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Garantia e cobertura

A garantia nao cobre danos ocasionados por situagdes fortuitas, acidentes, utilizagéo
indevida, abusos, negligéncia ou modificagdo do equipamento ou de qualquer parte
do mesmo por pessoas hao autorizadas.

A garantia ndo cobre danos causados por instalacdo e/ou operagdo indevida, ou
tentativa de reparo por pessoas nao autorizadas pela Tecnomotor.

Em nenhuma circunstancia, a responsabilidade da Tecnomotor ira exceder o custo
original do equipamento adquirido, como também n&o ird cobrir danos consequentes,
incidentais ou colaterais.

A Tecnomotor reserva-se o direito de inspecionar todo e qualquer equipamento
envolvido no caso de solicitacdo de servigos de garantia.

As decisdes de reparos ou substituicdo sao feitas a critério da Tecnomotor ou por
pessoas por ela autorizadas.

O conserto ou substituigdo conforme previsto nesta garantia constitui-se na Unica
compensagao ao consumidor.

A Tecnomotor ndo serd responsavel por quaisquer danos incidentais ou
consequentes originadas pelo mau uso dos equipamentos de sua fabricacgao.

Perda de garantia

A Tecnomotor determina praticas de uso e manutencao primordiais para o bom
funcionamento do produto.

Nao respeitar ou negligenciar essas praticas implica na PERDA DA GARANTIA
do produto:

* Acomodagdo da maquina TM 514 em uma bancada resistente a vibragdes e ao
peso da maquina;

« Conexao elétrica utilizando disjuntor trifasico de 32A e tomadas modelos N4006
IP44 16A ou N4009 IP44.

» Utilizagdo de Fluido de teste somente padrdao ISO 4113 das marcas indicadas
pela Tecnomotor descritas no item “Manutengao preventiva” (pagina 55);

» Substituigdo do Filtro e do Fluido de teste periodicamente conforme o marcador
de horas de uso do produto, como descrito em “Manutengéo do filtro e fluido de teste”
(pagina 56);

» Limpeza prévia com substancias desincrustantes, limpadoras ou até mesmo com
métodos simples como 0 uso de papel de limpeza e querosene nos injetores, valvula
e sensores antes de testar no equipamento;

» Nao permitir a presenga de agua no sistema;

* A limpeza diaria da cuba da maquina conforme explicado em “Limpeza da cuba”
(pagina 55);

* A manutengdo periddica em periodos de 6 meses realizada pela equipe de
assisténcia técnica autorizada da Tecnomotor conforme descrito em “Manutencao
periddica” (pagina 69).

» Remover ou danificar o lacre CQ-OK da TM 514 ocasionara a perda da garantia,
salvo com autorizagéo formal pela Tecnomotor.
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Orientacao de seguranca
Instrugdes Importantes

Antes de utilizar os aparelhos de medigao é imprescindivel ler atentamente o
manual de operagdes, principalmente os itens que se referem a seguranca.

E importante sanar todas as dividas quanto ao uso do equipamento quer para
aumentar a sua durabilidade quer para evitar danos a prépria integridade fisica
do usuario.

Resolucdes

Ao utilizar esse produto vocé declara estar de acordo com as resolu¢des abaixo
discriminadas:

Responsabilidade

Esse equipamento de teste pode ser operado somente com o software fornecido
pela Tecnomotor. Caso seja operado com outros softwares, cessam todos os
direitos e garantia estabelecidos em nossas condi¢des de venda.

Direitos autorais (copyright)

Tanto os softwares como os dados pertencem a Tecnomotor Eletr6nica do Brasil
S.A.

E proibida a duplicagdo ou reproducdo do todo ou de qualquer parte desses
materiais, sob qualquer forma ou por quaisquer meios sem autorizagao expressa
do detentor do copyright. Todos os DIREITOS RESERVADOS E PROTEGIDOS
pela Lei n® 5988 de 14/12/1973 (Lei dos Direitos Autorais). O infrator estara
sujeito a sangdes legais e por isso a Tecnomotor reserva-se o direito de mover
acao processual e indenizatoria.

Cuidados gerais

» Utilize somente os cabos que vém junto dos aparelhos;

» Saiba que os aparelhos de teste devem ser conectados unicamente a
tomadas aterradas e protegidas;

» Se for usar extensdes, cuide para que tenham contatos de seguranca;

» Sempre utilize plugues e tomadas especificadas pela Tecnomotor;

» Cabos com isolagdo danificada devem ser substituidos;

» Utilize apenas elementos de ligagédo apropriados quando fizer as conexdes de
teste;

« E preciso fazer um bom encaixe dos conectores de teste;

» Nunca remova as protegdes e caso alguma protegdo seja danificada nao
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improvisar outra no local, entrar em contato com a Tecnomotor e solicitar nova
protegéo;

» Nunca tente operar 0 equipamento com a tampa de seguranga aberta. 1sso
pode comprometer a sua seguranga;

» Evite deixar a tampa de seguranca aberta quando o equipamento nao estiver
sendo utilizado. A sujeira pode comprometer o sistema hidraulico;

* Nunca conecte ou desconecte dispositivos com o equipamento em
funcionamento;

* Nao coloque nenhum objeto com temperatura elevada sobre a tampa de
seguranca ou qualquer parte da maquina. Risco de deformagao;

» Nunca obstrua a entrada de ar do radiador de calor. A obstru¢do causara
problemas no controle de temperatura do equipamento, podendo causar erros de
medicdo;

» Na&o conecte tubos de pressdo sujos nem injetores com excesso de sujeira no
equipamento. A sujeira pode comprometer o sistema hidraulico;

» Durante o funcionamento do equipamento, feche a tampa de seguranga. O
fluido de teste pode espirrar e atingir os olhos e o corpo e causar queimaduras,
caso esteja quente;

« Utilize um megbmetro para medir a isolagédo elétrica entre os terminais e a
carcaca dos injetores antes de testa-los no equipamento. Injetores Piezoelétricos
devem estar com uma isolagao elétrica maior que 10 MOhm e injetores Indutivos
devem estar com uma isolagéo elétrica maior que 20 MOhm.

Descarte do fluido de calibracao

Quando o fluido de calibragdo precisar ser descartado, destind-lo para aterro
industrial para residuos Classe Il. O produto pode ser queimado em um
incinerador fechado e controlado para combustiveis de valor ou pode ser
incinerado sob supervisdo, em temperaturas bastante elevadas para prevenir a
formacao de produtos indesejaveis.

Nao dispor residuos na rede publica de esgoto ou com lixo industrial.

Contatar 6rgaos governamentais do local. Obter instrucdo e autorizacdo para
despejar residuos em areas apropriadas.

Decreto 8468 — CETESB de 08/09/76

Embalagem contaminada: A embalagem vazia deve ser limpa em condi¢cbes
aprovadas pelo 6rgao ambiental antes de reciclar ou da disposicéo final.

Portaria Minter 53 de 01/03/79
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Problemas/riscos a serem evitados
Fluido de testes

Antes de manusear e abastecer a maquina com fluido de teste, ler atentamente a
FISPQ (Ficha de Informacdo de Seguranca de Produto Quimico) e seguir
rigorosamente todas as orientagcbes para manuseio, utilizacdo e primeiros
socorros descritos na FISPQ. Informe o responsavel em SST (Saude e
Seguranga do Trabalho) que sera utilizado esse produto no ambiente de trabalho
para que o mesmo possa fazer uma avaliagéo técnica do ambiente de trabalho
em gue a maquina serd instalada, fatores como ruido, ventilagcdo e temperatura.
A seguir exemplo de FISPQ que deve acompanhar todo produto quimico.

FICHA DE INFORMACAO DE SEGURANGA DE PRODUTO QUIMICO

tjrreno ®®¢- Lideranca, Confianca e Qualidade
FISPQ em conformidade com NBR 14725-4:2014
B—\SBPIPQA%;OSQ Nome do Produto:
DATA DE REVISAO: 28/09/2017 TI RROIL 51 9 A
REVISAQ: 01

SEGAO 1 - IDENTIFICAGAO DO PRODUTO E DA EMPRESA

NOME COMERC IAL: TIRROIL 519 A
DESCRIGAO DO PRODUTO: FLUIDO DE CALIBRAGAO BASE SOLVENTE
APLICAGAO: CALIBRAGAO

NOME DA EMPRESA: TIRRENO INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS QUIMICOS LTDA
ENDERECO: Rua Bandeirantes, 610 — Vila Conceigao — Diadema — S&ao Paulo — Brasil
TELEFONE: 55 11 4053-3333

TELEFONE DE EMERGENCIA: 55 11 4053-3333 / 0800 11 8270 (Pro-Quimica — 24h)

FAX: 11 4056-5061

E-MAIL: tirreno@tirreno.com.br / Ipd@tirreno.com.br

Inalacao de Gases

O aquecimento do fluido de calibracao libera vapores e a inalagao destes
vapores pode causar intoxicagdo. Caso ocorra, va para um local ventilado e
procure um médico.

- Prevenciao

» Se o trabalho é feito em local fechado, deve-se ligar a exaustao.
» Caso necessario, utilize méascaras de seguranca.

» Sempre trabalhe com a tampa de seguranga fechada.
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Queimadura (Pecas com alta temperatura devido ao processo de teste)

Componentes como tubos de pressao, injetores, adaptadores de valvulas,
adaptadores de sensores, entre outros podem alcangar temperaturas préximas a
100°C durante e apds os testes. O Fluido de teste também pode alcancar
temperaturas elevadas durante os testes.

Por isso, € obrigatério utilizar luvas de protecdo térmicas para manusear essas
pecas logo apds o teste, ou aguardar aproximadamente 10 minutos para que a
temperatura das pecas se iguale a temperatura ambiente.

A seguir referéncia de luvas para essa aplicacao que possibilita manusear pecas
de até 250°C.

W yiTherm

[

DANNY

- Prevenciao

+ Utilizar luvas.

» Na&o colocar cabos dos aparelhos de teste perto de componentes quentes.

» Deixar o equipamento em funcionamento apenas o necessario ao teste ou
regulagem.

» Deixar o equipamento e dispositivos esfriarem para poder manipula-los.

* Na&o utilizar o equipamento com a tampa de seguranga aberta. O fluido de
teste aquecido pode vazar por uma conexao mal apertada.

Incéndio e Explosao

Ha risco de incéndio e explosado, pois o fluido de calibragdo é inflamavel com
indice préximo ao do diesel.

- Prevenciao

* Nunca fumar ao trabalhar.

» Evitar chamas proximas do equipamento.

» Evitar qualquer fonte de faiscas.

* Ambiente deve ter boa exaustao e ventilagao.
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Ferimentos

Cuidado com o aperto das conexdes hidraulicas. A cuba de ago pode cortar em
caso de movimentos bruscos do braco ou em caso de a chave escapar no
apertar da conexao.

O torque méximo necessario para aperto das conexdes é de 30 N.M, é orientado
utilizar uma chave com controle de torque para apertar as conexdes. A seguir
exemplo de chave taquimetro.

\(\“’\

O equipamento tem pecas rotativas e mdveis que podem causar ferimentos nas
maos e nos bragos.

O Ventilador do radiador de calor pode funcionar inesperadamente.

Para o sistema de teste ha risco com os cabos de ligacdo e a rede elétrica.
Materiais e objetos em lugares impréprios também podem pér em risco a
seguranca do operador.

- Prevencao

* Aperte as conexdes cuidadosamente. Os encostos das conexdes de alta
pressdo sdo todos cénicos para diminuir a necessidade de grande aperto,
facilitando a vedagéo.

» Na&o tocar em pecas com o equipamento funcionando.

* N&o utilize o equipamento com as tampas laterais abertas.

» Instalar os cabos elétricos de maneira a evitar que eles figuem na passagem.
Qualquer pessoa pode acabar tropegando.
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Ruidos

Quando o equipamento estd em alta pressao, gera ruidos que podem alcancgar o
nivel de 90 dB (A) em um periodo de até 1 hora, podendo provocar danos
auditivos.

E obrigatério, durante o funcionamento da maquina, o operador utilizar protetor
auricular tipo concha conforme imagem a seguir.

Corrosao

O fluido de calibragcao pode corroer alguns tipos de borrachas e plasticos.

- Prevencao

» FEvitar o contato do fluido de teste com pecas que ndo fazem parte do
equipamento, principalmente pecas de borracha e de plastico.

+ Sempre limpe os dispositivos apds os testes.

Olhos

O fluido de calibragdo pode acertar os olhos em caso de vazamentos durante
testes realizados com a tampa de seguranca aberta.

- Prevencao

» Sempre utilize o equipamento com a tampa de seguranca fechada.

» Aperte as conexdes o suficiente para vedar as conexoes.

+ Em caso de contato com os olhos, lave-os e procure um médico em caso de
irritagéo.

Equipamento em conformidade a NR12
Engenheiro responsavel: Fabiano Menon
CREA: 5069528720
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Cuidados

Esse manual descreve como usar o equipamento e como guarda-lo de maneira
apropriada. A Tecnomotor ndo aceita qualquer responsabilidade por algum dano
ou prejuizo pessoal a terceiros e por uso do equipamento para algo que nao foi
projetado.

* Os métodos de medida e operacao nestas instrugdes sao apenas um guia
geral;

» Sempre siga a legislacdo, quando aplicavel, ou as recomendagbes do
fabricante do veiculo particular ou sistema sob teste;

» Procure instalar a maquina em local com boa ventilagao;

» Deixe sempre esse manual proximo a maquina;

* Mantenha a FISPQ do fluido de teste utilizado sempre préximo a maquina e
siga todas as orientagbes contidas nele;

» O equipamento possui sistema de segurangca que monitora a abertura da
tampa de protegao durante os testes, ou seja, caso a tampa seja aberta durante
o0 testa a maquina vai interromper o processo;

* Qualquer defeito na maquina entre em contato com o fabricante, ndo faca
reparos paliativos.

Atencao: Deve ser operado por pessoal devidamente treinado e qualificado.
O fluido (6leo) utilizado no equipamento deve ser somente o recomendado
pelo fabricante.

O equipamento atinge temperaturas altas quando em funcionamento e o
contato com as partes quentes pode ocasionar graves lesdes ao usuario.
Os injetores, sensores e valvulas, sofrem aumento de temperatura durante
os testes. Manusea-los logo apés o término pode ocasionar queimaduras.
Conectar os injetores, sensores e valvulas ao equipamento exigem o
manuseio de ferramentas especificas para este fim.

O equipamento possui sistema de seguranca contra abertura da tampa de
protecao durante os testes. O operador nao deve, de forma alguma,
interferir no correto funcionamento desse sistema, podendo sofrer
consequéncias e danos graves a saude.

A tampa de seguranca nao deve ser aberta durante os testes. Caso isso
ocorra, o sistema pausa, sendo necessario o fechamento e o comando para
reiniciar o teste.

Adaptadores e conectores, se conectados de forma errada podem acarretar
em vazamento de d6leo. Mantenha o equipamento sempre fechado e com o
sistema de protecao contra aberturas integro.

O Common Rail Test dispoe de recursos automaticos que informam a
necessidade de troca do fluido (6leo) e filtro. A nao substituicao desses
componentes, quando necessario, pode implicar em medicoes erradas e
danos ao equipamento e aos componentes testados.

" P
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Introducao

O equipamento TM 514 Common Rail Test é utilizado para testes em
dispositivos do sistema de injecdo diesel, mais especificamente os sistemas
Common Rail.

E possivel realizar os seguintes testes:

Teste de injetores - Testa um injetor por vez, Indutivo ou Piezoelétrico,
verificando suas condicdes elétricas e mecanicas. Para as condicdes mecénicas,
é realizado teste de estanqueidade e teste de vazao em cada injetor, medindo-
se a vazao de injecao e de retorno;

Teste de sensores de pressao - Testa sensores de pressdo com facilidade e
precisao;

Teste de valvulas reguladoras de pressao (DRV, PCV, MPROP) - Testa
diversos tipos de valvulas reguladoras de pressédo, desde as que trabalham
atuando diretamente na regidao de alta pressdo como as que trabalham atuando
na vazao de entrada das bombas de presséo.

Através dos testes acima, é possivel isolar o(s) problema(s) do sistema de
injecao, facilitando a identificagdo, reparacdo e troca do dispositivo correto,
diminuindo custos.

O equipamento TM 514 utiliza controle eletrénico microprocessado em todo o
sistema de testes. Com isso, & possivel um controle de temperatura e de
pressdo do fluido durante todo o teste. Armazena os dados dos testes para
posterior visualizagdo e envio ao computador.

Para os injetores, alguns testes estao disponiveis:

Teste de estanqueidade - Realiza a pressurizacao dos injetores sem aciona-los
para verificagdo visual de vazamento nos bicos e conexdes;

Teste de pré-injecao, teste de pressdao de marcha-lenta, teste pressao de
carga parcial e teste de pressado de carga total - Cada um dos testes acima
fornece valores de vazdo em "ml" para cada mil injecbes, nos regimes
especificados pelo sistema.

Caso ainda haja a necessidade de um teste mais especifico para o usuario, é
possivel ainda configurar parametros para testar um injetor através do Software
Common Rail PC Fast. Esse teste é classificado como Plano de teste do
usuario. Através dele, o usuario pode selecionar a pressao, o tempo de injecao
e a frequéncia de injecdo desejada.

Para testes de valvula reguladora de pressao (DRV, PCV e outras), o sistema
pode fornecer informacdes como: medida de resisténcia da valvula e as
medidas da curva de regulagem de pressao da valvula.

12 P
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Medida da curva de regulagem de pressao da valvula

Com estas informagbes, o usuario pode detectar um problema na operagao da
valvula, conseguindo isolar o defeito com muito mais facilidade.

Medida da curva de pressao dos sensores de pressao

Para os testes de sensor de pressao, sdo fornecidos dados como as medidas da
curva de pressao x tensao do sensor.

Os ciclos de operacdo podem ser manuais ou automaticos, sendo assim é
possivel escolher um teste especifico, personalizado ou deixar que o
equipamento realize todos os testes necessarios.

Observacoes Importantes:

Durante a execucao do trabalho ndao se deve movimentar a unidade, nem
deixa-la em um plano inclinado, o que pode prejudicar os resultados
obtidos.

Coloque um tapete sob o equipamento, pois respingos ou vazamentos de
fluido podem deixar alguns tipos de pisos escorregadios, podendo causar
acidentes.

A Tecnomotor nao se responsabiliza por utilizacoes diferentes das
especificadas, portanto é importante que o equipamento seja utilizado por
pessoas treinadas corretamente e conforme especificacoes contidas nesse
manual.

O objetivo desse manual é oferecer ao usuario informacoes basicas sobre
a utilizacao do equipamento.

13
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Detalhes e pontos importantes do sistema

Vista frontal

COMMON RAIL TEST

™ 514 11

FERRAMENTAS

1 - Sensor de abertura da tampa

2 - Conexao elétrica auxiliar para injetores

3 - Conexao elétrica para injetores

4 - Conexao elétrica para valvulas e sensores

5 - Conexao hidraulica de retorno de injetores

6 - Conexao hidraulica de alta pressao

7 - Conexao hidraulica de retorno de valvulas

8 - Conexao hidraulica para medicao de 6leo do injetor
9 - Grelha de isolagao da cuba

10 - Alga da grelha de isolacao

= TEIIWTIR ,

1 - Botédo Liga/Desliga
2 - Chave de emergéncia

14
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Vista traseira

1 - Ventilador da fonte

2 - Conexao USB para comunicagdo com o computador

3 - Tomada auxiliar 220V

4 - Fusivel de protecao das valvulas

5 - Fusivel de protecado da resisténcia do tanque

6 - Placa de identificacdo do equipamento

7 - Filtro de fluido

8 - Conexao de alimentacao: (trifasica 220V/ trifasica 380V)
9 - Abertura do radiador de calor

Filtro de oleo (7) - serve para evitar que pequenas particulas danifiquem o
sistema, bem como evitar danos a injetores, valvulas e sensores.

Radiador de calor (9) - O radiador de calor deve ficar sempre aberto. Nunca
obstrua a entrada de ar do radiador, pois pode comprometer a eficiéncia da troca
de calor, prejudicando o resfriamento do fluido de teste, o que pode levar a
valores de medigao invalidos.
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Vista lateral 1

1 - Alca para transporte

2 - Bocal de abastecimento do tanque
3 - Grade de ventilacao

4 - Visor de nivel do tanque

5 - Dreno do tanque

6 - Dreno da cuba

7 - Filtro de fluido

Bocal de abastecimento do tanque (2) - € utilizada para colocar o fluido de
teste.

Visor de nivel do tanque (4) - serve para acompanhar o nivel de fluido durante
0 processo de abastecimento/manutencao.

Dreno do tanque (5) - O dreno é utilizado para retirar o fluido de teste do
tanque. (Ver mais detalhes em “Manutengéo do filtro e fluido de teste”).

Dreno da cuba (6) - O dreno é utilizado para retirar o fluido de teste
contaminado que cai na cuba.

Utilize sempre filtros e fluido de calibracao indicados pela Tecnomotor.
Ver mais detalhes em “Manutencao do filtro e fluido de teste”.
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Vista lateral 2

1 - Alca para transporte

2 - Chave geral

3 - Abertura de ventilagdo do motor

4 - Leds para indicacao de status da Soft-Starter

Sequéncia de indicacao dos leds da Soft-Starter

OVERCURRENT
PHASE LOSS
PHASE SEQ
STALL
OVERLOAD

Todos os leds sao vermelhos, exceto o led READY, que é verde. Em
condicao normal de funcionamento, somente o led verde devera estar

aceso.
Quando é detectado um erro, a Soft-Starter € bloqueada (desabilitada), o erro

serd indicado nos LEDs através de sinais de luz intermitentes.
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Descricao da

(LED Phase Loss)
Piscando

S/3L2 e T/5L3) ou
quando o motor estiver
desconectado.

Com motor girando:
Atua quando o valor de
corrente estiver abaixo
do valor programado
durante o tempo
programado.
Referenciado a
corrente nominal do
motor.

Com a programagao
dos parametros com
valores padrao de
fabrica, esta protecao
atua apds transcorrido
1 s da falta de fase,
tanto na entrada
quanto

na saida (motor). Atua
qguando a corrente que
circula pela SSW-07 for
inferior a 20 % da
corrente ajustada no
trimpot Motor Current.

protecao e Descricao da Causas mais Reset
sinalizacao do atuacao provaveis
erro

Falta de fase ou No inicio da partida: Em aplicagbes com Power-on.

Subcorrente Atua quando nédo bombas hidraulicas Botao
houver tenséo nos ela pode estar girando | reset.

EO03 bornes de alimentagéo |a vazio. Auto-reset.
da poténcia (R/1L1, Falta de fase da rede |DlIx.

trifasica.

Curto ou falha no
tiristor ou By-Pass.
Motor nao conectado.
Tipo de ligagédo do
motor errada.
Problemas de mau
contato nas conexoes.
Problemas com o
acionamento do
contator de entrada.
Fusiveis de entrada
abertos.
Programacéao
incorreta do trimpot
Motor Current.

Motor com consumo
de corrente abaixo do
valor limite para
atuagao da protegao
de falta de fase.
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(LED Overload)
Piscando

Sobre temperatura | Quando a temperatura | Carga no eixo muito | Power-on.
na poténcia no dissipador for alta. Botéo
superior ao valor limite. | Elevado nimero de reset.
E04 Atua também no caso |partidas sucessivas. | Auto-reset.
de sensor de Sensor interno de DIx.
(LED Fault) Pisca 1 |temperatura ndo temperatura néo
vez conectado. conectado.
(LED Ready) Aceso Ciclo de partidas
exige o kit de
ventilagdo (modelo de
45 Aa200A).
Sobrecarga Quando exceder os Ajuste incorreto do Power-on.
eletrbnica do motor |tempos dados pelas trimpot “Motor Botéo
curvas das classes Current” (ajuste da reset.
E05 térmicas programadas.|corrente do motor). Auto-reset.
Valor ajustado muito | DIx.

baixo para o motor
utilizado.

Regime de partida
acima do permitido.
Classe térmica
programada abaixo do
regime permitido pelo
motor.

Tempo entre
desligamento e
religamento abaixo do
permitido pelos
tempos de
resfriamento para a
poténcia do motor.
Carga no eixo muito
alta.

Valor da protegéo
térmica salva ao
desligar o controle e
retornada ao religar.
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Excesso de tempo |Quando o tempo de Tempo programado | Power-on.
de limitagdo de partida devido a partida | para rampa de Botéo
corrente durante a |com limitagdo de aceleragéo inferior ao |reset.
partida corrente, for superior | necessario. Auto-reset.
ao tempo ajustado na | Valor da limitagéo de | DIx.
E62 rampa de aceleragdo. |corrente programado
muito baixo.
(LED Fault) Pisca 2 Motor travado, rotor
vezes bloqueado.
(LED Ready) Aceso
Rotor bloqueado Atua antes da tensdo |Tempo darampade |Power-on.
plena, se a corrente for | aceleracao Botao
E63 superior a duas vezes |programada menor reset.
a nominal do motor. que o tempo real Auto-reset.
(LED Stall) de aceleragao. DIx.
Piscando Eixo do motor travado
(bloqueado).
O transformador que
alimenta o motor pode
estar saturando e
levando muito tempo
para se recuperar da
corrente de partida.
Sobrecorrente Monitoramento apenas | Excesso de carga Power-on.
guando a SSW-07 esta | momentanea no Botao
E66 em regime (100 % de | motor. reset.
tensdo). Com a Eixo do motor Auto-reset.
(LED Overcurrent) |programacao dos travado, rotor Dix.
Piscando parametros com bloqueado.
valores padréo de
fabrica, esta protecao
atua quando a corrente
do motor ultrapassa o
valor de 2 vezes 0
valor
ajustado no trimpot
(Motor Current) durante
um tempo superior a 1
S.
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(LED Fault) Pisca 3
vezes

(LED Ready)
Apagado

Contatos dos Relés
de By-Pass
defeituosos devido
alguma sobrecarga.
Tensao de
alimentagéo da
eletrbnica incorreta,
no caso de modelos
de SSW-07 255-412
A.

Sequéncia de fase |Quando a sequéncia | Sequéncia de fase da | Power-on.
incorreta de interrupgdes dos rede de entrada Botéo
sinais de sincronismo | invertida. reset.
E67 nao segue a Pode ter sido alterada | DIx.
sequéncia RST. em outro ponto da
(LED Phase Seq) rede de alimentagao.
Piscando Conexao do motor
incorreta.
Subtensao na Atua quando a tensdo | Alimentagéo da Power-on.
alimentagao da da alimentagéo da eletrénica abaixo do | Botao
eletrnica eletrénica for inferior a |valor minimo. reset.
93 Vca. Mau contato na Auto-reset.
E70 alimentagéo da DIx.
eletrénica.
(LED Fault) Pisca 2 Fusivel da
vezes alimentagéo da
(LED Ready) eletrénica aberto.
Apagado
Contato do relé de | Quando houver alguma|Mau contato nos Power-on.
By-Pass interno falha com os contatos |cabos de Botéo
aberto dos relés de By-Pass | acionamento dos reset.
interno em regime de | relés de By-Pass Auto-reset.
E71 tenséo plena. interno. DIx.
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Sobrecorrente Atua antes do Tempo da rampa de | Power-on.
antes do By-Pass |fechamento do By- aceleracao Botéo
Pass no caso da programada menor reset.
E72 corrente for superior a: | que o tempo real de | Auto-reset.
37,5 A para os aceleracao. Dix.
(LED Fault) Pisca 4 | modelos até 30 A; Corrente nominal do
vezes 200 A para os modelos | motor acima da
(LED Ready) de 45 a 85 A; corrente suportada
Apagado 260 A para o modelo | pela Soft-Starter.
de 130 A; Eixo do motor
400 A para os modelos |travado, rotor
de 171 e 200 A. bloqueado.
824 A para os modelos
de 255 Aa 412 A.
Frequéncia fora Quando frequéncia Frequéncia da rede Power-
da tolerancia estiver abaixo ou esta fora dos limites. | on.
acima dos limites de Quando a Soft- Botao
E75 45 até 66 Hz. Starter + motor reset.
estiverem sendo Auto-
(LED Fault) Pisca alimentados por um | reset.
1vez gerador que nao DIx.
(LED Ready) estd suportando o
Apagado regime de carga
plena ou de partida
do motor.
Contato do By- Quando a SSW-07 Mau contato nos Power-
Pass fechado ou nao detecta diferenga | cabos de on.
SCRs em curto- de tenséo entre a acionamento do relé | Botéao
circuito entrada e a saida no de By-Pass. reset.
instante em que o Contatos do By-Pass | DIx.
E77 motor é desligado. colados.
Tiristor em curto-
(LED Fault) pisca circuito.
6 vezes Curto-circuito
(LED Ready) externo entre a
Apagado entrada e a saida.
Motor desconectado.

Fonte: Manual do Usuario - Soft-Starter SSW-07
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Adaptadores

Os adaptadores hidraulicos e elétricos sao construidos de forma que facilite a
instalacao do componente no equipamento. Os conectores hidraulicos para alta
pressao sao feitos de ag¢o, com encosto cbnico para facilitar a vedagdo com
baixo torque e os conectores elétricos sao feitos em plastico resistente.

Os conectores de alta pressédo sao identificados por um cédigo (3) impresso no
aco, que identifica qual sua aplicagéo.

Os conectores elétricos sao identificados por etiquetas plasticas (2).

Estes codigos sdo comparados com valores na tabela de aplicagoes,
disponibilizada pela Tecnomotor.

1

1 - Adaptador elétrico.
2 - Identificagdo do adaptador elétrico.
3 - Identificacdo do adaptador de presséo (geralmente conectado no conector de

alta pressao do equipamento).
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Tampa de Seguranca

EOMMON rpy, T

Siq

FERRY MENTAS

#%4’ .

Tampa de seguranca fechada

A tampa de seguranca é feita de material resistente e com certa toleréncia a
temperaturas. Nunca aqueca a superficie plastica da tampa, pode ocorrer
deformacédo em sua estrutura. O sensor de seguranga nunca deve ser removido
ou avariado, pois € um item que ajuda a manter sua segurancga, bem como ajuda
a evitar banhos de 6leo quente e sujeira. Ao abrir a tampa de seguranga, a
maquina para.
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Ligando a TM 514 - Common Rail Test

Atencao: Este equipamento deve ser alimentado com rede TRIFASICA 220V
ou 380V~50/60Hz, dependendo da configuracdo escolhida. Veja com o
Representante comercial da Tecnomotor sobre outras opcoes.

Para ligar, gire a Chave Geral (1) na lateral e em seguida acione a Chave
Liga/Desliga (2) no painel frontal do equipamento.

Apéds instalar o software CommonRail PC Fast, conecte a TM 514 em seu

computador, através do cabo USB, em seguida abra o software através do icone
localizado na area de trabalho do seu computador.

|—:]
CommaonRail PC
Fast
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Abastecendo o equipamento pela primeira vez

o
N
N
VX
A
&
A

ViV NS
A
A

Verifigue se as valvulas de dreno (1) estdao fechadas antes de iniciar o
abastecimento.

Para abastecer a TM 514, retire a tampa do bocal do tanque (2) e insira 5,5 litros

de fluido de calibragédo 1ISO 4113. Verifique o nivel maximo através do visor de
nivel do tanque (3).

Verifique o aperto do filtro de fluido (4).

Apds abastecer, acesse no programa CommonRail PC Fast a fungao
“Configuracdo Remota” disponivel na barra de tarefa no menu “Configuragao”.

- “Common Rail PC Fast

Arguivos Cadastros Configuragdo Atualizacdo Ajuda

Configuragdo Remota
i% F9 - Tabela Registro de Produto

Preferéncias
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Mantenha a conexao de saida de 6leo semiaberta, para que o ar do sistema
saia.

Conexao aberta com uma mangueira para direcionar o fluido.

Na tela de “Configuracdo Remota”, pressione o botao “Manutencao de fluido”.

Q Manutencéo de Fluido O Estanqueidade a Avancado x ESC - Fechar / F7 - Salvar

Em seguida, pressione o botdo “Circular Fluido”. Nesse momento devera sair
Oleo pela saida de alta presséo. A operacao devera ser realizada até o momento
que ndo haja mais residuo de ar no sistema.

Para esta acao, o tanque deve ter fluido e a tampa deve estar fechada.

Caso o fluido fique abaixo do nivel, coloque mais fluido e reinicie o processo para
circular o fluido.

Caso a tampa seja aberta, a bomba vai parar.

Para reiniciar, feche a tampa e aperte o botao para iniciar o processo.
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Apos retirar o ar do sistema, pressione novamente o botdo “Manutencao de
Fluido”, para desligar a bomba do tanque, em seguida pressione o botao
“Fechar”. Dessa forma a TM 514 esta pronta para testar injetores e valvulas.

e A

Arquivos Cadastros Configuragdo Atualizagdo Ajuda

Geral
Temperatura fluido
Porta
Tanque

Manutencgao de Fluido

Il Bomba do tanque
M Motor trifasico
M Radiador

I Resisténcia

Testando a vazao de injetores
A TM 514 é capaz de realizar os seguintes testes:

» Teste elétrico

» Teste de estanqueidade

» Teste de partida

» Teste em condicao de carga total

» Teste em condigao de carga parcial
» Teste em condicdo de marcha-lenta
» Teste em condigdo de pré-injecao

Teste elétrico: Verifica a condigao elétrica da bobina ou do elemento piezo do
injetor.

Teste de estanqueidade: Verifica se hd vazamento de 6leo no injetor. O teste
de estanqueidade verifica se ha excesso de 6leo pela linha de retorno.

Teste de Partida: O teste de presséo de partida serve para verificar a
pulverizacado do injetor nessa condigdo critica do veiculo. Esse teste € visual, ou
seja, € necessario verificar se o injetor ndo possui nenhum furo obstruido ou se
esta pulverizando adequadamente. O teste dura dez segundos.

Teste em condicao de carga total: é o teste em que o injetor € submetido as

condigdes de carga total do veiculo.
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Teste em condicao de carga parcial: é o teste em que o injetor &€ submetido as
condicdes de carga parcial do veiculo.

Teste em condicdo de marcha-lenta: € o teste em que o injetor é submetido as
condi¢ges de marcha-lenta do veiculo.

Teste em condicao de pré-injecao: é o teste em que o injetor é submetido as
condigdes de pré-injegédo do veiculo.

Depois de escolhido o item de teste corretamente, o préximo passo € identificar
as condicdes elétricas de um injetor, que sera visto no tépico a seguir.

O processo de teste de injetores € bem simples, basta executar os seguintes
passos:

Conectando o injetor no equipamento

O injetor é conectado ao equipamento por quatro conexdes: A conexao elétrica
(1), a conexao de alta pressao (2), conexao de retorno (3) e a conexao de 6leo
para medi¢ao, através do quebra-jato (4).

Para ilustrar, utilizaremos um injetor indutivo Bosch e seus devidos acessorios.

Vi,
VALYES! SEN:

S0y
SENSQQSS

Apertar o corpo do
quebra-jato com 1/4 de volta
e em seguida apertar

0 manipulo com
1/4 de volta
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Montagem do quebra-jato sem o filtro de injecao

2

oG

AN

3

ltem Quantidade Descricao Cddigo
1 1 Mangueira climpada 25608
2 1 Corpo do quebra-jato 57825
3 1 Base do quebra-jato 57824
4 1 Manipulo M8X20 57834
Bucha do quebra-jato:

Bucha 16 57827

Bucha 17 57828

5 1 Bucha 18 57829
Bucha 19 57830

Bucha 20 57831

Bucha 21 57832

Bucha 22 57833

1 Porca do quebra-jato 57826

1 Oring viton c6nico DI9,0E4,35MM 57980

Oring viton cénico DI16,5 E5,6MM 57981

1 Engate rapido 6501ES-4NPT 56064
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Montagem do quebra-jato com o filtro de injecao

ltem Quantidade Descricao Cddigo
1 1 Mangueira climpada 25699
2 1 Corpo do quebra-jato 57825
3 1 Base do quebra-jato 57824
4 1 Manipulo M8X20 57834
Bucha do quebra-jato:

Bucha 16 57827

Bucha 17 57828

5 1 Bucha 18 57829
Bucha 19 57830

Bucha 20 57831

Bucha 21 57832

Bucha 22 57833

1 Porca do quebra-jato 57826

7 1 Oring viton cénico DI9,0E4,35MM 57980
Oring viton cénico DI16,5 E5,6MM 57981

1 Filtro sinterizado injecéo 25697

31




= JHIIITIR /

Manual de Instrugdes - TM 514

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

Conectando um injetor de duas bobinas no equipamento

Injetores da familia CRIN 4-21 possuem duas bobinas.
A imagem abaixo mostra como fazer a conexao na TM 514 utilizando dois cabos
CI-03.

Importante: Nunca executar testes de injetores com valvula conectada na
linha de pressao (Rail).

Apesar de ser possivel a identificacao elétrica de injetores aptos para o
teste, é extremamente desaconselhavel selecionar um tipo de injetor
diferente do que esta em teste, pois podera ocorrer incompatibilidade entre
os parametros dos injetores e isso podera danificar o injetor.

Nunca desconectar ou conectar um dispositivo durante o teste.

Aperte as conexdes hidraulicas cuidadosamente para nao danificar as
roscas dos adaptadores. Os encostos dos adaptadores sdo todos cénicos,
facilitando a vedacao e exigindo menor esforco ao apertar.

Ao apertar os tampodes e adaptadores, usar torque de 30 Nm no maximo.
Limpe o injetor antes de monta-lo na maquina.

O acumulo de particulas no sistema de circulacao de fluido pode causar
falhas e danos ao equipamento, que nao sao cobertos pela garantia de
defeitos de fabricacao.
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Selecionando o Injetor e o teste corretamente. (Utilizar o software
CommonRailPC Fast)

Para selecionar um injetor, verifique o cédigo do fabricante e o tipo de teste que
serd realizado nesse injetor. Estas informagdes geralmente sdo encontradas nos
injetores e comparadas com a tabela de injetores, fornecida pela Tecnomotor.

Pescusar Fitar Tabela P
9- Tabela @BDados pactes de vica
@0acos adconados po usuiio
@ ro-remio || [T G T e e oo Tipe | prossureacast | o aoapt_| Conacor st
[ oustionz Fot Morea 1,924 1D BravaBram 1.9 410 Marsngo= 1970 NDUIO.
GSTIO03 145 | BOSCH BUW 3300 E46. 530D, E39/ T30 E33/ 26/ 300 E3[MGR  NOUTVO. | ALG2 R o2
] ossrione 16— soson”|owtw 310 e 31D 36/ 1200 /38 5/ 00 /50 [MORpOUTVO | A2 | amee |2
GuStiOar 147 | BOSCH BMW 300D E46/5300 /€39 730D /E38/ )6/ 0D/ ESIMGR  NDUTNO sfés asst asn
[ 05110008 70 | BOSCH (Cherdlel Tracker~20 DWIOATED | Citoen Beingo / C5. Esi NDUTVO | AL06 o £
(N socems | @ | o mesusom oo it 5 e hoiro | e | s | o
GHSTIOND 69 | BOSCH | Mecedes Benz Spomer 208308 313,408/ 41 Sprter 21221 INOUTVO | AL02 Are2 ot
[ oustioott 6 | BOSCH Mercedes Bens Spomer 208/ 308 /313 408/ 413 St 2122 NOUTVO | AL02 ARoz ciot
] ousiiontz e 50504 | MetcderoensSpmar 200/ 58 31/ ta/ 13/ Spmar 222/ pOUVO | A2 | anee | on
GMSTION 63 | BOSCH |Mecedes Benz Spomer 208308 313, 408/ 413/ Srnter 21122 INOUTVO | AL02 Are2 a0t
[l oustioots G5 | BOSOH Mercedes ATGO/ AMTO-OM 663540, O 668541/ OM 666542 | NOUTVO | AL02 o ciot
[ owstioots 6 | BOSCH Mercedes ATG0/ ATTO-OM 665540, OM 665941/ OM 668542 | INDUTVO | AL02 o aiot
[ 05110016 69 | BOSCH | GMW 320 | Land Rover Freslnder Rover 75 20 COT woumo A Are2 £
[ oStioor 145 | BOSOH Mercedes Benz Sponer208/ 308 /313 408/ 13 St 2122 NOUTVO | AL02 vy oot
[ owstioots 145 | BoSGH Fiat Pai Weokond 191D, 191 5750 KW/ Fist Puto 19,70, 4 NOUTVO | A0S o A
[ owstioozs 6 | BOSCH |Chomet Tracer-20 D DWIOATED | Gitoon Beringo! G5/ Bssc INOUTVO | A0 rez a2
[ oustioozt 6 | BOSCH RenaulEspace! Loguna/ aster/ Mogan /Scoic /T - 150 NOUTVO | AL02 o a0
[ oustios 6 | BOSH Mercedes Benz Smar oo A e oot
[ ostiozs 6 | BOSGH Meredes orz Smar woumo a2 re2 a0t
(| oustiooas G | BOSCH |Mercedes Sens Spemer 2081308 /3131 408/ 413 Spter 2122 NOUTVO | AL02 Roz Gt
[ cevior | & | moot luseseine wmanin it smmnownl moe | mw | mw | e
GuSTIORS 69 | BOSGH |Mercedes Benz Spamer 208308 313 408/ 413/ Srnter 21122 INOUTVO | AL02 o2 Giot
[l oustiozs e | BoSH |BUW 3300/ Ed6530D E39/T3ND/E38 126/ 300/ ES3INGR  NOUTVO | AL02 o a0
[] osstioo0 63 | BOSCH | oMW 320 Land RoerFrolandor Rover 76 20 (COT) noumo a2 o a0
| omstioost  ta6 | BOSGH ALPINA- OEM 1353118, BIAW - OEM XO0T785205 noumo
[| 0451100 69 | BOSCH Mercedes Bens Sponier208 /308 /313, 408/ 413/ Spinter2 122/ WOUTVO A2 oz ciot
[| 0645110035 63 | BOSCH Marcedss Bonz Spimar 208 /308 313,408/ 413/ Spintr 2122/ INDUTVO | AL02 R o
[ owstiooss 6 | BOSGH [Citoon Cs.G8 22HDi  Pougeot 406, 607 /607 22401 oo A2 re2 a0z
[ ous11007 65 | BOSCH Lond Rover Frelandr120TD4 wumwo A o a0
[ oustionss 6 BoscH Renaut Espacoll 22001 oo aez o £
[ owstiooss 65 | BoSGH |BW 300/ E46. 530D E39/ 30D/ E38 136/ 00/ ES3INGR  INOUTVO | Alo2 Aoz Gz
[ oustions 5 | soscH emwsase nouo A2 o2 o
[ oustionss e | BOSOH Land Rove Frselander 12008 wumo o £
[ 04511002 69 | BOSCH WMercedes-Sonz Spemter 208 /308 /313 408/ 413/ Sprmer2 122/ IOUTNO | ALz e Gt
s - - _ _ . s T I~
) Sensores Véwias
Brss tecnca | (DF1-Aiwsa || G F4-Eotar T F7-Testar | | X ESC- Fechar
ey T FoTa

Também nessa tabela, identificamos o adaptador de pressao, adaptador elétrico
e 0 adaptador de retorno de acordo com o dispositivo escolhido.

Depois de identificado o fabricante, o tipo de injetor, pressione o botédo “F7 -
Testar”.

Sera apresentada a tela com a informagéao do tipo de teste escolhido, referencial
ou standard. Apés pressionar o botdao “F7 - Testar’, o software seguird uma
sequéncia de testes automaticamente, a menos que o operador interrompa o
processo.

Na imagem a seguir, é possivel verificar no botdo “F7 - Iniciar”, a contagem do
tempo para inicio do teste.
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Plano de testes da Injetor 0445110002 / BOSCH / INDUTIVO

PLANO DE TESTE PADRAO

x ESC - Cancelar

@ F1-Ajuda

o F7-niciar (10s)

Observacgio:

O tempo para inicio do teste é configuravel. Para alterar o tempo para inicio
do teste, acesse na barra de tarefa o Menu “Configuracao”, “Preferéncias”.
Em seguida, na préxima tela, acesse o botao “Configuracoes”. Nessa tela,
altere o tempo para inicio do teste, se desejar.

Configuragdes para o teste
@ Habilitar temporizador de auto execucéo do botdo
Tempo: 10| (s) Intervalo de tempo em segundos para a auto execucédo do botdo

_ISalvar minha escolha dos pontos de testes
Define como padréo a ultima escolha feita dos pontos de testes

Plano de teste de preferéncia: Plano Padrédo
Define como padréo o plano de teste de sua preferéncia v

@x Cancelar
Apos alterar o tempo, salve a alteragdo no botao “Salvar”.

Em seguida, aparecera a tela abaixo, na qual é possivel selecionar quais testes
serdo realizados.
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y . Testelnjetor

(D ATENGAO

Adaptadores Al-02, AR-02, CI-02, Quebra Jato

Esta funcéo realiza

somente o teste de partida | F6 - Teste de Partida

| Sequéncia de Teste
BRGUECITERTE!
BICARGATOTAL - Ret ({18-64) / Inj. (42-50)
B CARGA PARCIAL - Ret. (0-0) / Inj. (15-21)
B MARCHA LENTA - Ret. (0-0) / Inj. (1-5)
BPREINJEGAQ - Ret. {0-0)/ Inj. (1-3)

X ESC - Cancelar ‘ ‘» f-_l'-CommuarUE}s*

Nesse momento, caso ndo deseje realizar algum teste, basta desmarcar a opgéao
de teste. Isso fara o software ser interrompido, sendo necessario pressionar o
botédo “F7 - Continuar”, para continuar.

o Testelnjetor

(D) ATENGAO

Utilizar:
Adaptadores Al-02, AR-02, C-02, Quebra Jato

Esta fungéo realiza |
somente o teste de partida

FB - Teste de Partida

‘-Sequéncia de Teste
B AQUECIMENTO
B CARGATOTAL - Ret. (18-64) / Inj. (42-50)
B CARGA PARCIAL - Ret. (0-0) / Inj. (15-21)
EMARCHA LENTA - Ret. (0-0)/ Inj. (1-6)
[JPREINJECAD ~ Ret. (0-8) /inj (13)

x ESC - Cancelar ‘ ‘ PP F7 - Continuar

Seguindo a sequéncia de testes, o software realiza o teste elétrico.
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Teste elétrico de injetor

Para que um injetor possa ser testado mecanicamente, ou seja, testar a vazao, é
necessario saber se o injetor tem condi¢des de ser acionado eletricamente.

No caso dos injetores piezoelétricos, a resisténcia ndo € mostrada devido a sua
caracteristica elétrica.

As condigbes disponiveis para os injetores sdo:

+ OK, quando o injetor estd apto a realizar o teste elétrico. Neste caso, se o
injetor for do tipo Indutivo, a resisténcia sera mostrada;

* ABERTO, que indica o estado aberto ou sem nenhum injetor conectado no
sistema;

» CURTO, que indica condi¢ao de curto-circuito no injetor ou conexao/cabo;

* ERRO, que indica um injetor com resisténcia fora da faixa conhecida.

Apds o teste elétrico, caso a condi¢do do teste seja OK, sera realizado o teste de
estanqueidade, a fim de verificar se o injetor tem algum vazamento no bico ou
pelo retorno.

Este teste é realizado com presséo de 1300 bar.

= IR

Teste Elétrico dos Injetores

Condigdo

@H—Ajuda F5 - Repetir / F7 - Iniciar (Bs) | X ESC - Cancelar
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Caso o injetor esteja com a bobina interrompida ou o elemento piezoelétrico
danificado, sera apresentada a mensagem de erro como mostra a tela abaixo.

35 FEUSPIIIR

Teste Elétrico dos Injetores

\

Condicdo |

Resisténcia

’ @ F1 -Ajuda

( ] F5 - Repetir F7 - Inicia ' ESC - Cancelar
|

O equipamento somente iniciard um teste caso o injetor esteja em condi¢édo ok,
ou seja, apto ao teste mecénico.

Teste de estanqueidade do injetor

E T | Teste de Estanqueidade

Teste de estanqueidade do injetor 0445110002
Tempo de teste 10s / Pressé@o 1300 bar

Condicio |

Status doteste.

®F1 -Ajuda / -7 - Continuar x ESC - Cancelar
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Caso o injetor apresente vazamento pelo bico ou excesso de éleo pela linha de
retorno, a TM 514 ir4 apresentar uma mensagem de falha, como mostra a tela
abaixo.

e R e ——

Teste de estanqueidade do injetor 0445110002
Tempo de teste 10s / Pressdo 1300 bar

Condicio

Status do teste

®F1 -Ajuda Q F10 - Gravar XESC—Cance\ar

Observacgio:
Durante o teste de estanqueidade, a TM 514 nao aciona eletricamente o
injetor, conferindo ao mesmo somente a presséao de o6leo.

Teste de partida do injetor

Este teste tem por finalidade verificar a condicdo do jato de spray do injetor
(visual).

Para isso, deve-se retirar o quebra-jato da ponta do injetor, e realizar o teste
deixando o injetor dentro da cuba da TM 514.

ATENCAO: Este teste requer muita atencéo do operador, pois a pressio faz
com que saia um jato de 6leo muito fino, podendo haver incéndio do 6leo
em caso de faiscas. Para este teste como nos demais, recomenda-se fazé-
lo com a tampa de seguranca fechada.
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e este de Partida -a%

[ Teste de partida do injetor 0445110002
Tempo de teste 10s / Presséo 300 bar

N

Tempo do teste

®F1 -Ajuda ‘F‘ F9 - Pular X ESC - Cancelar

Teste de vazao do injetor

Até este momento, a TM 514 realizou teste elétrico e de estanqueidade. Se o
injetor for aprovado nestes testes, a TM 514 ir4 prosseguir com o teste de vazao
automaticamente, como mostra a figura abaixo.

:‘\ Injetor 1
3 Teste Elétrico: Ok / Resisténcia medida: 0,80 Ohm (0,20/0,60) Tempo: 00:00-07
AQUECIMENTO  ~~ CARGA TOTAL CARGA PARCIAL MARCHA LENTA
Tempo (60'5) Status do Teste Status do Teste Status do Teste
A A Y Y -
\( Termpo de hiecio \ Tempo de hjegio \( Tempo de hnjecéo \( Tempo de hjecio
i 1000 us 1000 us
Pressio (200 bar) e — Pressio (300 bar) Pressio (350 bar)
EOET | T - -
Frequéncia Vaziio (67.0970) Retorno (235535) Frequénca Frequéncia
Vazdo (36,5485) Vazio (16,5265
= v v
Vazdo Retorno
.

O teste de acionamento dos injetores, apos os testes de estanqueidade e teste
elétrico, sempre se inicia fazendo o aquecimento do injetor. Isso se deve ao fato
de que a temperatura de trabalho do injetor influencia em sua vazao.

Porém, se o operador desejar, podera optar por ndo fazer o aquecimento do
injetor antes do teste de vazao, correndo o risco de se obter resultados errados.
Para isso basta desmarcar a opgao “AQUECIMENTOQ” antes de iniciar os testes,
como mostra a préxima figura.
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(D ATENGAO

Utilizar:

Adaptadores Al-02, AR-02, CI-02, Quebra Jato
Sequéncia de Teste
EQUECIERTS ™ Ret [0-077Tnj. T60}
EICARGA TOTAL - Ret. (24-84) / Inj. (67-97)
EICARGAPARCIAL - Ret (8-30) / Inj (37-49)
EIMARCHA LENTA - Ret (3-17) / Inj. (17-27)
BIPREINJECAO - Ret (1-14) / Inj. {17-29)

x ESC - Cancelar

» F7 - Continuar

Apéds o aquecimento, o software iniciard a sequéncia de testes indicada (carga
total, carga parcial, marcha lenta e pré-inje¢éo).

E possivel pular um teste, mesmo durante sua execugao.

Também é possivel realizar apenas um teste especifico, de acordo com a

necessidade, desmarcando os demais. Isso permite agilizar o processo, fazendo
o teste somente na carga que se deseja.

(D ATENGAO

Utilizar:

Adaptadores A-02, AR-02, CI-02, Quebra Jato
Sequéncia de Teste

[_JAQUECIMENTO - Ret (0-0) / Inj_ (0-0)
BICARGA TOTAL - Ret. (24-84) / Inj. (67-97)
[_JCARGA PARCIAL - Ret. (8-30) / Inj. (37-49)
[_/MARCHA LENTA - Ret. {3-17) / Inj. (17-27)
[_JPRE-INJECAQ - Ret (1-14) / Inj. (17-29)

x ESC - Gancelar

» F7 - Continuar (7s)
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£3

Erauivos Cadasos Configuagso. Aualzacdo Ajsda

Teste de Injetor - 0445110369/ BOSCH/INDUTIVO

Eoro- e
— :\\ Injetor 1
@y s R Teste Elético: Ok Resisténcia medida: 0,55 Ohm (0.20/0,60) Tempo: 000559
AQUECIMENTO CARGA TOTAL CARGA PARCIAL MARCHA LENTA PRE-INJEGAO PRE-INJEGAO
N
U= V= A e h eseneae \ | s
[ » » 595 us [ » » 255 us
| [ e st g st o e [
NEET 303 bar
Freauénc Vzio (40556) Retorna (18,059.4) - fio oo, .
- [~ 38,0 mi | |__co0t:| 60.0 Hz
ﬁi = = :.: = =

B recnea | @Drrnun |

[ o F11-Fiaizar

& ri0-comer

P, 4

Teio A Plaforma NSTA-0100_ SW: 4050

ﬂ F10 - Gravar / F11 - Finalizar

Ao final dos testes, € possivel finalizar, através do botao “F11 - Finalizar” ou
salvar em relatério, através do botao “F10 - Gravar”.
Exemplo de relatério do teste de injetor.

Empresa
RualAvenida/Mimero
Lego Cidade/Estado/CEP
Telefone/Email/Site
Ordem de servigo: Cadigo; Placa; Data:
Nome Endereco
Nro:: Bairro: Cidade UF:
Telefone: Celular Fax
Teste de injetor - PLANO DE TESTE PADRAD Revisio: 152 Data do feste:

Tipoinjetor: INDUTIVO  Cddigo: 0445110369 Revisao: 72 Marca; BOSCH TM514-01.02-4.0.10.2
Injetor 1
N* de série: Resisténcia (MinMax): 0,4 Ohm (0,2 70,6} Teste elétrico: Ok Estanqueidade: Ok
Observagio: —
CARGA TOTAL CARGA PARCIAL MARCHA LENTA PRE-INJEGCAO PRE-INJEGAQ

Press#o: 1200 bar
Frequéncia: 16 Hz
Tempo de inj.: 630 us.

Presséo: 200 bar
Freguéncia:30 Hz
Tempo de inj.: 595 us

Pressdo; 300 bar
Frequéncia:42 Hz
Tempo deinj.: 560 us

Presséo: 800 bar
Frequéncia:60 Hz
Tempo de inj.: 273 us

Press#o; 1200 bar
Frequéncia:60 Hz
Tempo de inj.: 255 us

Vazio Retorno
53.5 ml 393 ml
(48,0596)  (18,0E8,4)

Wazéio

18.4 ml
£18,2/25,0)

Wazéio

53 ml
(2,569}

a

Wazio

2.0 mi
(0,8/3,8)

Vazio

24 mi
(1,81,8)
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Aquecimento do fluido de teste
Caso o fluido de teste ndo esteja na temperatura ideal, o sistema fara com que

ele atinja essa temperatura, aquecendo ou esfriando conforme a temperatura
atual, apresentando a seguinte tela:

‘&\ Injetor 1 B
i Teste Eléfrico: Ok / Resisténcia medida: 0,39 Ohm (0,20 / 0,60) Tempo: 00:00:36
AQUECIMENTO Aquecimento do Fluido CARGA PARCIAL MARCHA LENTA
Status do Teste Status do Teste Status do Teste. ‘Status do Teste
A oo [ (IR
i 1000 us ‘
Pressio (600 bar) e e Pressio (800 bar) - Pressao (300 bar)
606 bar 797 bar [ 0bar 1 T
Frequéncia 1 Frequéncia i Frequéncia
40,0 Hz ! 30,0 Hz : 42,0 Hz
Vazéo (16,2/25,0) ‘ Vazdo (2,58,9)
Wazio Wazio

Testando valvulas reguladoras de pressao

O processo de teste de valvulas reguladoras é bem simples, basta executar os
seguintes itens:

Conectando a valvula no equipamento

A vélvula é conectada ao equipamento através de um adaptador e utiliza quatro
conexoes: A conexao elétrica, a conexao de alta pressao, a conexdo de retorno
e a conexao para medicao de 6leo.

Para selecionar os acessorios corretos para cada tipo de valvula (adaptadores
de pressao, adaptadores elétricos e de retorno), selecione o modelo da valvula
para teste na tabela do CommonRailPC Fast.

Para ilustrar, utilizaremos uma valvula Bosch e seus devidos acessorios.
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1 - Conector elétrico

2 - Adaptador elétrico

3 - Adaptador de pressao

4 - Vélvula reguladora de pressao Bosch
5 - Adaptador de retorno

Importante: Aperte as conexées hidraulicas com cuidado para nao danificar
os fios do adaptador. Os encostos dos adaptadores sao todos conicos,
tornando mais facil para selar e exigindo menor esforco para apertar.

Apesar do teste Common Rail ter identificacdo automatica eletricamente
adequada de valvulas, injetores e sensores, é extremamente imprudente
fechar curto-circuito no cabo de teste, bem como desligar ou ligar um
dispositivo durante o teste.

Deve-se evitar o contato dos terminais do cabo de teste com o chassi da
TM 514,

43




= JHIITIR

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

Manual de Instrugdes - TM 514

Selecionando a valvula e o teste corretamente através do CommonRailPC
Fast.

Para selecionar uma valvula, verifique o codigo do fabricante e o tipo de teste
que sera realizado nessa valvula. Selecione também a opg¢ao “Valvulas” no
CommonRailPC Fast.

Estas informagdes geralmente sdo encontradas nas valvulas e comparadas com
a tabela de vélvulas, fornecida pelo software CommonRailPC Fast.

Archivos Eegistros Configuracion Acfualizacion Ayuda
Buscar Fitrar Tabla Patrén
% F9_Tabla [@Datos patrones de fabrica
M) @Datos afiadidos por el usudrio
@ TR | Codigo 84| R Aplicacion Adapt. Presicn_| Adapt Conector |_Adapt. Retomo |Resist. (inj{
DENSO
I 0281002241 Mercedes-Benz A160, A170, C270, CLK270, E270, E320, G270, ML
| 0281002284 17 BOSCH DRV NA CITROEN BERLINGO 2.2 HDI AV-01 AR00 200
| ozst002287 69 BOSCH DRV NA  BMW 330D, 330XD, 626D, 530D, 730D. X5 AV01 AR0D 150
| ozst002312 69 BOSCH DRV NA  Mercedes-Benz A160, A170, C270, CLK270, E270, E320, G270, ML AV-01 AR0D 150
| ozst002313 69 BOSCH DRV NA  Mercedes-Benz A160, A170, C270, CLK270, E270, E320, G270, ML AV-01 AR0D 150 |
0281002480 69 BOSCH DRV NA  BMW 330D, 330XD, 525D, 530D, 730D, X5 AV01 AR00 150 |
| 0281002481 69 BOSCH DRV NA  (CP1—BMW E603.0D272KM/ 118d/120d/ 316d/ 320 d/330d | AV-08° AR0D 250
| 0281002483 69 BOSCH DRV NA  Renautt Espace 1 2.2 DCi AV-01 AR0D 150
| ozst00248 69 BOSCH DRV NA  Alfa Romeo 156 1.9 JTD, 156 2.4 JTD FIAT Brava, Bravo, Doblo, Mult  AV-01 AR0D 150
| 0281002403 69 BOSCH DRV NA  (CRICP1S3/RB5/10-1xx AV01 AR00 150
| 0281002484 69 BOSCH DRY NA  BMW/MERCEDES CDi | MB E-Class (W211) 02- BMW E6/E90/E6  AV-08° AR00 250
| 0281002500 69 BOSCH DRV NA  FIAT Ducato 2.8 JTD IVECO Daily 2.8 JTD Renault Mascatte AV01 AR0D 150
| ozst002507 69 BOSCH DRV NA  CP1-OPEL Astra13 CDTi6.05/ Astra19 CDTi4.04/ Signum 19 AV-08° AR0D 250
| 0281002808 69 BOSCH DRV NA  Mercedes-Benz A160, A170, C200, C220, C270, CLK270, E200, E2Z  AV-01 AR00 150
| ozst002688 ) BOSCH DRV NA  Mercedes-Benz A160, A170, C200, C220, C270, CLK270, E200, E22  AV-01 AR0D 150
| 0281002872 69 BOSCH DRV NA  CRICP1SIRB5/0-1xx AV01 AR0D 150
| 0281078807 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP-CP3 AV-02 + *AV-08 “AR06 150
| 0928400473 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP - CP3 | Volkswagen 2T2927353A / 19320 | CUMMINS 4903% AV-02 + *AV-06 “AR06 1,50
| 0928400481 69 BOSCH  MPROP NA  MPROP -CP3 |IVECO | FORD | NEW HOLLAND | STB | Delivery | AV-02 + TAV-06 "AR06 150
| 0928400485 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP - CP3 | Fiat Ducato 2.3 JTD | veco Daily 2.3 AV-02 + *AV-06 “AR06 150
| 0928400487 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP -CP3 | RENAULT 1.92.5 DCI / Master | CHRYSLER 2.5 CI AV-02 + *AV-06, “AR06 150
0928400492 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP - CP3 | Fiat Ducato 2.3 JTD | veco Daiy 2.3 AV-02 + "AV-06 “AR-06 150
7| 0928400501 59 BOSCH  MPROP NA  MPROP -CP3 |RENAULT 1.92.5 DCI / Master | CHRYSLER 2.6 CI AV-02 + *AV-06 “AR06 150
| 0928400502 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP -CP3 | Renault AV-02 + "AV-06 “AR-06 150 [5
) O]
Inyectores | Sensores ] Vania ]
d
@ Asi. Técnica @ F1-Ayuda ‘ g F4 - Editar ‘ / %g F7 - Probar ‘ x ESC - Cermr|
Verssion: 5 Plataforma: TM514-01.02/ 9001 SW: 40,102 / y

Fungdo Valvulas /

Insira no campo “Pesquisa”, o cddigo completo ou apenas os trés ultimos digitos
marcados no corpo da valvula. Dessa forma o CommonRailPC Fast ir4 buscar,
no banco de dados, a valvula correspondente que se deseja testar.

Pesquisa

Common Rail PC2

Arquivos Cagastros Configuragio alizacio Ajuda

Pesquisar Fitrar Tabela Padrdo
E F9 - Tabela 507 @Dados padrées de fabrica
[Decios s mag i foraes scaciomecis pars o] @Dados adicionados pelo usudrio
ﬂl F8 - Relatério | codigo 24| Revision | Maca | Tipo | Operacién | Aplicacion | Adapt Presién | Adapt Conector
M 0281002507 69 BOSCH DRV NA  CP1-OPEL Astra 1.3 CDTi 6.05/ Astra 1.9 CDTi 4.04 / Signum 1.9 AV-08* cv-02

Exemplo de teste de vélvula DRV.
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Também, nessa tabela, identificamos o adaptador de pressao, adaptador elétrico
e 0 adaptador de retorno de acordo com o dispositivo escolhido.

Depois de identificado o fabricante, o tipo de valvula, instale a valvula para teste
na TM 514, como na figura abaixo e pressione o botéao “F7- Testar”, e inicie o
teste.

Serd apresentada a tela abaixo, indicando os acessorios necessarios para teste.
Pressione o botédo “F7 - Iniciar” ou aguarde o inicio automatico do teste.

. Plano detestes disponiveis

Plano de testes do Injetor: 0445110369/ BOSCH / INDUTIVO

PLANO DE TESTE PADRAO
[_|Executar codificacao:

¢ 7 -Iniciar (7s)

@ F1 - Ajuda

X ESC - Cancelar

O software ira realizar o teste elétrico, caso a resisténcia da véalvula esteja OK,

serd iniciado o teste de vazao.
a5 y
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As condicbes elétricas disponiveis para as valvulas séo:

» OK, quando a valvula esta com condigbes elétricas normais, ou seja, aptas
para realizar o teste;

* ABER, que indica o estado aberto ou sem nenhuma valvula conectada no
sistema;

» CURT, que indica condicdo de curto-circuito na valvula ou conexao/cabo;

* ERRO, que indica uma valvula com resisténcia fora da faixa conhecida.

O equipamento somente iniciara um teste, caso a valvula esteja em condi¢édo Ok,

ou seja, apta ao teste mecénico.

I3
Teste elétrico da valvula

Condicdo

Resisténcia (2,50/5,00)

@F1—A4uda F5-Repetr | |y F7-niciar (95)| | X ESC - Cancelar
J | | |

Apds o teste elétrico, o software CommonRailPC Fast, ira iniciar o teste
automaticamente.

O sistema realizara os testes na vélvula de presséao, de acordo com cinco pontos
de teste especificos.

E possivel acompanhar o teste feito pela TM 514 no CommonRailPC Fast,
observando a variagcao de pressao gerada.

Teste de Vawla : 0281002507 / BOSCH/ DRV

Teste elétrico: Ok / Resisténcia medida: 2,08 Ohms (2,50/5,00)

- 2 2 [=2

Status Status Status
Finalizado Finalizado Finalizado Executando

Duty cicle Duty cicle Duty cicle Duty cicle Duty cicle

Pressao (151/551) Pressao (319/820) Pressso (638 1185) Pressso (980 1819) Pressao (1122/2000)

| — =

Pressio Pressio Prossio Pressic Pressio

ﬂ\ F8- Relatério

B

Status.

[ s recnica @ F1-Ajuda Tro-puar | G FI0-Pausar X esc-Cancelar

[Version: 5 | Platform: TM514-01.02/ 9001 SW: 40.102

Quando o teste terminar, serdo apresentados os valores medidos, podendo ser

salvos em relatorio.
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Arquives Cadsstros Configuragso Atusizagio Ajuda

Teste de Vawla - 0281002507 | BOSCH/ DRV

E F9 - Tabela
ﬂg)\ Fa- Re\slﬁr:a

- Teste elétrico: Ok / Resisténcia medida: 2,08 Ohms (2,50/5,00)
Status. Status. Status Status. ||| Status

Finalizado Finalizado Finalizado Finalizado Finalizado
Duty cicle || Duty cicle Duty cicle Duty cicle ||| Dutycicle
E—
Presséo (151/551) Presséo (319 / 820) Press&o (638 / 1185) Press&o (980 / 1819) ||| Pressdo (1122 /2000)

|
Pressdo | Pressio pressio Pressio Fressio

Resisténcia (Min/Max):

(3] nss Tecnica (@DF1-Aua B F10-Gavar || o Fit - Fnaizar |
[Version 5 Platforn: TM514- 0102/ 5001 __ SW: 40,102 y
Empresa
Rua/Avenida/Nimero
Logo
Cidade/Estado/CEP
Telefone/Email/Site
Ordem de senvigo: 9 Codgo Placa Data.
Mome: Endereca
Nra Bairro: Cidade UF;
Telefone: Celular: Fax
Teste de valvula - (DRV-NFF) Data do Teste:
Marca: BOSCH Cddigo: 0281002507 Revisio: 69 TM514 -01.02-4.0.10.2
Nro. Série:
Observagbes:
Teste Elétrico ok

4,14 Ohm (2,5 5,0)

Teste 1 (20% )
TesE2(30%)
Teste 3 (40% )
Teste 4 (50% )
Teste 5 (60% )

272,00 bar (151.00/551.00)
589,00 bar (319.00 /820.00)
815,00 bar (638.00/ 118500}
1192,00 bar (980.00/ 1819.00}

148500 bar (1122.00 1 2000.00) Teste 1 Teste 2 Teste 3 Teste 4 Teste S

Exemplo de relatério do teste de valvula DRV.

Testando valvulas reguladoras de vazao

O teste de valvula poderd ser feito também com vélvulas do tipo Mprop.

Para isso, proceda da mesma maneira anterior para teste de valvula DRV.
Insira no campo “Pesquisa”, o cddigo da valvula Mprop que deseja testar, ou
somente os trés ultimos nimeros do cédigo.

Arquivos Cadastros

. Search Filter Standard Table
% F9 - Tabela 774 @Factory default data
- G
| |
& 8- Relatério | codigo £4| Revsion | Maca | Tipo | Operaciin | Aplicacién | Adapt. Presicn | Adapt Conector | Adapt Retorno |
M| 0928400774 101 BOSCH | MPROP NO  Cummins AV-02+AV05 | CV02 AR-00
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Como foi visto anteriormente, o software CommonRailPC Fast informa quais sao
os adaptadores utilizados para teste da valvula selecionada.
Instale a valvula para teste na TM 514, como na foto abaixo.

VU
FRUA sens e

/SENSOs

1 - Adaptador elétrico

2 - Valvula em teste

3 - Adaptador para valvula

4 - Quebra-jato

5 - Mangueira de coleta de 6leo
6 - Adaptador de pressao

7 - Redutor de pressao AV-06
8 - Retorno de 6leo

9 - Conector elétrico

Em seguida pressione o botao “F7 - Iniciar”. Sera apresentada a tela abaixo.

Plano de testes da Vélvula: 0928400774 / BOSCH / MPROP

Adaptadores: AV-02 + AV-06, AR-00, CV-02

| PLANO DE TESTE

@FW—AJUGE‘ X ESC—Cancelar‘ o F7-iniciar (s)
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Pressione o botédo “F7 - Iniciar”, ou aguarde o inicio automatico do teste.

Em seguida sera realizado o teste elétrico da valvula.

Caso a resisténcia da valvula esteja OK, sera apresentado o resultado como na
tela abaixo.

Teste eléfrico da valvula

Condicdo

Resisténcia (1,50/4,00)

F1-Ajuda ', F5 - Repetir FT - Iniciar (9s) ESC - Cancelar
2

As condigbes elétricas disponiveis para as vélvulas séo:

» OK, quando a vélvula esta com condi¢des elétricas normais, ou seja, aptas
para realizar o teste;

* ABER, que indica o estado aberto ou sem nenhuma valvula conectada no
sistema;

» CURT, que indica condigao de curto-circuito na valvula ou conexao/cabo;

* ERRO, que indica uma valvula com resisténcia fora da faixa conhecida.

O sistema realizarg os testes na valvula de vazao, de acordo com cinco pontos
de teste especificos.

O equipamento somente iniciara um teste, caso a valvula esteja em condicdo Ok,
ou seja, apta ao teste mecanico.

E possivel acompanhar o teste feito pela TM 514 no CommonRailPC Fast,
observando a variagdo da vazdo gerada.

Teste de Vlwia - 0928400774 BOSCH/ MPROP.

4 Teste elérico: Ok / Resistancia medida: 2,27 Ohms (1,50/4,00)

BElass renca || (Dri-auen Tro-rusr || & F10-pausar | X E5G-Cancelr
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Quando o teste terminar, é possivel finalizar ou salvar o teste, sendo gerado um

relatorio.
Empresa
Rua/Avenida/Numero
Lege Cidade/Estado/CEP
Telefone/Email/Site
Ordem de senigo: 2 Cadiga: Placa: Data:
Mome Endereco
Nro.: Bairro Cidade: UF:
Telefone: Celular: Fax

Teste de valvula - (MPROP - NiA)

Data do Teste:

Teste 5 (45% )

3,10 mlis (0.00/3.80)

Marca: BOSCH Cadigo: 0928400774 Revsdo: 101 TM514-01.03-4.011.32
Nro. Sérig
Observacies:
Teste Elétrico: Ok

Resisténcia (Min/Max): 2,27 Ohm (1,50 / 4,00)

Teste 1 (37% ) 7,00 ml's (5.80/13.20)

Teste 2(39% ) 650 mi's (4.39/10.81)

Tesle 3(41%) 520 miis (2.45/8.20)

Test 4 (43%) 530 miz (1.10/6.80)

Teste 1 Teste 2 Teste 3 Teste 4 Teste 5

Exemplo de relatério do teste de véalvula Mprop.

Testando sensores de pressao

O processo de teste de Sensores de Pressdo é bem simples, se assemelha aos
testes de injetores e valvulas.
Insira no campo pesquisa, o codigo do sensor de pressao que deseja testar, ou
somente os trés ultimos nimeros do cédigo.
Ao selecionar o modelo do sensor para teste, a tabela do CommonRailPC Fast,
informa quais adaptadores devem ser utilizados para este sensor.

Arquivos Cadastros Configuragio. Atualizecdo Ajuda

755

Pesquisar

Fitrar Tabela Padrdo
B Dados padries de fabrica

pelo usudrio|

|pados em negrito foram

ﬁl F8 - Relatdrio

| Code 24| Revision
4 0281002755

BOSCH |Common Rail Bosch / ME228918, 51274210233, 2854542, 50412314

Application

50

pressure adapt. | Conector adapt.

@ Dados adicionados pelo usuario
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Conectando o sensor no equipamento

O sensor de pressao é conectado ao equipamento através de um adaptador e
utiliza duas conexdes: a conexao elétrica e a conexao de alta pressao.

Para ilustrar, utilizaremos um sensor Bosch com pressdao maxima de 2000 bars,
junto com seus devidos acessorios.

1 - Sensor de pressao Bosch
2 - Conector elétrico
3 - Adaptador de pressao

Importante: Aperte as conexdes hidraulicas cuidadosamente para nao
danificar as roscas dos adaptadores. Os encostos dos adaptadores sao
todos conicos, facilitando a vedacéo e exigindo menor esfor¢co ao apertar.

Apos instalar o sensor na TM 514, pressione o botao “F7 - Iniciar”.
Sera apresentada a tela abaixo.

Plano de testes do Sensor: 0281002755/ BOSCH

Adaptadores: AS-02, CS-02

| PLANO DE TESTE |

@FW-AJuda‘ X Esc—(:ance\ar‘  F7-niciar (85)

Pressione o botédo “F7 - Iniciar” ou aguarde o inicio automatico.
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No teste de sensor, ndo ha teste elétrico, a TM 514 inicia o teste gerando
pressao e o software verifica a tensdo de saida do sensor.

Prm—— =
EFZTLZZLF " Cornmon Rail PC 2 el
Arquivos Cagastros Configuragio. Atualizagio Ajuda

Teste de Sensor: 0281002755/ BOSCH / [

- Tabela | ,

@ F& - Relatério

200 bar 650 bar 1100 bar 1550 bar 2000 bar
VTcnsﬁn {0,84/0,52) J VTcnsﬁn {1,701 87) J VTcnsﬁu (2,552,81) J }cnsﬁu (3,4003,78) J }cnsﬁu (4,251470) J

Tenséo Tenséo Tensio Tensio Tensio
B | @ F1-Ajuda ‘ .ﬂ F10-Gravar | / F11 - Finalizar |
Version: 5 latform TM14-01.03 /01.03 SW: 401132 i p

Quando o teste terminar, é possivel finalizar ou salvar o teste, sendo
gerado um relatério.

Empresa
Logo Rua/Avenida/Namero
Cidade/Estado/CEP
Telefone/Email/Site
Ordem de senico: 3 Cadigo Flaca: Data
MNome: Endereco:
M. Bairro Cidade: UF:
Telefone: Celular: Fax
Teste de sensor Data do Teste:
Marca; BOSCH Cddigo: 0281002755 Revisio: 69
Nro. Série;
Observagdes: e
Tested:| 0,85V (0.84/0.82)
Teste 2 1,79V (1.70/1.87) — —
Teste 3: 270V (255/2.81) .
Teste4:| 346V (3.40/378) -
Teste 5 453V (425/470) Teste 1 Teste 2 Teste 3 Teste 4 Teste &

Exemplo de relatério de teste do sensor de pressao.
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Pausando um teste

Os testes poderao ser pausados sempre que estiverem em execucao, bastando
pressionar F10 ou abrir a tampa do equipamento. Em caso de fluido baixo, o
teste atual também sera pausado, devendo adicionar fluido para prosseguir com
os testes. Pode-se pausar teste de injetor, de sensor e de valvulas, desde que
estes ja estejam em execucgéo, caso contrario, o teste sera cancelado.

TAPCFa
Teste de Ijetor : 0445110002/ BOSCH /INDUTIVO
- Tabela
— = - Injetor 1
@ F8 - Relatério \ Teste Elétrico Ok / Resisténcia medida: 0,39 Ohm (0,20 / 0,60) Tempo: 00.03:10
AQUECIMENTO CARGATOTAL  ~ CARGA PARCIAL MARCHA LENTA
I a Status do Teste. I 2 Status do Teste. Y Status do Teste. o ‘Status do Teste
A A mmm Y -
Tempo de hiesio ) Tapo de biegho Tempo de hiesio ) Tempo de wjecio
» 1000 us »
Fmmilo (80 ) Presséo (1350 bar) Frequéncia
(225 bar "6 ovie
frecutnci e freautnoi Freautnc
40,0 Hz _ 30,0 Hz 42,0 Hz
E E Vazdo (149209) Vazio 07147)
Vazio Retorno. i v
= — |
i | @ F1-Ajuda @ Fro-Pausar | X Esc- Cancelar{
i o
Vesiors Fatoms W54 0370108 SW 40113 «

F10 - Pausar /

Teste de Injetor : 0445110002 / BOSCH / INDUTIVO

& F8 - Relatorio

‘l\ Injetor 1

Teste Elétrico: Ok / Resisténcia medida: 0,39 Ohm (0,20 /0,60) Tempo: 00:03:10

AQUECIMENTO CARGA TOTAL ~ CARGA PARCIAL MARCHA LENTA

I a Status do Teste. I 2 Status do Teste. Y o ‘Status do Teste
A A A -

M 1000 us ™

Pressio (1350 bar) Frequénca

16,0 Hz
Frequbnc ——— ERTTIT Frequénca Freavbnca
40,0 Hz 30,0 Hz 42,0 Hz
Vazio (145209) Vezio 0747)
E. E ezt Verto
Verto Retomo
|
5 ®E
Y Teste Pausado!
Ass. Té @ F1-Ajuda |
&cnica |
Versao:5_ Plasfoma TMS14-01.03/01.03___ SW:40.1132

Exemplo de tela de pausa em um teste de injetor

Para retornar a execugao, pressionar o botédo F11.
Os dados do ponto atual de teste serao descartados e testados novamente.
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Acessando os relatoérios de teste
(Utilizar o software CommonRailPC Fast)

Ao final de qualquer processo de teste, um relatério com os dados do teste
podera ser gerado. Para isso, basta selecionar a fungdo “Gravar”. Estes dados
estardo disponiveis para acesso através deste botao “F8 - Relatorio”.

s JZLLILY " Common Rail PC 2

Arquivos Cadastros Configuracdo Atualizacdo Ajuda

Pesquisar
F9 - Tabela

/’ﬁ |Dados em negrito foram adicionados pelo usudrio|
& F8 - Relatério Cdédigo 9$| Revis3o Marca | : Ap
: 0445110002 7 BOSCH  Fiat Marea - 1.9/2.4 JTD / Bravo.
T/_ 0445110003 146 BOSCH  BMW 330D /E46 /530D /E39.
| | 0445110004 146 BOSCH  BMW 330D /E46 /530D /E39.
0445110007 147 BOSCH | BMW 330D /E46 /530D /E39.
] 0445110008 70 BOSCH  Chevrolet Tracker-2.0 D DW1(
] 0445110009 69 BOSCH Mercedes-Benz Sprinter 208 / 3

Menu inicial: selecionando o relatério

Dentro do menu de relatério de teste, hé trés opgdes de relatérios: relatério de
teste de injetores, relatério de teste de véalvula e o relatério de teste de sensor.

Empresa
RualAvenida/Mimero
Logo 3
o Cidade/Estado/CEP
Telefone/Email/Site
Ordem de servigo: Cadigo; Placa; Data:
Nome Endereco
Nro:: Bairro: Cidade UF:
Telefone: Celular Fax
Teste de injetor - PLANO DE TESTE PADRAD Revisio: 152 Data do feste:
Tipo injetor: INDUTIVO. Cddiga: 0445110369 Revisdo: 72 Marca; BOSCH TW514-01.02-4.0.10.2
Injetor 1
N* de série: Resisténcia (MinMax): 0,4 Ohm (0,2 70,6} Teste elétrico: Ok Estanqueidade: Ok
Observagio: —
CARGA TOTAL CARGA PARCIAL MARCHA LENTA PRE-INJEGCAO PRE-INJEGAQ

Press#o: 1200 bar
Frequéncia: 16 Hz
Tempo de inj.: 630 us.

Presséo: 200 bar
Freguéncia:30 Hz
Tempo de inj.: 595 us

Pressdo; 300 bar
Frequéncia:42 Hz
Tempo deinj.: 560 us

Presséo: 800 bar
Frequéncia:60 Hz
Tempo de inj.: 273 us

Press#o; 1200 bar
Frequéncia:60 Hz
Tempo de inj.: 255 us

Retorno

393 ml
(18,058,4)

Vazéio

53.5 ml
(48,059,6)

| |

Wazéio

18.4 ml
£18,2/25,0)

Wazéio

53 ml
(2,58,9)

a

Wazio

2.0 mi
(0,8/3,8)

Vazio

24 ml
(1,81,8)
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Manutencao preventiva
Como todo equipamento, uma limpeza de manutenga@o periédica é necessaria
para conservar a integridade do seu equipamento e de seus acessorios.
Abaixo alguns itens que necessitam de cuidados.

Limpeza da cuba

COMMON RAIL TEST

™ 514 11

FERRAMENTAS

Mantenha a cuba sempre limpa para evitar entupimento do dreno. Para isso,
alguns cuidados sdo necessarios:

* Utilize um papel absorvente e macio, sem agua, para limpar a cuba apés o
uso ou apés o término do trabalho.

» Nao deixe chaves, conectores ou adaptadores dentro da maquina.

» Sempre deixe a tampa da maquina fechada para evitar que caia poeira e
residuos.

* Antes de colocar um injetor no equipamento, limpe-o para retirar residuos
como terra e carvao.

Para drenar o fluido da cuba, coloque um recipiente na valvula de dreno da cuba
(item 6 da imagem da Vista Lateral 1) e abra a vélvula. Aguarde finalizar. Feche
a valvula.

Observacao: O fluido da cuba nao retorna ao tanque para evitar
contaminacgédo do fluido. O fluido da cuba esta sujo e contaminado e o

s P



= JTHIIUTIR / Manual de Instrugdes - TM 514

reaproveitamento deste fluido acarretara em perdas de garantia.
Fluido do tanque e filtro

O fluido do tanque, bem como o filiro do fluido, tem uma vida Uutil de
aproximadamente 100 horas de uso.

Quando o sistema detectar que as horas de uso se esgotaram, uma troca desses
elementos é necessaria.

Para isso, verifique o item “Manuteng¢ao do filtro e fluido de teste”.

Reposicéo de pequena parte do fluido

Durante os testes, parte do fluido vai se perdendo. Uma parte se perde dentro
dos componentes testados, outra por respingos ou por qualquer outro motivo.

E necessario colocar fluido no tanque sempre que aparecer a mensagem de
Nivel Baixo de Fluido.

Sempre utilize fluido de calibragao indicado pela Tecnomotor:

» Ipiranga ULTRASENE 4113

»+ CASTROL 4113

» Shell S.9365 ISO 4113

» Tirreno TIRROIL-519A ISO4113

» Kelpen Oil - Keen Fluid FC4113 - 1ISO4113
» Bardhal - Maxlub Injector Oil

* Luchetti - DEITON BEAK 4113

Manutencao do Filtro e Fluido de Teste
Trocando o fluido

Para realizar a manutencao do fluido, coloque um recipiente na valvula de dreno
do tanque (item 5 da imagem da Vista Lateral 1) e abra a valvula. Aguarde
finalizar.

Remover qualquer particula visivel de dentro do tanque e se necessério, lave-o
com querosene ou fluido 1ISO4113. Nao utilize agua ou etanol.

Trocando o filtro
Para realizar a troca do filtro, remova o filtro (item 7 da imagem vista lateral 1)

desrosqueando-o0 e substitua por um novo, seguindo a indicagdo do item
“Informacgbes Técnicas — Filtro de Fluido”.

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

s P



= JHIIWTIR ; Manual de Instrugdes - TM 514

Antes de colocar o filtro no cabecote, passe um pouco de fluido ou éleo mineral
no anel de borracha para facilitar o aperto.

Coloque o filtro no cabecote, rosqueie até o anel encostar no cabecgote. Ap6s o
encosto, rosquear mais % de volta a 1 volta.

- P
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Apos tudo trocado, é necessario zerar os horimetros.
Para isso, acesse no programa CommonRail PC Fast a fungcédo “Configuracéao
Remota” disponivel na barra de tarefa no menu “Configuragéao”.

' JEMOTOR . Common Rail PC2

Arquivos Cadastros Configuragdo Atualizacde Ajuda

Configuragdo Remota

Registro de Produto

Preferéncias

T

adicionados pelo usudrio|

Cédigo 24| Revisio | Marca |

l z 0445110002 [4 BOSCH Fie
. || 0445110003 146 BOSCH BN

0445110004 146 BOSCH BN

Clique no item correspondente para zerar o marcador.
Se foi trocado fluido, zere o horimetro de fluido.

Se foi trocado filtro, zere o horimetro de filtro.

Se foram os dois, zere os dois.

Configuracdo remota

Horimetro filtro 0 Zerar valor

Horimetro fluido |0 ( Zerar valor

AL

Apés zerar, salve a alteragao.

{ 8 Avancado ‘ | x ESC-Fechar“ ‘v / F7-Salvar’ ‘
4

Ao finalizar, va para o item “Abastecendo o equipamento pela primeira vez” e

execute os passos indicados.
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Instrugcoes de limpeza da maquina e dispositivos para uma boa
conservagao.

Para um bom aproveitamento da vida Uutil dos dispositivos internos do
equipamento e para evitar danos aos dispositivos de clientes, é importante que
se mantenha o equipamento limpo e que antes de realizar testes nos
dispositivos, realizar uma limpeza.

Injetores, sensores, vélvulas e bombas podem conter sujeira como poeira,
carvao, graxa, terra e outros.

Abaixo algumas imagens de dispositivos que NAO deveriam ser instalados
diretamente na maquina, ou seja, deveriam passar por uma limpeza prévia:

O equipamento também deve passar por um processo de limpeza regular. Evitar
que a sujeira que fica depositada na cuba va para dentro do sistema.

A limpeza prévia pode ser realizada com substancias desencrustantes,
limpadoras, equipamentos especificos, ou até mesmo com métodos simples
como o uso de papel de limpeza e querosene.

Nao utilizar tecidos que possam soltar partes. Ex: Estopas, panos, algodao, etc.
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Abaixo algumas imagens de dispositivos limpos:

E muito importante que a troca de fluido e filtro seja feita conforme o tempo de
uso e especificacdo informado pelo equipamento.

Nunca deve ser reaproveitado o fluido ou o filtro.

Sempre utilizar fluido de calibragdo 1SO4113 indicado no manual do
equipamento.

Em caso de davidas, consultar o manual do equipamento disponivel no software,
no menu Ajuda.

Limpeza do painel

Para limpar o painel do equipamento, utilize um pano macio com &lcool.
Nao utilize solventes nem produtos abrasivos, pois podem danificar o adesivo.

Limpeza da tampa de seguranca

Para limpar a tampa de seguranca, utilize um pano macio com alcool.
Nao utilize solventes nem produtos abrasivos, pois podem danificar a
transparéncia da tampa.

Limpeza do tanque de fluido

Ao trocar o fluido de teste, uma limpeza do tanque de fluido deve ser realizada.
Para isso, deve-se reclinar um pouco o equipamento para o lado esquerdo, para
que as impurezas contidas no fundo do tanque possam ir para o dreno. Com o
equipamento reclinado, coloque um recipiente na saida do dreno do tanque e
aguarde a saida do fluido. Caso ainda tenha sujeira dentro do tanque, contate o
servigco de assisténcia técnica Tecnomotor.

0 P



= JHIIITIR /

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

Manual de Instrugdes - TM 514

Verificacao e limpeza dos filtros sinterizados

Os filtros devem ser verificados e limpos seguindo os tépicos “Inspecao do
filtro de retorno” e “Inspecao do filtro de injecao” toda vez que o software
apresentar o aviso de verificagdo “ALERTA! Verifique os filtros de retorno e
injecdo”. Nunca ignore este aviso e siga adequadamente os passos
informados.

A frequéncia do aviso esta configurada para ocorrer a cada 20 horas de
trabalho. Caso seja necessério reduzir esse tempo, entre em contato com o
apoio técnico para que este tempo seja reduzido. Nunca ignore este horimetro.

TM 514 | TM 51411 | TM 513 PLUS

== TN

12/2020 13:11 ALERTA! os filios de retomo e iniec30

Substituicado dos filtros sinterizados apos o vencimento do horimetro

Os filtros devem ser substituidos apds 200 horas de trabalho, mas também
deve ser substituido caso ele apresente indicagdes de perda de eficiéncia,
sujidades nos poros e entupimentos permanentes.

A frequéncia do aviso de troca esté configurada para ocorrer a cada 200 horas
de trabalho. Caso seja necessério reduzir esse tempo, entre em contato com o
apoio técnico para que este tempo seja reduzido. Nunca ignore este horimetro.
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Ao substituir o filtro e limpar o suporte do filtro e mangueiras, acesse no
programa CommonRail PC Fast a fungéo “Configuragdo Remota” disponivel na
barra de tarefa no menu “Configuragao” e clicar em “Zerar Valor” do horimetro de
“Troca do Filtro Sinterizado”

“Common Raill PC Fast

Arguivos Cadastros Configuracdo Atualizacdo Ajuda

[ Configuragdo Remota
:% F9 - Tahela Registro de Produto

Preferéncias

Configuragdo remota

Horimetro filtro 18h6m Zerar valor

numero_frocas_filtro ,17

Horimetro fluido 18h6m Zerar valor
numero_trocas_fluido 'l—-
Max_ver_h_filtro_sinterizado "—
verifica_filtro_sinterizado W Zerar valor
max_troca_filtr_sint I‘i Ir

| troca_filtro_sinterizado o Zerar valor

®

ALERTA! Troque o filtro sinterizado de retorno e injecdo

Q Manutencao de Fluido @l Estanqueidade

02/12/202013:11 ALERTA! Yerifigue os filtios de relomo e iniecaoALERTA! J
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Detalhamento interno dos filtros

Filtro Sinterizado
Porca do Filtro O'Ring 2111
/ /Mola ( fSuporte do Filtro

Filtro de injecédo

O'Ring 2111

) L Porca do Filtro
Suporte do Filtro Filtro Sinterizado
/ Mola

Filtro de retorno com engate hidraulico
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Apos a limpeza do filtro e do suporte do filtro, acesse no programa CommonRiail
PC Fast a funcao “Configuracdo Remota” disponivel na barra de tarefa no menu
“Configuracao” e clique em “Zerar Valor” do horimetro de “Verificagdo do Filtro
Sinterizado”

“Common Raill PC Fast

Arguivos Cadastros Configuracdo Atualizacdo Ajuda
_g'_— Configuragdo Remota
;% F9 - Tabela Registroe de Produto

Preferéncias

Configuracdo remota

Horimetro filtro [1BhEm Zerar valor
numero_trocas_fiitro ﬁ =k}
Horimetro fluido W Zerar yalor
numero_trocas_fluido ,1—.

Max_ver_h_filtro_sinterizado [’—— 3
verifica_filtro_sinterizado |'07 Zerar yvalor |
max_troca_filtr_sint ﬁ |
troca_filtro_sinterizado W 'Z;Ve!él valor

Q Manutencéo de Fiuido | @.l Estanqueidade

02/12/202013:11 ALERTA! Verifique os filtres de retormo e iniecdo i
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Inspecao do filtro de retorno

Abrindo o filtro de retorno manualmente

1- Remova o conjunto do filtro de retorno da maquina, girando o suporte do filtro
no sentido anti-horario para soltar.

2- Gire a porca do filtro no sentido anti-horario para abrir.

3- Cuidado com a forga da mola ao abrir. Proteja os olhos para evitar acidentes.
Ao abrir, remova o filtro de dentro do suporte.

4- Limpe as pegas individualmente. Nao use tecidos ou papéis que possam
soltar fiapos ou particulas.

Limpe o filtro com jatos de ar, 4gua, solventes, desincrustantes ou ultrassom.
Nao é recomendado o uso de acidos, pois podera danificar as células
filtrantes.

Caso o filtro ainda esteja obstruido apds a limpeza, substitua-o.

Verifique os anéis o'rings do conjunto. Caso tenha algum rompido ou deformado,
substitua-o.

OBS: Abra o conjunto do filtro desrosqueando com as maos. Nao use
chaves ou alicates para fechar o filtro e nem para instalar na maquina, pois
ha o risco de rompimento dos orings.

ATENCAO: o uso do filtro com o elemento sinterizado diferente do
fornecido pela TECNOMOTOR, sujo ou obstruido pode causar rompimento
das mangueiras e desvios de valores de medicoes, bem como danos ao
sistema de medicao e perda de garantia do equipamento.
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O filtro pode ser obtido diretamente com a Tecnomotor, pelo site Tecnodux, bem
como todos 0s componentes internos.

Montando e fechando o filtro de retorno manualmente

1- Posicione os componentes como a imagem acima (1). Atencao a orientacao
do filtro sinterizado: a face fechada do filtro deve ficar em contato com a
mola.

Faca uma leve forga para vencer a forga da mola e encontre o fio de rosca inicial.
Cuidado com a forga da mola ao fechar. Proteja os olhos para evitar acidentes.

2- Gire o corpo do filtro no sentido horario para fechar.

3- Rosqueie o conjunto do filtro de retorno novamente no equipamento. N&o use
chaves para o aperto.

Verifique os anéis o'rings do conjunto. Caso tenha algum rompido ou deformado,
substitua-o.

OBS: Feche o conjunto do filtro rosqueando com as maos. Nao use chaves
ou alicates para fechar o filtro e nem para instalar na maquina, pois ha o
risco de rompimento dos orings.

ATENCAO: O uso do filtro com o elemento sinterizado diferente do
fornecido pela tecnomotor, sujo ou obstruido pode causar rompimento das
mangueiras e desvios de valores de medicées, bem como danos ao
sistema de medicao e perda de garantia do equipamento.
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Inspecao do filtro de injecao
Abrindo o filtro de injecao manualmente

1- Gire o corpo do filtro no sentido anti-horario para abrir.

\ 1

@«
’2\110

2- Cuidado com a forga da mola ao abrir. Proteja os olhos contra acidentes. Ao
abrir, remova o filtro de dentro da base.

3- Limpe as pegas individualmente. Nao use tecidos ou papéis que possam
soltar fiapos ou particulas. Limpe o filtro sinterizado com jatos de ar, agua,
solventes, desincrustantes ou ultrassom. Nao é recomendado o uso de acidos,
pois podera danificar as células filtrantes.

Caso o elemento filtrante ainda esteja obstruido apds a limpeza, substitua-o.

4- Limpe internamente a mangueira e a base do Quebra-Jato com ar e
querosene. Nao é recomendavel o uso de agua, pois podera contaminar o fluido
de testes.

Verifique os anéis o'rings do conjunto. Caso tenha algum rompido ou deformado,
substitua-o.

OBS: Abra o conjunto do filtro desrosqueando com as maos. Nao use
chaves ou alicates para fechar o filtro, pois ha o risco de rompimento dos
orings.

ATENCAO: O uso do filtro com o elemento sinterizado diferente do
fornecido pela TECNOMOTOR, sujo ou obstruido pode causar rompimento
das mangueiras e desvios de valores de medic6es, bem como danos ao
sistema de medicao e perda de garantia do equipamento.

O filtro pode ser obtido diretamente com a Tecnomotor, pelo site Techodux, bem
como todos os componentes internos.
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Montando e fechando o filtro de injecao manualmente

1- Posicione os componentes como a imagem abaixo. Atencao a orientacao do
filtro sinterizado: a face fechada do filtro deve ficar em contato com a mola.

Faca uma leve forga para vencer a forga da mola e encontre o fio de rosca inicial.
Cuidado com a for¢a da mola ao fechar. Proteja os olhos para evitar acidentes.

2- Gire o corpo do filtro no sentido horario para fechar.

Verifique os anéis o'rings do conjunto. Caso tenha algum rompido ou deformado,
substitua-o.

OBS: Feche o conjunto do filtro rosqueando com as maos. Nao use chaves
ou alicates para fechar o filtro, pois ha o risco de rompimento dos orings.

ATENCAO: O uso do filtro com o elemento sinterizado diferente do
fornecido pela TECNOMOTOR, sujo ou obstruido pode causar rompimento
das mangueiras e desvios de valores de medicoes, bem como danos ao
sistema de medicao e perda de garantia do equipamento.
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Manutencao periodica

Os injetores, valvulas e sensores usados, retirados dos motores e instalados na
maquina para teste, trazem particulas de impurezas, limalhas, carbonizacao,
residuos de diesel e outras substancias que se acumulam gradativamente no
sistema hidraulico da maquina, causando falhas ou mau funcionamento. As boas
praticas de uso, limpeza e manutencdo sdo primordiais para minimizar o
acumulo de impurezas.

Mesmo assim, dependendo da intensidade de uso e do estado de conservagao
dos componentes testados, é necessario a realizagdo da manutencao periodica
completa em intervalo recomendado de 6 meses. Esse servico deve ser
contratado e realizado pela equipe de Assisténcia Técnica autorizada pela
Tecnomotor.

Neste servigo, sao realizadas as seguintes agdes que mantém o equipamento
em condi¢bes adequadas de funcionamento:

» Limpeza de todo o sistema hidraulico (canos, rail, tanque, radiador, vasos de
medi¢éo);

» Troca do fluido de calibracao;

» Troca do filtro principal;

» Troca dos filtros sinterizados;

» Limpeza da valvula de controle de pressao;

» Reaperto de todas as conexdes elétricas;

» Recalibracio do sistema de medicao;

» Reaperto de mangueiras ou trocas de abragadeiras;
* Atualizagdo de software e firmware;

» Teste completo do sistema.

Nao respeitar ou negligenciar essas praticas implica na PERDA DA GARANTIA
do produto.

Sempre que a manutencao periddica for realizada, o campo correspondente a
revisdo, na pagina seguinte, devera ser preenchido.
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Revisdo Programada

0.S.n?
DATA: /|

Horimetro:

Revisdo Programada

0.S.n?
DATA: /|

Horimetro:

Revisao Programada

0.S.n?
DATA: /|

Horimetro:

Revisao Programada

0.S.n?
DATA: /|

Horimetro:

Revisdo Programada

0.S.n?
DATA: /|

Horimetro:

Revisdo Programada

0.S.n?
DATA: /|

Horimetro:

Revisao Programada

0.S.n?
DATA: /|

Horimetro:

Revisao Programada

0.S.n?
DATA: /|

Horimetro:
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Informacoes técnicas

Motor 5 CV Trifasico

Bosch CP3 Mecénica

Tensao 220V
Poténcia 800W

Bomba de alta pressao

Resisténcia do tanque

Torque maximo nas conexoes

hidraulicas dos adaptadores 30 Nm (3 kgf)

Capacidade do reservatorio de
fluido (1ISO4113)

Filtro de fluido

Poténcia elétrica

5,5 litros

Delphi HDF670
5000 VA

Trifasico 50/60Hz
220V ou 380V

Alimentacao

Dimensdes sem embalagem ?gg &))
(em mm) 730 (P)
Dimensoes com embalagem 1150 (L)
1540 (A)
(em mm) 830 (P)
Peso sem embalagem (kg) 119
Peso com embalagem (kg) 180
Press@ao maxima de trabalho (bars) 2000
Unidades de medidas utilizadas na TM 514
Range Unidade Resolucéo
Temperatura -10a 130 °C 1°C
Pressao TM 514 lI 180 a 2000 bar 1bar
Pressao TM 514 Il 180 a 2400 bar 1bar
Vazao 0a400 ml/1000 inje¢des | 0,1ml/1000 injecdes
Tenséao 0a5 Vv 0,01V
Volume 0a100 ml 0,1ml
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Especificagcdo minima para informatica

Processador Multicore de 2 gigahertz (GHz) ou superior de 32 bits (x86) ou

64 bits (x64);

2 gigabytes (GB) de memodria RAM (32 bits) ou 4 (GB) de meméria RAM (64

bits);

1 gigabyte (GB) de espaco disponivel em disco rigido;

Dispositivo grafico DirectX 9 com driver WDDM 1.0 ou superior;

Mouse, teclado e monitor de LCD com resolugdo minima de 1024 x 768;
Porta USB 2.0 para conexao com os equipamentos;

Sistema operacional Windows 7 ou superior;

Acesso a internet, para atualizagcao de software e hardware.

Tabela de codigos de defeito

Este equipamento possue um sistema de deteccdo de falhas que identifica falhas de
operagao durante os processos de teste, bem como agdes irregulares ou proibidas como
abrir a tampa de seguranga durante o funcionamento ou conectar algum dispositivo em
curto.

Estes defeitos séo identificados por um cédigo numérico e uma mensagem como descrito
na tabela abaixo.

Algumas das ocorréncias sao partes de um conjunto complexo de protegdo do
equipamento e do usuario e devem ser encaradas como tais, dessa forma, procedam
exatamente como indicado abaixo caso alguma dessas mensagens aparega.

Antes de avaliar casos de erros, verificar se o firmware e o software estao atualizados.
A conferéncia de partes internas da maquina deve ser realizada apenas pela assisténcia
técnica autorizada.

Erros
Cad. 1 Erro Funcional!
Erro Impossivel baixar a pressao do Rail. DRV suja.
Provavel Causa Solucao
- Acumulo de impurezas no sistema - Reinicie o equipamento e tente realizar a
hidraulico. operagao novamente.
- Mensagem ocorre quando o sistema ndo - Entre em contato com a Assisténcia Técnica
consegue baixar a presséo por algum motivo. | para realizar a manutengéo periddica
- DRV suja. completa.
- Acionamento elétrico da DRV comprometido.
- Sensor de pressao do Rail com medigao
errada.
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i Erro funcional!
Cad. . = .
Erro 2 Impossivel alcancar a presséo de aquecimento durante o
processo de AQUECIMENTO
Provavel Causa Solucao

- Acumulo de impurezas no sistema - Reinicie o equipamento e tente realizar a
hidraulico. operagao novamente.
- O sistema ndo consegue aumentar a - Verifique as conexdes de alta pressao
pressao até a pressao de aquecimento. externas.
- Baixa presséo Rail. - Verifique a presenca de valvula DRV nas
- Mau contato no sensor ou na valvula DRV. conexdes de alta pressao da cuba (ndo deve
- Sensor danificado. permanecer em caso de teste de sensores e
- DRV danificada. injetores).
- Problemas de estanqueidade no injetor. - Verifique o fusivel da bomba do tanque.
- Conexodes com falhas de vedagao. - Verifique se ha acumulo de sujeira no pré-
- DRV de teste instalada nas conexdes de alta | filtro da bomba do tanque.
presséo. - Verifique se o filtro e o fluido foram

- Bomba do tanque com problemas de vazéao substituidos adequadamente.
causados por danos no fusivel, sujeira no filtro | - Verifique se é possivel ouvir a bomba do

da bomba ou por desgaste. tanque ligando.
- Bomba de alta press@o com problemas. - Verifique se é possivel ouvir o motor trifasico
- Relé de falta de fase detectando falhas na ligando.
rede elétrica. - Verifique se os LEDs de status do relé de
- Relé de falta de fase com problemas. falta e sequéncia de fase estdo ligados (ou
- Contator com problemas. coerentes com a etiqueta).
- Placa de poténcia AC com problemas. - Verifique se a rede elétrica esta adequada.
- Mau contato nos terminais de acionamento - Entre em contato com a Assisténcia Técnica
do motor. para realizar a manutengao periodica
- Problemas com o acionamento do driver de completa.
poténcia AC.

Caod. 3 Erro funcional!

Erro Verifique o nivel de fluido no tanque

Provavel Causa Solucao

- Tanque com nivel de fluido de teste abaixo - Verifique o nivel de fluido do tanque. Caso
do nivel minimo. esteja baixo, coloque fluido.
- Sensor de nivel do tanque danificado. - Caso tenha fluido suficiente no tanque, pode
- Mau contato nos terminais do sensor. ser problema no sensor de nivel ou mau

contato nos terminais do sensor. Neste caso,
entre em contato com a Assisténcia Técnica
para realizar a manutencgéo.

Cad. 4 Erro funcional!
Erro Problema critico na valvula DRV do Rail
Provavel Causa Solucao

- Mau contato na conexao elétrica da valvula - Reinicie o equipamento e tente realizar a
reguladora de presséao do sistema. operagao novamente.
- Vélvula reguladora de presséo eletricamente | - Entre em contato com a Assisténcia Técnica
danificada. para realizar a manutengao periodica
- Problemas no circuito de acionamento da completa.
vélvula.
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Cad.

Erro 5

Erro funcional!

Problema critico no sensor de pressao do Rail

Provavel Causa

Solucao

- Mau contato na conexao elétrica do sensor
de presséo do sistema.
- Sensor de pressao do sistema danificado.

- Verifique o correto aterramento do
equipamento.
- Chame a assisténcia técnica.

Cod.

Erro 6

Erro funcional!

Impossivel esvaziar os medidores.

Provavel Causa

Solucao

- Acumulo de impurezas no sistema
hidraulico.

- Mau contato nas conexdes do(s) sensor(es)
de nivel do(s) medidor(es).

- Sensor(es) de nivel travado(s).

- Valvula de dreno ou tubo entupida(o).

- Valvula de dreno danificada.

- Fusivel das vélvulas queimado.

- Placa de poténcia danificada.

- Verifique o fusivel da valvula.

- Entre em contato com a Assisténcia Técnica
para realizar a manutengao periodica
completa.

Cad.

Erro 7

Erro critico!

Temperatura muito alta. Desligue!

Provavel Causa

Solucao

- Problema no controle de temperatura.

- Ventilagéo obstruida.

- Radiador de calor com excesso de sujeira.
- Ventilador nao liga ou com danos na hélice.
- Mau contato nas conexdes do sensor de
temperatura.

- Sensor de temperatura danificado.

- Injetor com problemas de estanqueidade.

- Placa de potencia danificada.

- Verifique se o ventilador esta ligando durante
o teste.

- Verifique se as entradas e saidas de
ventilagdo nao estao obstruidas.

- Verifique se o radiador nao esta sujo

- Verifique se o injetor possui estanqueidade
minima de funcionamento.

- Chame a assisténcia técnica.

Cad.

Erro 8

Erro critico!

Temperatura muito baixa. Desligue!

Provavel Causa

Solucao

- Temperatura inferior a < -15°C.

- Problema no controle de temperatura.

- Resisténcia danificada.

- Mau contato nas conexdes do sensor de
temperatura.

- Sensor de temperatura danificado.

- Verifique a temperatura ambiente.
- Chame a assisténcia técnica.

Cod.

Erro 86

Erro de seguranca!

Tampa de seguranca esta aberta!

Provavel Causa

Solucao

- A tampa de seguranga foi aberta durante um
processo em execugao.

- O sensor da tampa est4d com mau contato ou
travado.

- O sensor esta danificado.

- Feche a tampa de seguranga e reinicie o
processo.
- Chame a assisténcia técnica.
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Cod.

Erro 87

Erro funcional!

Parada emergencial. Verifique problemas

Provavel Causa

Solucao

- Foi pressionada a tecla “F1” ou “RET.” durante
um processo em execucao.

- Reinicie o processo.
- Se persistir, chame a assisténcia técnica.

Cod.

Erro 88

Nao identificado. Se persistir, avise o fabricante.

Provavel Causa

Solucao

- Algum erro desconhecido durante um
processo ocorreu, gerou dados e informagoes
invélidas e o sistema se perdeu.

- Reinicie o equipamento e repita o processo.
- Se persistir, chame a assisténcia técnica.

Cod.

Erro 89

Funcéo indisponivel.

Por favor, entre contato com fabrica.

Provavel Causa

Solucao

- Uma tentativa de acesso a fungao ou menu
indisponivel no sistema foi realizada.

- Reinicie o equipamento e repita o processo.
- Se persistir, chame a assisténcia técnica ou a
central de vendas da Tecnomotor.

Cod.

Erro 90

Erro funcional!

Impossivel aquecer o fluido do tanque.

Provavel Causa

Solucao

- Temperatura externa muito baixa, inferior a
10°C.

- Problema no controle de temperatura.

- Resisténcia danificada.

- Mau contato nas conexdes elétricas do sensor
de temperatura.

- Mau contato nas conexdes elétricas do
circuito da resisténcia.

- Sensor de temperatura danificado.

- Sensor de nivel do tanque danificado.

- Reinicie o equipamento e repita o processo.
- Verifique a temperatura ambiente.
- Chame a assisténcia técnica.
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cod. . Errojuncional!
Erro 91 Impossivel alcancar a pressao de teste durante o processo de
TESTES
Provavel Causa Solucao
- Acumulo de impurezas no sistema hidraulico. | - Reinicie o equipamento e tente realizar a
- O sistema n&o consegue aumentar a pressao | operagéo novamente.
até a pressao de TESTE. - Verifique as conexdes de alta pressao
- Baixa pressao Rail. externas.
- Mau contato no sensor ou na vélvula DRV. - Verifique a presenca de valvula DRV nas
- Sensor danificado. conexdes de alta pressao da cuba (ndo deve
- DRV danificada. permanecer em caso de teste de sensores e
- Problemas de estanqueidade no injetor. injetores).
- Conexodes com falhas de vedagéo. - Verifique o fusivel da bomba do tanque.
- DRV de teste instalada nas conexdes de alta | - Verifique se ha acimulo de sujeira no pré-filtro
pressao. da bomba do tanque.
- Bomba do tanque com problemas de vazao - Verifique se o filtro e fluido foram substituidos
causados por danos no fusivel, sujeira no filtro | adequadamente.
da bomba ou por desgaste. - Verifique se é possivel ouvir a bomba do
- Bomba de alta pressdo com problemas. tanque ligando.
- Relé de falta de fase detectando falhas na - Verifique se é possivel ouvir o motor trifasico
rede elétrica. ligando.
- Relé de falta de fase com problemas. - Verifique se os LEDs de status do relé de falta
- Contator com problemas. e sequencia de fase estdo ligados (ou
- Placa de poténcia AC com problemas. coerentes com a etiqueta).
- Mau contato nos terminais de acionamento do | - Verifique se a rede elétrica esta adequada.
motor. - Entre em contato com a Assisténcia Técnica
- Problemas com o acionamento do driver de para realizar a manutencao periédica completa.
poténcia AC.
Caod. 92 Erro funcional!
Erro Parando o processo aquecimento.
Provavel Causa Solucao
- Cancelamento do processo de aquecimento | - Reinicie o processo e permita que o fluido seja
pelo usuario. aquecido automaticamente.
Cad. 163 E - N
Erro rro de parametrizacéo - frequéncia
Provavel Causa Solucao
- CPRC parametriza placa SOM com - Entre em contato com o fabricante.
frequéncias maiores que 80 Hz.
Cad. - .
Erro 164 Erro de parametrizagao - timeout
Provavel Causa Solucao
- CPRC parametriza placa SOM com timeout - Entre em contato com o fabricante.
maior que 65 segundos.

" P



= JHIITOR /

Manual de Instrugdes -

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

Cad.
Erro

166

Erro de parametrizagao - centro de massa CH1

Provavel Causa

Solucao

- CPRC parametriza placa SOM com centro
de massa maior que 105mm.

- Entre em contato com o fabricante.

Cod.

Erro 167

Erro de parametrizacéo - centro de massa CH2

Provavel Causa

Solucao

- CPRC parametriza placa SOM com centro
de massa maior que 105mm.

- Entre em contato com o fabricante.

Cod.

Erro 168

Erro de parametrizacao - Medicao simultanea

Provavel Causa

Solucao

- CPRC parametriza placa SOM para medir
injecdo e retorno simultaneamente.

- Entre em contato com o fabricante.

Cad.

Erro 17

Filtro vencido.

Troque-o e reinicie o contador de horas.

Provavel Causa

Solucao

- Filtro vencido.

- Troque o filtro do fluido seguindo a
especificagdo da Tecnomotor.

- Entre em contato com a Assisténcia Técnica
para realizar a manutencao periédica completa.

Cod.

Erro 172

Oleo vencido.

Troque-o e reinicie o contador de horas.

Provavel Causa

Solucao

- Contador de horas de uso do fluido de teste
esta no limite.

- Troque o fluido de teste seguindo a
especificagdo da Tecnomotor - fluido de
Calibragao 1SO4113.

- Entre em contato com a Assisténcia Técnica
para realizar a manutencao periédica completa.

Cod.

Erro 173

Injetor(es) nao encontrado(s).

Conecte um injetor.

Provavel Causa

Solucao

- Nenhum injetor conectado ao sistema.

- Mau contato nos terminais do(s) injetor(es).

- Injetor(es) em curto, aberto(s) ou fora da faixa
de trabalho. Injetores com danos elétricos ndo
serdo mecanicamente testados.

- Danos nos drivers da placa de controle.

- Conecte outro injetor de mesmo tipo de
atuador (indutivo ou piezoelétrico) para testar o
canal.

- Verifique conexdes e o estado do(s)
injetor(es).

- Verifique o estado do adaptador elétrico em
busca de descontinuidade.

Cad.

Erro 174

Erro gravacao FLASH.

Possibilidade de perda de dados.

Provavel Causa

Solucao

- Erro ao gravar na meméria.

- Chame a assisténcia técnica.
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Cad.

Erro 175

Erro funcional!

Impossivel terminar o processo atual.

Provavel Causa

Solucao

- Injetor com deficiéncia na vazao.

- Erro de montagem das conexdes hidraulicas.
- Vazamento nas conexdées hidraulicas.

- Sujeira nas valvulas causando problemas de
retencao.

- Sujeira no sistema de medigéo.

- Limalhas de ago nos sensores de nivel.

- Falhas nos sensores de nivel.

- Falhas nos drivers de acionamento do injetor
- Falhas nas fontes de alimentagéo dos
drivers.

- Falhas no controle de presséo.

- Injetor ndo é capaz de realizar todo o teste
de vazao.

- Substitua o injetor e tente refazer o teste.

- Verifique todas as conexdes hidraulicas,
principalmente as de retorno. As conexdes de
retorno devem estar conectadas em seus
respectivos canais de retorno.

- Verifique vazamentos nas conexdes.

- Entre em contato com a Assisténcia Técnica
para realizar a manutengao periédica completa.

Cod.

Erro 176

Imp

Erro funcional!
ossivel testar a valvula DRV.

Provavel Causa

Solucao

- Mau contato na conexao elétrica da valvula
reguladora de pressao a ser testada.

- Vélvula a ser testada fora da faixa de
trabalho ou danificada. Valvulas com danos
elétricos ndo serdo mecanicamente testadas.
- Danos no driver de acionamento da valvula
de teste.

- Verifique as conexdes elétricas da valvula
reguladora de pressao a ser testada.

- Verifique o estado da valvula a ser testada com
um ohmimetro.

- Verifique a aplicagao correta da valvula.

- Substitua a valvula para testar o canal de
testes.

- Danos no circuito de detecgéo da valvula.

Cod.

Erro 177

Impossivel realizar calibragao modulo 6ptico CH1

Provavel Causa

Solucao

- Médulo Optico desconectado.

- Transistores queimados.

- Médulo LED desalinhado com o Mddulo
Optico.

- Médulo LED sem alimentagéao.

- Fluido dentro do vaso medidor.

- Entre em contato com o fabricante.

Cad.

Erro 178

Impossivel realizar calibragdo médulo 6ptico CH2

Provavel Causa

Solucao

- Médulo Optico desconectado.

- Transistores queimados.

- Modulo LED desalinhado com o Médulo
Optico.

- Médulo LED sem alimentagéao.

- Fluido dentro do vaso medidor.

- Entre em contato com o fabricante.
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g?.% 179 Médulo 6ptico CH1 desconectado
Provavel Causa Solucao
- Mau contato nas conexdes do(s) sensor(es). | - Entre em contato com o fabricante.
Cad. . -
Erro 180 Médulo 6ptico CH2 desconectado
Provavel Causa Solucao
- Mau contato nas conexdes do(s) sensor(es). | - Entre em contato com o fabricante.
céd. 192 Falh d idade de injecéo di
Erro alha no teste de estanqueidade de injecao direta
Provavel Causa Solucao
- Injetor com problema. - Entre em contato com o fabricante.
- Ocorréncia do erro 195/196.

Cad.

Erro 193 Timout de medicdo CH1
Provavel Causa Solucao
- Adaptador quebra-jato desconectado. - Verificar conexdes do quebra-jato.
- Vazamento em valvulas de dreno. - Verificar acionamento de valvulas 3 vias.
- Vélvulas 3 vias desconectadas. - Verificar vazamentos em valvulas 3 vias.
- Valvulas 3 vias com vazamentos. - Verifique o fusivel das valvulas.
Efrd(; 194 Timout de medigio CH2
Provavel Causa Solucao
- Adaptador quebra-jato desconectado. - Verificar conexdes do quebra-jato.
- Vazamento em valvulas de dreno. - Verificar acionamento de vélvulas 3 vias.
- Valvulas 3 vias desconectadas. - Verificar vazamentos em valvulas 3 vias.
- Valvulas 3 vias com vazamentos. - Verifique o fusivel das valvulas.
Caod. . . .
Erro 195 Impossivel esvaziar o medidor CH1
Provavel Causa Solucao
- Acumulo de impurezas no sistema - Verifique o fusivel das valvulas.
hidraulico. - Aplicar funcionalidade 'auto clean' em
- Mau contato nas conexdes da valvula de atuadores do teste de producao.
dreno.
- Placa de poténcia danificada.
- Fusivel das valvulas queimado.

gz% 196 Impossivel esvaziar o medidor CH2
Provavel Causa Solucao

- Acumulo de impurezas no sistema - Verifique o fusivel das valvulas.
hidraulico. - Aplicar funcionalidade 'auto clean' em
- Mau contato nas conexdes da valvula de atuadores do teste de producao.
dreno.
- Placa de poténcia danificada.
- Fusivel das valvulas queimado.
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g?.% 197 Falha no teste de estanqueidade de retorno
Provavel Causa Solucao
- Injetor com problema. - Verifique a situagéo do injetor.
- Ocorréncia do erro 195/196.

E?I% 198 Baixo Coeficiente de Determinagao CH1
Provavel Causa Solucao

- Mau contato do conector no injetor. - Verifique a situagdo do conector elétrico.
- Vazamento em valvulas de dreno CH1. - Verifique a conexao do quebra-jato no
- Parafuso do vaso condicionador solto. dispositivo inserido.
- Flutuador emperrado/encharcado. - Entre em contato com o fabricante.
- Tensao/corrente de alimentacédo dos LED's
incorretas.
- Falha do injetor.

gz% 199 Baixo Coeficiente de Determinagcao CH2
Provavel Causa Solucao
- Mau contato do conector no injetor. - Verifique a situagdo do conector elétrico.
- Vazamento em valvulas de dreno CH2. - Verifique a conexao do quebra-jato no
- Parafuso do vaso condicionador solto. dispositivo inserido.
- Flutuador emperrado/encharcado. - Entre em contato com o fabricante.
- Tensdo/corrente de alimentacédo dos LED's
incorretas.

- Falha do injetor.

g?ﬂ; 200 Timeout para enchimento do volume morto SOM CH1
Provavel Causa Solucao
- Adaptador quebra-jato desconectado. - Verifique a situagdo do conector elétrico.
- Vazamento em valvulas de dreno. - Verifique a conexao do quebra-jato no
- Vélvulas 3 vias desconectadas. dispositivo inserido.
- Vélvulas 3 vias com vazamentos. - Entre em contato com o fabricante.
E:’I% 201 Timeout para enchimento do volume morto SOM CH2
Provavel Causa Solucao
- Adaptador quebra-jato desconectado. - Verifique a situagdo do conector elétrico.
- Vazamento em valvulas de dreno. - Verifique a conexao do quebra-jato no
- Vélvulas 3 vias desconectadas. dispositivo inserido.
- Vélvulas 3 vias com vazamentos. - Entre em contato com o fabricante.
Cod. -
Erro 208 Erro de grava¢ao FLASH
Provavel Causa Solucao
- Os parametros de configuragéo remota nao - Entre em contato com o fabricante.
foram gravados na placa SOM.
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g:’li' 209 Vazamento na valvula de dreno CH1
Provavel Causa Solucao
- Acumulo de impurezas no sistema - Entre em contato com o fabricante.
hidraulico.
- Mau contato nas conexdes da valvula de
dreno.
- Anel O'ring das valvulas de drenos rompido.

E?I% 210 Vazamento na valvula de dreno CH2
Provavel Causa Solucao
- Acimulo de impurezas no sistema - Entre em contato com o fabricante.
hidraulico.
- Mau contato nas conexdes da vélvula de
dreno.
- Anel O'ring das valvulas de drenos rompido.

E?I% 211 Armazenamento de dados do CH1 excedido
Provavel Causa Solucao
- Parametro de configuragao remota - Entre em contato com o fabricante.
'opt_sampling' menor que 99.

E:’I% 212 Armazenamento de dados do CH2 excedido
Provavel Causa Solucao
- Parametro de configuragao remota - Entre em contato com o fabricante.

'opt_sampling' menor que 99.

Cod.

Erro 213 Fluido contaminado

Provavel Causa Solucao
- Fluido nao foi trocado no tempo especificado | - Efetue a troca do fluido.
- Contaminagéo do fluido.
- Parametro de configuragao remota
“Opacidade” menor que 25.

g:’li' 255 Solicitada parada de processo pelo usuario.
Provavel Causa Solucao
- Usuério pressionou a tecla RET durante um - Reinicie o processo.
processo de teste.
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Conectando o cabo USB entre o equipamento e um PC

Ligue a TM 514 como mostra a figura abaixo e conecte o cabo USB e o cabo de
alimentagéo.

Cabo USB

Instalando o driver USB Serial

Ao instalar o software CommonRailPC Fast, uma tela solicitando a instalacao
dos drivers USB serd apresentada. Consulte o manual do software
CommonRailPC Fast para demais informacdes e atualizagées.
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Garantia y cobertura

La garantia no cubre dafios ocasionados por situaciones fortuitas, accidentes, uso
indebido, abusos, negligencia o modificaciéon del equipo o de cualquier parte del
mismo por personas no autorizadas.

La garantia no cubre danos causados por instalaciéon y / o operacidon indebida, o
intento de reparacién por personas no autorizadas por Techomotor.

En ningln caso, la responsabilidad de Tecnomotor superara el costo original del
equipo adquirido, asi como tampoco cubrird dafnos consecuentes, incidentales o
colaterales.

Tecnomotor se reserva el derecho de inspeccionar todo y cualquier equipo
involucrado en caso de solicitud de servicios de garantia.

Las decisiones de reparacion o sustitucion se efectuaran a criterio de Tecnomotor o
por personas autorizadas por ella.

La reparacion o sustitucion segun lo previsto en esta garantia se constituye en la
Unica compensacién al consumidor.

Tecnomotor no serd responsable de ningun dafio incidentales o consecuentes
originados por el mal uso de los equipos de su fabricacion.

Pérdida de garantia

Tecnomotor determina practicas de uso y mantenimiento primordiales para el
buen funcionamiento del producto. ] ]

No respetar o descuidar estas practicas implica la PERDIDA DE GARANTIA del
producto:

» Alojamiento de la maquina TM 514 en una encimera resistente a las vibraciones y
al peso de la maquina;

» Conexién eléctrica utilizando disyuntor trifasico de 32A y tomas de modelos
N4006 IP44 16A o N4009 1P44.

* Uso de Fluido de prueba solamente estandar ISO 4113 de las marcas indicadas
por la Tecnomotor descritas en “Manutencién preventiva” (pagina 134);

» Sustitucién del filtro y del fluido de prueba periédicamente seguin el marcador de
horas de uso del producto, como se describe en “Mantenimiento del filtro y fluido de
prueba” (pagina 135);

» Limpieza previa con sustancias desincrustantes, limpiadoras o incluso con
métodos simples como el uso de papel de limpieza y queroseno en los inyectores,
valvulas y sensores antes de probar en el equipo;

* No permitir la presencia de agua en el sistema;

» La limpieza diaria de la cuba de la maquina segln se explica en “Limpieza de la
cuba” (pagina 134);

» El mantenimiento periddico en periodos de 6 meses realizado por el equipo de
asistencia técnica autorizada de Tecnomotor como descrito en “Mantenimiento
periddico” (pagina 148).

» Quitar o danar el sello CQ-OK de la TM 514 ocasionara la pérdida de la garantia,
salvo con autorizacion formal por Techomotor.
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Orientaciones de seguridad
Instrucciones Importantes

Antes de utilizar los aparatos de medicion es imprescindible leer atentamente el
manual de operaciones, principalmente los items que se refieren a la seguridad.
Es importante sanar todas las dudas en cuanto al uso del equipo o para
aumentar su durabilidad o para evitar dafios a la propia integridad fisica del
usuario.

Resoluciones

Al utilizar este producto el cliente declara estar de acuerdo con las resoluciones
abajo discriminadas:

Responsabilidad

Este equipo de prueba sélo se puede operar con el software suministrado por
Tecnomotor. Si es operado con otros softwares, cesan todos los derechos y
garantia establecidos en nuestras condiciones de venta.

Derechos autorales (copyright)

Tanto los softwares como los datos pertenecen a Tecnomotor Eletrénica do
Brasil S.A.

Esta prohibida su duplicacion o reproduccién de todo o de cualquier parte de los
materiales, sobre cualquier forma o por cualquier medio sin autorizacién expresa
del creador del copyright. Todos los DERECHOS RESERVADOS Y
PROTEGIDOS por Ley n? 5988 de 14/12/1973 (Ley de Derechos de Autor). El
infractor estara sujeto a sanciones legales y por eso Tecnomotor se reserva el
derecho de promover acciones legales y indemnizatorias.

Cuidados generales

» Utilice s6lo los cables que vienen junto a los aparatos;

» Compruebe que los equipos de prueba sélo deben conectarse a las tomas de
conexion a tierra y protegidas;

» Si utiliza extensiones, cuide que tengan contactos de seguridad;

» Siempre utilice enchufes y tomas especificados por Tecnomotor;

» Los cables con aislamiento dafiado deben ser reemplazados;

» Utilice sélo elementos de conexién apropiados cuando realice las conexiones
de prueba;

» Es necesario hacer un buen ajuste de los conectores de prueba;

» Nunca retire las protecciones y en caso de que alguna proteccion sea dafiada
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no improvisar otra en el local, entrar en contacto con la Tecnomotor y solicitar
nueva proteccion;

» Nunca intente operar el equipo con la tapa de seguridad abierta. Esto puede
comprometer su seguridad;

» Evite dejar la tapa de seguridad abierta cuando el equipo no esté en uso. La
suciedad puede comprometer el sistema hidraulico;

* Nunca conecte o desconecte los dispositivos con el equipo en
funcionamiento;

* No coloque ningun objeto de alta temperatura sobre la tapa de seguridad o
cualquier parte de la maquina. Riesgo de deformacion;

* Nunca obstruya la entrada de aire del radiador de calor. La obstruccion
causara problemas en el control de temperatura del equipo, pudiendo causar
errores de medicion;

» No conecte tubos de presion sucios ni inyectores con exceso de suciedad en
el equipo. La suciedad puede comprometer el sistema hidraulico;

» Durante el funcionamiento del equipo, cierre la tapa de seguridad. El fluido de
prueba puede salpicar y alcanzar los ojos y el cuerpo y causar quemaduras Si
esta caliente;

» Utilice un megdmetro para medir el aislamiento eléctrico entre los terminales y
la carcasa de los inyectores antes de probarlos en el equipo. Los inyectores
Piezoeléctricos deben estar con un aislamiento eléctrico mayor que 10 MOhm e
inyectores Inductivos deben estar con un aislamiento eléctrico mayor que 20
MOhm.

Eliminacion de fluidos de calibracion

Cuando sea necesario eliminar el fluido de calibracion, deséchelo en un
vertedero para desechos de Clase Il. El producto puede quemarse en un
incinerador cerrado y controlado para combustibles valiosos 0 puede incinerarse
bajo supervision a temperaturas suficientemente altas para evitar la formacién de
productos indeseables.

No desechar los residuos en el alcantarillado publico o de desechos industriales.
Péngase en contacto con agencias del gobierno local. Obtenga instrucciones y
autorizacién para descargar los desechos en las areas apropiadas.

Decreto 8468 - CETESB del 08/09/76

Envase contaminado: los envases vacios deben limpiarse en condiciones
aprobadas por la agencia ambiental antes de reciclarlos o desecharlos.

Ordenanza Minter 53 del 01/03/79
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Problemas/riesgos que deben evitarse

Fluido de testes

Antes de manipular y abastecer la maquina con fluido de prueba, leer
atentamente la FISPQ (hoja de datos de seguridad de producto quimico) y seguir
estrictamente todas las instrucciones para el manejo, el uso y los primeros
auxilios descritos en la FISPQ. Informe al responsable en SST (Salud y
Seguridad del Trabajo) que sera utilizado ese producto en el ambiente de trabajo
para que el mismo pueda hacer una evaluacién técnica del ambiente en el que la
maquina sera instalada, factores como ruido, ventilaciéon y temperatura.

El siguiente ejemplo de FISPQ que deberia acompanar a cada quimico.

FICHA DE INFORMACAO DE SEGURANGA DE PRODUTO QUIMICO

tjrreno ®®¢- Lideranca, Confianca e Qualidade
FISPQ em conformidade com NBR 14725-4:2014
B—\SBPIPQA%;OSQ Nome do Produto:
DATA DE REVISAO: 28/09/2017 TI RROIL 51 9 A
REVISAQ: 01

SEGAO 1 - IDENTIFICAGAO DO PRODUTO E DA EMPRESA

NOME COMERC IAL: TIRROIL 519 A
DESCRIGAO DO PRODUTO: FLUIDO DE CALIBRAGAO BASE SOLVENTE
APLICAGAO: CALIBRAGAO

NOME DA EMPRESA: TIRRENO INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS QUIMICOS LTDA
ENDERECO: Rua Bandeirantes, 610 — Vila Conceigao — Diadema — S&ao Paulo — Brasil
TELEFONE: 55 11 4053-3333

TELEFONE DE EMERGENCIA: 55 11 4053-3333 / 0800 11 8270 (Pro-Quimica — 24h)

FAX: 11 4056-5061

E-MAIL: tirreno@tirreno.com.br / Ipd@tirreno.com.br

Inhalaciéon de Gases

El calentamiento del fluido de calibracién libera vapores y la inhalacion de estos
vapores puede causar intoxicacion. Si ocurre, vaya a un lugar bien ventilado y
busque atencion médica.

- Prevencion

+ Si el trabajo se realiza en interiores, el escape debe estar encendido.
» Sies necesario, use mascaras de seguridad.

« Siempre trabaje con la tapa de seguridad cerrada.
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Quemadura (piezas con alta temperatura debido al proceso de prueba)

Componentes como tuberias de presion, inyectores, adaptadores de valvulas,
adaptadores de sensores, entre otros, pueden alcanzar temperaturas cercanas a
los 100°C durante y después de las pruebas. El fluido de prueba también puede
alcanzar altas temperaturas durante la prueba.

Por lo tanto, es obligatorio usar guantes de proteccion térmica para manipular
estas piezas inmediatamente después de la prueba, o esperar aproximadamente
10 minutos para que la temperatura de las piezas sea igual a la temperatura
ambiente.

La siguiente es una referencia de guantes para esta aplicacién que permite
manejar piezas de hasta 250°C.

DANNY

- Prevencion

* No ponga los cables del probador cerca de componentes calientes.

» Deje el equipo en funcionamiento solo segun sea necesario para realizar
pruebas o ajustes.

» Permita que los equipos y dispositivos se enfrien para manejarlos.

* No utilice el equipo con la tapa de seguridad abierta. El fluido de prueba
calentado puede escapar a través de un accesorio suelto.

Incendio y explosion

Existe el riesgo de incendio y explosién ya que el fluido de calibracién es
inflamable con indice cercano al diésel.

- Prevencion

* Nunca fume mientras trabaja.

» Evite las llamas cerca del equipo.

» Evitar cualquier fuente de chispas.

» El ambiente debe tener buena exhaustion y ventilacion.
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Heridas

Cuidado con el apriete de las conexiones hidraulicas. La cuba de acero puede
cortar en caso de movimientos bruscos del brazo o en caso de que la llave se
escape al apretar la conexion.

El torque maximo necesario para apriete de las conexiones es de 30 N.M, se
orienta a utilizar una llave con control de torque para apretar las conexiones.

El siguiente es un ejemplo de una llave torquimetro.

\(\“’\

El equipo tiene piezas giratorias y mdviles que pueden causar lesiones en las
manos y los brazos.

El ventilador del radiador de calor puede funcionar inesperadamente.

Para el sistema de prueba hay riesgo con los cables de conexion y la red
eléctrica. Los materiales y objetos en lugares inapropiados también pueden
poner en peligro la seguridad del operador.

- Prevencion

+ Apriete cuidadosamente las conexiones. Los sujetadores de las conexiones
de alta presion son todos cénicos para disminuir la necesidad de gran apriete,
facilitando el sellado.

* No tocar las piezas con el equipo funcionando.

» No utilice el equipo con las tapas laterales abiertas.

* |Instale los cables eléctricos evitando que interfieran con el pasaje de
personas. Cualquier persona puede acabar tropezando.
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Ruidos

Cuando el equipo esta en alta presion genera ruidos que pueden alcanzar el
nivel de 90 dB (A) en un periodo de hasta 1 hora, pudiendo provocar dafios

auditivos.

Es obligatorio, durante el funcionamiento de la maquina, el uso de protector

auricular tipo concha como la imagen siguiente.

Corrosion

El fluido de calibracion puede corroer algunos tipos de gomas y plasticos.

- Prevencion

» Evitar el contacto del fluido de prueba con piezas que no forman parte del
equipo, principalmente piezas de goma y de plastico.

+ Siempre limpie los dispositivos después de las pruebas.

Ojos

El fluido de calibracién puede alcanzar los ojos en caso de fugas durante las
pruebas realizadas con la tapa de seguridad abierta.

- Prevencion

» Siempre utilice el equipo con la tapa de seguridad cerrada.

» Apriete las conexiones lo suficiente para sellar las conexiones.

» En caso de contacto con los ojos, lavelos y busque un médico en caso de
irritacion.

Equipo de acuerdo con NR12
Ingeniero responsable: Fabiano Menon
CREA: 5069528720
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Cuidados

Este manual describe como utilizar el equipo y cémo guardarlo de manera apropiada.
Tecnomotor no acepta ninguna responsabilidad por algin dafo o perjuicio personal a
terceros y por uso del equipo para algo que no fue proyectado.

* Los métodos de medida y operacién en estas instrucciones son sélo una guia
general;

« Siempre siga la legislacién, cuando sea aplicable, o las recomendaciones del
fabricante del vehiculo particular o del sistema bajo prueba;

» Procure instalar la maquina en un lugar con buena ventilacion;

» Deje siempre este manual cerca de la maquina;

» Mantenga la FISPQ (Ficha de Informaciones de seguridad de productos quimicos)
del fluido de prueba utilizado siempre cerca de la maquina y siga todas las
instrucciones contenidas en él;

» El equipo tiene un sistema de seguridad que monitorea la apertura de la tapa de
proteccion durante las pruebas, es decir, si la tapa se abre durante la operacién, la
maquina interrumpira el proceso;

» Cualquier defecto en la maquina, péngase en contacto con el fabricante, no haga
reparaciones paliativas.

Atencion: Debe ser operado por personal debidamente entrenado y calificado.
El fluido (aceite) utilizado en el equipo debe ser solo el recomendado por el
fabricante.

El equipo alcanza temperaturas altas durante el funcionamiento y el contacto
con las partes calientes puede ocasionar graves lesiones al usuario.

Los inyectores, sensores y valvulas, sufren un aumento de temperatura
durante las pruebas. Manipularlos inmediatamente después del término puede
ocasionar quemaduras.

Conectar los inyectores, sensores y valvulas al equipo requiere el manejo de
herramientas especificas para este fin.

El equipo tiene un sistema de seguridad contra apertura de la tapa de
proteccidon durante las pruebas. El operador no debe interferir en el correcto
funcionamiento de este sistema, pudiendo sufrir consecuencias y dafnos
graves a la salud.

La tapa de seguridad no debe abrirse durante las pruebas. En caso de que esto
ocurra, el sistema pausa, siendo necesario el cierre y el comando para reiniciar
la prueba.

Los adaptadores y conectores, si estan conectados de forma incorrecta,
pueden causar fugas de aceite. Mantenga el equipo siempre cerrado y con el
sistema de proteccion contra aberturas integro.

El Common Rail Test dispone de recursos automaticos que informan la
necesidad de cambio del fluido (aceite) y filtro. La no sustitucion de estos
componentes, cuando sea necesario, puede implicar en mediciones erréoneas y
dafios al equipo y a los componentes probados.
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Introduccion

El equipo TM 514 Common Rail Test se utiliza para pruebas en dispositivos del
sistema de inyeccion diesel, més especificamente los sistemas Common Rail.
Puede realizar las siguientes pruebas:

Prueba de inyectores - Prueba un inyector a la vez, Indutivo o Piezoeléctrico,
verificando sus condiciones eléctricas y mecanicas. Para las condiciones
mecanicas, se realiza prueba de estanqueidad y prueba de caudal en cada
inyector, midiendo el caudal de inyeccion y de retorno;

Prueba de sensores de presion - Pruebe sensores de presion con facilidad y
precision;

Prueba de valvulas reguladoras de presion (DRV, PCV, MPROP) - Prueba
diversos tipos de valvulas reguladoras de presion, desde las que trabajan
actuando directamente en la regién de alta presion como las que trabajan
actuando en el caudal de entrada de las bombas de presion.

A través de las pruebas anteriores, es posible aislar el(los) problema(s) del
sistema de inyeccién, facilitando la identificacién, reparacién y cambio del
dispositivo correcto, reduciendo costos.

El equipo TM 514 utiliza control electronico controlado por microprocesador en
todo el sistema de prueba. Esto permite el control de la temperatura y la presion
del fluido durante toda la prueba. Almacena los datos de prueba para su
posterior visualizacion y envio a la computadora.

Para los inyectores, hay algunas pruebas disponibles:

Prueba de estanqueidad - Realiza la presurizacion de los inyectores sin
accionarlos para verificacion visual de fugas en las toberas y conexiones;

Prueba de pre-inyeccion, prueba de presion de ralenti, prueba de presion
de carga parcial y prueba de presion de carga total - Cada una de las
pruebas anteriores proporciona valores de caudal en "ml" por cada mil
inyecciones, en los regimenes especificados por el sistema.

En caso de que todavia exista la necesidad de una prueba mas especifica para
el usuario, es posible configurar parametros para probar un inyector a través del
software Common Rail PC Fast. Esta prueba se clasifica como Plan de prueba
del usuario. A través de él, el usuario puede seleccionar la presion, el tiempo de
inyeccién y la frecuencia de inyeccién deseada.

Para pruebas de valvula reguladora de presién (DRV, PCV y otras), el sistema
puede proporcionar informacion como: medida de resistencia de la valvula y
las medidas de la curva de regulacion de presion de la valvula.
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Medida de la curva de regulacion de presion de la valvula

Con esta informacién, el usuario puede detectar un problema en el
funcionamiento de la valvula y puede aislar mas faciimente el defecto.

Medida de curva de presion de sensores de presion

Para las pruebas del sensor de presion, los datos se proporcionan como la curva
de presion x voltaje del sensor.

Los ciclos de operacion pueden ser manuales o automaticos, por lo que puede
elegir una prueba especifica, personalizada o dejar que el equipo realice todas
las pruebas necesarias.

Observaciones importantes:
Durante la ejecucion del trabajo, no mueva la unidad ni la deje en un plano
inclinado, lo que puede afectar los resultados obtenidos.

Coloque una alfombra debajo del equipo, ya que las salpicaduras o las
fugas de fluido pueden dejar algunos tipos de pisos resbaladizos, pudiendo
causar accidentes.

Tecnomotor no se responsabiliza por usos diferentes de los especificados,
por lo que es importante que el equipo sea utilizado por personas
entrenadas correctamente y conforme a las especificaciones contenidas en
este manual.

El objetivo de este manual es ofrecer al usuario informacién basica sobre el
uso del equipo.
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Detalles y puntos importantes del sistema

Vista frontal

COMMON RAIL TEST

™ 514 11

FERRAMENTAS

1 - Sensor de apertura de la tapa

2 - Conexibn eléctrica auxiliar para inyectores

3 - Conexibn eléctrica para inyectores

4 - Conexibn eléctrica para valvulas y sensores

5 - Conexién hidraulica de retorno de los inyectores

6 - Conexién hidraulica de alta presion

7 - Conexién hidraulica de retorno de valvulas

8 - Conexidn hidraulica para medicion de aceite del inyector
9 - Rejilla de aislamiento de la cuba

10 - Asa de la rejilla de aislamiento

= TEIIWTIR ,

1 - Boton de encendido / apagado
2 - Boton de emergencia
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Vista trasera

1 - Ventilador de la fuente

2 - Conexién USB para comunicacion con la computadora

3 - Toma auxiliar 220V

4 - Fusible de proteccién de las valvulas

5 - Fusible de proteccién de la resistencia del tanque

6 - Placa de identificacion del equipo

7 - Filtro de fluido

8 - Conexién de alimentacién: (trifasica 220V / trifasica 380V)
9 - Rejilla del radiador de calor

Filtro de aceite (7) - sirve para evitar que pequefas particulas danen el sistema,
asi como evitar dafos a los inyectores, valvulas y sensores.

Radiador de calor (9) - El radiador de calor debe estar siempre abierto. Nunca
obstruya la entrada de aire del radiador, ya que puede comprometer la eficiencia
del intercambio de calor, perjudicando el enfriamiento del fluido de prueba, lo que
puede llevar a valores de medicién no vélidos.
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Vista lateral 1

1 - Asa para transporte

2 - Boca de llenado del tanque
3 - Rejilla de ventilacién

4 - Visor de nivel del tanque

5 - Drenaje del tanque

6 - Drenaje de la cuba

7 - Filtro de fluido

Boca de llenado del tanque (2) - se utiliza para colocar el fluido de prueba.

Visor de nivel del tanque (4) - sirve para monitorear el nivel de fluido durante el
proceso de abastecimiento / mantenimiento.

Drenaje del tanque (5) - El drenaje se utiliza para retirar el fluido de prueba del
tanque. (Ver mas detalles en el manual de instrucciones).

Drenaje de la cuba (6) - El drenaje se utiliza para retirar el fluido de prueba
contaminado que cae en la cuba.

Utilice siempre filtros y fluido de calibracion indicados por Tecnomotor.
Ver mas detalles en “Mantenimiento del filtro y fluido de prueba”.
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Vista lateral 2

1 - Asa para transporte

2 - Llave general

3 - Apertura de ventilacién del motor

4 - Leds para indicacion de estado de la Soft-Starter

Secuencia de indicacion de los leds de la Soft-Starter

OVERCURRENT
PHASE LOSS
PHASE SEQ
STALL
OVERLOAD

Todos los led son rojos excepto el led READY, que es verde. En
condiciones normales de funcionamiento, solo se debe encender el led

verde.
Cuando se detecta un error, la Soft-Starter esta bloqueada (deshabilitada), el
error se indicara en los leds mediante seiales de luz intermitentes.
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Descripcion de

motor estuviera
desconectado.

Con el motor girando:
Actua cuando el valor
de corriente se
encuentra abajo del
valor programado
durante

el tiempo también
programado.
Presentando la
corriente nominal del
motor. Con la
programacion de los
parametros con valores
padrén de fabrica, esta
proteccién actua
después de
transcurrido 1 s de la
falta de fase, tanto em
la entrada cuanto en la
salida (motor). Actla
cuando la corriente que
circula por el SSW-07
es inferior a 20 % de la
corriente ajustada en el
Trimpot “Motor
Current”.

la proteccion y Descripcion de la Causas mas Reset
sefnalizacién del actuacion probables
error
Falta de Fase o En el inicio del En aplicaciones como | Power-on.
Subcorriente arranque: Actla bombas hidraulicas Boton
cuando no se tiene ella puede estar Reset.
EO3 tensiéon em los girando a vacié. Autoreset.
terminales de Falta de fase de la red | DIx.
(LED alimentaciones de la | trifasica.
Phase Loss) potencia (R/1L1, S/3L2 | Cortocircuito o fallo en
Parpadeando y T/5L3) o cuando el el tiristor o By-Pass.

Motor no conectado.
Tipo de conexién del
motor errada.
Problemas de mal
contacto en las
conexiones.
Problemas con el
accionamiento del
contactor de entrada.
Fusibles de entrada
abiertos.
Programacion
incorrecta del “Trimpot
Motor Current”.

Motor con consumo
de corriente abajo del
valor limite para
actuaciéon de la
proteccion de falta de
fase.
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(LED Overload)
Parpadeando

Sobre temperatura | Cuando la temperatura | Carga en el eje de Power-on.
en la potencia en el disipador fuera motor muy alta. Botoén
superior al valor limite. | Elevado nimero de reset.
E04 Actla también en el arranques sucesivos. |Auto-reset.
caso de sensor de Sensor interno de DIx.
(LED Fault) temperatura no temperatura no
Parpadea 1 vez conectado. conectado.
(LED Ready) Ciclos de arranques
Encendido exige el kit de
ventilacion (modelos
de 45 A hasta 200 A).
Sobrecarga Cuando exceder los Ajuste incorrecto del | Power-on.
electrénica del tiempos informados por | “Trimpot Motor Boton
motor las curvas de las Current” (ajuste de la | Reset.
clases térmicas corriente del motor). | Autoreset.
E05 programadas. Valor ajustado muy DIx.

bajo para el motor
utilizado. Régimen de
arranque arriba del
permitido.

Clase térmica
programada abajo del
régimen permitido por
el motor.

Tiempo entre parada
y nuevo arranque
abajo del permitido
por los tiempos de
enfriamiento para la
potencia del motor.
Carga en el eje muy
alta.

Valor de la proteccioén
térmica guardada al
desligar el control y
retomada al religar.
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Exceso de tiempo |Cuando el tiempo de | Tiempo programado | Power-on.
de limitacién de arranque debido al para rampa de Botoén
corriente durante el |arranque con limitacién | aceleracion inferior al | Reset.
arranque de corriente, fuera necesario. Autoreset.
superior al tiempo Valor de la limitacién | DIx.
E62 ajustado en larampa | de corriente
de aceleracion. programado muy bajo.
(LED Fault) Motor trabado, rotor
Parpadea 2 veces bloqueado.
(LED Ready)
Acceso
Rotor bloqueado Actla antes de la Tiempo de larampa | Power-on.
tension plena, sila de aceleracion Botoén
E63 corriente fuera superior | programado menor Reset.
a dos veces la que el tiempo real de | Autoreset.
(LED Stall) corriente nominal del | aceleracion. DIx.
Parpadeando motor. Eje del motor trabado
(bloqueado).
El transformador que
alimenta el motor
puede estar saturado
y llevando mucho
tiempo para se
recuperar de la
corriente de arranque.
Sobrecorriente Monitoreo solamente | Exceso de carga Power-on.
cuando el SSW-07 estd| momentanea en el Boton
E66 en régimen (100 % de | motor. Reset.
tension). Actla cuando | Eje del motor trabado, | Autoreset.
(LED Overcurrent) |la corriente del motor | rotor bloqueado. DIx.
Parpadeando ultrapasa el valor de 2
veces el valor ajustado
en el trimpot (Motor
Current) durante un
tiempo
superior a 1 s.
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Secuencia de fase |Cuando la secuencia |Secuencia de fase de | Power-on.
incorrecta de interrupciones de la red de entrada Botoén
las sefiales de invertida. Reset.
E67 sincronismo no sigue la| Puede tener sido Dix.
secuencia RST. modifcada en outro
(LED Phase Seq) punto de la red de
Parpadeando alimentacion.
Conexién del motor
errada.
Subtensién en la Actla cuando la Alimentacién de la Power-on.
alimentacion de la |tension de la electrénica abajo del |Boton
electrénica alimentacion de la valor minimo. Reset.
electronica es inferior a | Mal contacto en la Autoreset.
E70 93 Vca. alimentacion de la Dix.
electronica.
(LED Fault) Fusibles de la
Parpadea 2 veces alimentacion de la
(LED Ready) electrénica abierto.
Apagado
Contactor del relé | Cuando ocurrir algun | Mal contacto en los Power-on.
de By-Pass interno |fallo con los contactos |cables de Boton
abierto de los relés de By-Pass| accionamiento de los | Reset.
interno en régimen de | relés de By-Pass Autoreset.
E71 tension plena. interno. DIx.
Contactos de los relés
(LED Fault) de By-Pass
Parpadea 3 veces defectuosos debido
(LED Ready) alguna sobrecarga.
Apagado Tension de
alimentacion de la
electrénica incorrecta,
en el caso de modelo
de SSW-07 255-412A.
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Sobrecorriente Actla antes del cierre | Tiempo de larampa | Power-on.
antes del by-Pass |del By-Pass en el caso |de aceleracion Botoén
de la corriente fuera programada menor Reset.
E72 superior a: que el tiempo real de | Autoreset.
37,5 A para modelos aceleracion. Dix.
(LED Fault) hasta 30 A; Corriente nominal del
Parpadea 4 veces |[200 A para los modelos| motor arriba de la
(LED Ready) de45Aa85A; corriente soportada
Apagado 260 A para los modelos | por el Arrancador
de 130 A; Suave.
400 A para los modelos| Eje del motor trabado,
de 171 Ay 200 A. rotor bloqueado.
824 A para los modelos
de 255 A hasta 412 A.
Frecuencia fuera | Cuando la frecuencia | Frecuencia de lared | Power-on.
de la tolerancia se encuentra abajo o | esta fuera de los Botoén
arriba de los limites limites. Reset.
E75 de 45 hasta 66 Hz. Cuando el Autoreset.
Arrancador Suave + | DIx.
(LED Fault) Motor estuvieren
Parpadea 1 vez siendo alimentados
(LED Ready) por un generador
Apagado que no esta
soportando el
régimen de carga
plena o de arranque
del motor.
Contacto del By- Cuando el Arrancador | Mal contacto en los Power-on.
Pass cerrado o Suave SSW-07 no cables que accionan | Botén
SCRs en detecta diferencia de | el By-Pass. reset.
cortocircuito tensién entre la Contactos del By- DIx.
entrada y la salida en | Pass pegados.
E77 el instante en que el Tiristor en
motor es apagado. cortocircuito.
(LED Fault) Cortocircuito externo
parpadea 6 veces entre la entrada y la
(LED Ready) salida.
Apagado Motor desconectado.

Fuente: Manual de Usuario - Soft-Starter SSW-07
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Adaptadores

Los adaptadores hidraulicos y eléctricos estan construidos para facilitar la
instalacion del componente en el equipo. Los conectores hidraulicos de alta
presién estan hechos de acero con parte posterior conica para un sellado facil
con bajo torque y los conectores eléctricos estan hechos de plastico resistente.
Los conectores de alta presién se identifican mediante un cédigo (3) impreso en
acero, que identifica su aplicacion.

Los conectores eléctricos se identifican con etiquetas de plastico (2).

Estos cddigos se comparan con los valores en la tabla de aplicaciones
proporcionada por Tecnomotor.

1 - Adaptador eléctrico.
2 - |Identificacién del adaptador eléctrico.
3 - Identificacién del adaptador de presién (generalmente conectado al conector

de alta presion del equipo).
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Tapa de Seguridad

EOMMON rpy, T

Siq

FERRY MENTAS

Tapa de seguridad cerada

La tapa de seguridad es hecha de material resistente con una cierta tolerancia a
la temperatura. Nunca caliente la superficie plastica de la tapa, puede
deformarse su estructura. El sensor de seguridad nunca se debe quitar ni dafar,
ya que es un elemento que ayuda a mantener su seguridad y ayuda a evitar
bafios de aceite caliente y suciedad. Al abrir la tapa de seguridad, la maquina se
detiene.
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Prendiendo la TM 514 - Common Rail Test

Manual de Instrugdes - TM 514

Atencion: Este equipo debe ser alimentado con red TRIFASICA 220V o
380V ~ 50/60Hz, dependiendo de la configuracion elegida.
Vea con el representante comercial de Technomotor sobre otras opciones.

Para prender, gire la llave general (1) en el lateral y luego accione el botdén de
encendido (2) en el panel frontal del equipo.

Después de instalar el software CommonRail PC Fast, conecte la TM 514 en a
su computadora a través del cable USB, luego abra el software a través del icono
que se encuentra en la area de trabajo del ordenador.

|—:|
CommaonRail PC
Fast
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Suministrando el equipo por primera vez

o
N
AN
VX
A
&
A
A
A

Compruebe que las valvulas de drenaje (1) estén cerradas antes de empezar el
suministro.

Para suministrar la TM 514, retire la tapa de la boquilla del tanque (2) y inserte
5,5 litros de fluido de calibracion ISO 4113. Verifique el nivel maximo a través do
visor de nivel del tanque (3).

Compruebe la estanqueidad del filtro de fluido (4).

Después de suministrar, acesse no programa CommonRail PC Fast la funcién

“Configuracion Remota” disponible en la barra de tareas en el menu
"Configuracion”.

& TZZTF " " Common Rail PC 2

Archivos Registros Configuracion Actualizacion Ayuda

Configuracion Remota
Registro de Producto

= F9 - Tabla

- -

@\ F8 - Informe

Preferencias
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Mantenga la conexion de salida de aceite medio abierta para que se escape el
aire del sistema.

conexién abierta con una manguera para dirigir el fluido.

En la pantalla "Configuracion Remota", pulse el botén "Mantenimiento de Fluido".

Q Mantenimiento de Fluido (8 Estanqueidad a Avanzado x ESC - Cerrar / F7 - Salvar

Luego pulse el botén “Mantenimiento de Fluido”. En este momento, el aceite
debe descargarse de la salida de alta presién. La operacion debe realizarse
hasta que no haya mas residuos de aire en el sistema.

Para esta accién, el tanque debe tener fluido y la tapa debe estar cerrada.

Si el fluido quede abajo del nivel, ponga mas fluido y reinicie el proceso para que
circule.

Si se abre la tapa, la bomba se detendra.

Para reiniciar, cierre la tapa y pulse el boton para iniciar el proceso.
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Después de eliminar el aire del sistema, pulse nuevamente el boton
“Mantenimiento de Fluido” para apagar la bomba del tanque, luego pulse el botén
“Cerrar”. De esta manera, el TM 514 esta listo para probar inyectores y valvulas.

e JLLLG " CommonRailpc

Archivos Registros Configuracion Actualizacion Ayuda

General
% F9 - Tabla Temperatura fluido
Puerta
ﬁl F8 - Informe Tanque

Mantenimiento de Fluido

Il Bomba del tanque

M Motor trifasico

I Radiador

Probando el caudal de los inyectores
La TM 514 es capaz de realizar las siguientes pruebas:

* Prueba eléctrica

» Prueba de estanqueidad

» Prueba de Arranque

* Prueba en condicion de carga total

* Prueba en condicion de carga parcial
* Prueba en condicion de ralenti

* Prueba en condicion de pre-inyeccion

Prueba eléctrica: Comprueba la condicidn eléctrica de la bobina o del elemento
piezo del inyector.

Prueba de estanqueidad: Comprueba si hay fugas de aceite en el inyector. La
prueba de estanqueidad comprueba si hay exceso de aceite por la linea de
retorno.

Prueba de Arranque: La prueba de presién de arranque sirve para verificar la
pulverizacion del inyector en la condicion critica del vehiculo. Esta prueba es
visual, es decir, es necesario verificar si el inyector no tiene ningun agujero
obstruido o si esta pulverizando adecuadamente. La prueba dura diez segundos.

Prueba en condicion de carga total: es la prueba en que el inyector es
sometido a las condiciones de carga total del vehiculo.
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Prueba en condicion de carga parcial: es la prueba en que el inyector es
sometido a las condiciones de carga parcial del vehiculo.

Prueba en condicion de ralenti: es la prueba en que el inyector es sometido a
las condiciones de ralenti del vehiculo.

Prueba en condicion de pre-inyeccion: es la prueba en que el inyector es
sometido a las condiciones de pre-inyeccion del vehiculo.

Después de elegir el elemento de prueba correctamente, el siguiente paso es
identificar las condiciones eléctricas de un inyector, que se vera en el siguiente
tema.

El proceso de prueba de inyectores es muy simple, basta con realizar los
siguientes pasos:

Conectando el inyector en el equipo
El inyector se conecta al equipo por cuatro conexiones: La conexion eléctrica (1),
conexién de alta presioén (2), la conexion de retorno (3) y la conexién de aceite

para la medicion, a través del rompe-chorro (4).

Para ilustrar, utilizaremos un inyector inductivo Bosch y sus accesorios.

v;

ALy
VALVER | SENSoRes
S

! SENsOR,

)

Apriete el cuerpo del
rompe-chorros 1/4 de vuelta
y luego apriete el manipulo
1/4 de vuelta
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Montaje del rompe-chorro sin filtro de inyeccion

2

oG

AN

3

item Cantidad Descripcion Cddigo
1 1 Manguera prensada 25608
2 1 Cuerpo del rompe-chorro 57825
3 1 Base del rompe-chorro 57824
4 1 Manipulo M8X20 57834
Buje del rompe-chorro:

Buje 16 57827

Buje 17 57828

5 1 Buje 18 57829
Buje 19 57830

Buje 20 57831

Buje 21 57832

Buje 22 57833

1 Tuerca del rompe-chorro 57826

1 Oring viton cénico DI9,0E4,35MM 57980

Oring viton coénico DI16,5 E5,6MM 57981

1 Acoplador rdpido 6501ES-4NPT 56064
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Montaje del rompe-chorro con filtro de inyeccion

item Cantidad Descripcion Cddigo
1 1 Manguera prensada 25699
2 1 Cuerpo del rompe-chorro 57825
3 1 Base del rompe-chorro 57824
4 1 Manipulo M8X20 57834
Buje del rompe-chorro:

Buje 16 57827

Buje 17 57828

5 1 Buje 18 57829
Buje 19 57830

Buje 20 57831

Buje 21 57832

Buje 22 57833

1 Tuerca del rompe-chorro 57826

7 1 Oring viton cénico DI9,0E4,35MM 57980
Oring viton cénico DI16,5 E5,6MM 57981

1 Filtro sinterizado inyeccién 25697
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Conectando un inyector de dos bobinas al equipo

Los inyectores de la familia CRIN 4-21 tienen dos bobinas.
La siguiente imagen muestra cémo conectarse al TM 514 utilizando dos cables
CI-03.

Importante: Nunca realizar pruebas de inyectores con valvula conectada en
la linea de presion (Rail).

A pesar de ser posible la identificacion eléctrica de inyectores aptos para la
prueba, es extremadamente desaconsejable seleccionar un tipo de inyector
del que esta en prueba, pues puede ocurrir incompatibilidad entre los
parametros de los inyectores y esto puede daiar el inyector.

Nunca desconecte o conecte un dispositivo durante la prueba.

Apriete las conexiones hidraulicas cuidadosamente para no dafar las
roscas de los adaptadores. las puntas de los adaptadores son todas
conicas, facilitando el sellado y exigiendo menor esfuerzo al apretar.

Al apretar los tapones y adaptadores, utilizar un torque de 30 Nm como
maximo.

Limpie el inyector antes de montarlo en la maquina.

La acumulacion de particulas en el sistema de circulaciéon de fluido puede
causar fallos y danos al equipo, que no estan cubiertos por la garantia de

defectos de fabricacion.
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Seleccionando el inyector y la prueba correctamente. (Utilizar el software
CommonRailPC Fast)

Para seleccionar un inyector, compruebe el cddigo del fabricante y el tipo de
prueba que se realizara en el inyector. Estas informaciones generalmente se
encuentran en los inyectores y se comparan con la tabla de inyectores,
suministrada por Tecnomotor.

s Regire:

Buscar Fita Tabla Patrén

Eoro-Taa @Dstos patrones do fica
R R ] @Datos afaddos or el usuio
@ ro-rome | [ ressur agap | otum sdap_| Gonedor adapt
©|[] owstions 45 EOSGH oW 30D/ Eés/ 53D/ E39 TAID /ESR/ X6/ 00/ESIIMGR MDUGTVO A2 ARz Gz
[ owstiooos 145 | BOSCH BMW 30D /E46 /5300 E3S/ T30/ E30/ 5/ XD /EE[MGR INDUCTNO | A2 w2 o
[] owstiooor 147 | BOSCH oMy 300D/ Ed6/5300/E38 /7500 /ES /16 /3D /ER[MGR NDUCTVO  ssdt st an
[] owsiions 70 BOSGH CrevoltTcker 20D DWIOATED | Giten Bering G Eves_IDUCTVO 6 Atz cu
QUSHHON09 € | BOSCH | Mercedes Barz Sprnter 208/ 308 313/ 408 413 Srner 21221 NDUCTVO | Ava2 aRa2 crot
[ ousto0t0 65 BOSCH Morcedss-Benz Spinter208/ 508 /313 /408 413 Spiner 2122/ _NDUCTVO A2 R0z ct
[] owstionit 65 BOSGH otcodes Sorz Spnir 208 /308 373/ 40 413 Spiner2 122/ NDUGTVO | A2 ez G
QSN2 € | BOSCH | Mercedes Sarz Sprnter 208/ 308 313/ 408 413 Srner 21221 NOUCTNO | Avd2 ARe2 cion
[ oust10013 69 BOSCH Morcedes-Benz Spinter 208/ 508 /313 /408 /413 Spiner 2122/ WNDUCTNO A2 Rz ]
T oSt 65 BOSCH ercedss AL /ATIO M G3E SH0 OV 541 OM S0 542 IDUCTVO Az e Gt
GUSTONTS € | BOSCH |Meredes ATED/ATIO-OM 66340/ OM 660541/ OM 650842 | INDUCTVO  Ava2 R Gt
[] oustionts 65 BOSCH | BMIW 320 Land Rove Fslanded Rover 7520 COT woucvo A2 Ao ae
T oS00 146 BOSCH WorcedesBars Spntr 200/ 308 313405 413 Sptr 2 722/ NDUCTVO Az ez Gt
GSHON9 145 | BOSCH |Fat Pao Weekend 191D, 191, ST80KW) FiatPurto 191D, 4 INDUCTVO  Av06 R0z c2a
[] oust10020 69 BOSCH | CheweletTiacker~20 DWIOATED | Citoen Beingo /C5/ Evasic_INDUCTNO | AL06 Rz [
[] owsttonzt 65 BOSGH Ranaut Espaco/ Laquna/ Mastar Mogano/ Scaic /Tt -190C_INDUGTVO  AL@2 Az e
OuSi0022 69 DOSCI  Mercedes Denz Smart noucTvO A2 oz oot
[ oustions 69 BOSCH Mercadeaanz Sman noucTvO | A2 R0z ciot
[] owstiones 6 BOSCH ercedes Bars Sper 208/ 308 /37405 413 S 2 22/ WDUCTVO Az ez con
OuSHIO025 € | BOSCH | Mercedes Barz Sprnter 208/ 308 313/ 408 13/ Srner 2122/ INOUGTNO _ Avd2 ARz Gt
[ oust10028 65 | BOSCH Metcedes-Benz Spiter 208/ 500 /313 /408 413 Spiner 2 122/ WDUCTNO A2 Rz ciot
[] owstions 6 BoSCH MW m0D Eéa 5300 /5 TAID 50D B INGR IDUSTVO A2 e o
OMSTIO0I 69 | BOSCH | BUW320] Land Roer Freslander/ Rover 75 20 (CO) NOUCTVO A2 oz o
[] owstionst 14 | BOSCH |ALPINA- OEM 1353115, BIAW — OEM XOXTTSEZ05 noucTvo
T Gus00 65 BOSCH WorcedesBars Spntr 200/ 308 /31405 413 Spr 2 722/ WDUCTVO Az sz G
QSO0 69 | BOSCH | Meredes Berz Sprntr 208/ 308 /313 /408 413 Srter 217221 NDUGING  Avd2 ARz Gt
[] owstionss 69 | BOSCH (Ciosn C/C5224Di Paugeot 406/ 607 /207 2 2400 woucTvo A Rz [
[ owstionr 6 BOSCH Lo RoerFeclaner 120 D4 wovemo a2 Az o
GSTION® 6 | BOSGH Renaut Espace 220G1 NoUCTVO | A2 Aoz o
[] owstionns 69 | BOSCH B 30D/ E46/ 5300 /E38/ 700 E38 /36 /30D /ERIIMGR MDUCTVO | A2 R0z e
M owstione s moscn wess wovemo a2 ez e
GSTON| 6 | BOSGH |Land Rover Freclander 120708 noUcTVO | A2 R0z e
(] 0u5t1002 69 | BOSCH Marcedss-Bonz Speer 208/ 308 /313 408/ 413/ Spinr 2122/ NDUCTVO | A2 ARe2 cot
[l owsitonss 65 5OSGH Motcedes Borz Sper 208 /308 313/ 408 413 Spinier2 122/ WDUGTVO | A2 ) Gt
) Sensores ) Vawias
(DFt-anda || (G Fa-edter T F7-Probar || X ESC- Cerrar
ions Pllom TWSIA- 5106 /001 SWe401120 I

También en esta tabla identificamos el adaptador de presion, el adaptador
eléctrico y el adaptador de retorno de acuerdo con el dispositivo elegido.
Después de identificado el fabricante, el tipo de el tipo de inyector, pulse el botén
“F7 - Probar”.

Se mostrara la pantalla con la informacién del tipo de prueba elegido, referencial
o estandar. Después de pulsar el boton “F7 - Probar’, el software seguira
automaticamente una secuencia de pruebas a menos que el operador interrumpa
el proceso.

En la imagen abajo, se puede comprobar en el botén “F7 - Iniciar”, la contaje de
tiempo para el inicio de la prueba.
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Planes de prueba del Inyector: 0445110002 / BOSCH / INDUCTIVO

PLAN PRUEBA ESTANDAR

@ F1-Ayuda ‘ X ESC - Cancelar ‘ / F7 - Iniciar (105)|

Nota:

El tiempo para comenzar la prueba es configurable. Para cambiar el tiempo
para inicio de la prueba, aceda, em la barra de tareas, el menu
“Configuracion”, “Preferencias”. Luego, en la pantalla siguiente, vaya al
botén “Configuraciones”. En esta pantalla, cambie el tiempo para comenzar
la prueba si lo desea.

Configuraciones para Prueba
@ Habilitar temporizador de auto ejecucion del botén
Tiempo: |10 (s)) Intervalo de tiempo en segundos para a auto ejecucién del botén

_Guardar mi eleccién de los puntos de prueba
Define como patrén la Gitima eleccién hecha de los puntos de prueba

Plan de prueba de preferencia: Plano Standard

Define como patrén el plan de prueba de su preferencia v

x caneet

Después de cambiar la hora, guarde en el botdén “Guardar”.
Luego aparecera la pantalla abajo, donde puede seleccionar qué pruebas se
realizaran.
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' Prueba Injetar

() ATENCION

Utilizar:
Adaptadores Al-02, AR-02, CI-02, Rompe Chorra
Esta funcionrealiza
solsmente la prusbade | 6 - Prueba de arranque
‘ Secuencia de Prueba
BEAENTANDE;
B TODA CARGA - Ret. (18-64) / Inj. {42-50)
EIMEDIA CARGA - Ret. (0-0) / Inj. (15-21)
ERALENT - Ret. (0-0) / Inj. (1-5)
EPREANYECCION - Ret. (0-0) / Inj. (1-3)

x ESC - Cancelar ‘ ‘» H-Conlinuar(ﬂﬂs*

En este punto, si no desea realizar una prueba, simplemente desmarque la
opcidn de prueba. Esto hara que el software se detenga y debera pulsar el botén
"F7 - Continuar" para continuar.

T )
(1) ATENCION

Utilizar:

Adaptadores Al-02, AR-02, CI-02, Rompe Chorro
Esta funcion realiza
solamente la prusba de | FG - Prueba de arrangue
‘-Secuencia de Prueba
CALENTANDO
B TODA CARGA - Ret. (18-64) / Inj. (42-50)
BIMEDIA CARGA - Ret. (0-0)/ Inj. (15-21)
BIRALENTI - Ret (0-0) / Inj. (1-6)
[JPREINYECCION ~Ret (0-0)/Inj. (1-3);

X ESC - Cancelar ‘ ‘ »F_{fﬂﬂnnnuar

Siguiendo la secuencia de prueba, el software realiza la prueba eléctrica.
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Prueba eléctrica de inyector

Para que un inyector sea probado mecanicamente, es decir, para probar el
caudal, es necesario saber si el inyector puede ser accionado eléctricamente. No
En el caso de los inyectores piezoeléctricos, la resistencia no se muestra debido
a sus caracteristicas eléctricas.

Las condiciones disponibles para los inyectores son:

* OK, cuando el inyector puede realizar la prueba eléctrica. En este caso, si el
inyector es de tipo inductivo, se mostrard la resistencia;

» ABIERTO, que indica el estado abierto o ningun inyector conectado al
sistema;

» CORTO, que indica una condicién de cortocircuito en el inyector o la
conexién/cable;

+ ERROR, que indica un inyector con resistencia fuera del rango conocido.

Después de la prueba eléctrica, si la condicién de la prueba es correcta, la
prueba de estanqueidad se realizara para verificar si el inyector tiene fugas o
retorno en la tobera.

Esta prueba se realiza a 1300 bar de presion.

Prueba Eléctrica de los Inyectores

Condicién

Resistencia

F1-Ayuda F5 - Repetir F7 - Iniciar (10s] ‘ ESC - Cancelar
@ K @ pef ! v (10s) X
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Si el inyector tiene una bobina rota o el elemento piezoeléctrico dafiado, se
mostrara un mensaje de error como se muestra abajo.

E T Prics Electiica de ok Inyectores

Prueba Eléctrica de los Inyectores

Condicion ||

Resistencia |

‘ @H—Avuda F5 - Repetir o - niciar ' XESC.Cancaar

El equipo solo comenzara una prueba si el inyector esta en buenas condiciones,
es decir, puede realizar una prueba mecanica.

Prueba de estanqueidad del inyector

EFTTIZLF | Pruchs oe Fuga

Prueba de fuga del inyector 0445110030
Presséo 1300 bar

Condicidn |
Staius do teste

@Ft -Ayuda

/ S ot XEsc-Cance\ar
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Si el inyector muestra fugas en la tobera o exceso de aceite a través de la linea
de retorno, el TM 514 mostrara un mensaje de falla como se muestra en la
pantalla abajo.

Y = JETVTTOR Prueba d ga

Prueba de fuga del inyector 0445110030
Presséao 1300 bar
L
Condicidn
Status do teste
@ F1-Ayuda ,ﬂ F10 - Guardar X ESC - Cancelar

Nota:
Durante la prueba de estanqueidad, el TM 514 no acciona eléctricamente el
inyector, dandole solo la presion de aceite.

Prueba de Arranque del inyector

El propédsito de esta prueba es verificar la condicién del chorro de pulverizacion
del inyector (visual).

Para hacer esto, se debe retirar el rompe-chorro de la tobera y realizar la prueba
dejando el inyector dentro da cuba de la TM 514.

ATENCION: Esta prueba requiere mucha atencion por parte del operador,
ya que la presion hace que escape un chorro de aceite muy delgado,
pudiendo haber incendio del aceite en caso de chispas. Para esta prueba
como con otras, se recomienda hacerlo con la tapa de seguridad cerrada.
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Prueba de arranque del Inyector 0445110002

Tiempao de prueba 10s / Presion 300 bar

‘.!\_.‘

Tiempo de prueba

@ F1-Ayuda r'l-:‘ F9 - Saltar ‘ x ESC - Cancelar

Prueba de caudal del inyector

Hasta ahora, el TM 514 ha realizado pruebas eléctricas y de estanqueidad. Si el
inyector for aprobado en estas pruebas, la TM 514 procedera con la prueba de
caudal automaticamente, como se muestra en la imagen abajo.

A Inyector 1 (— ]
3 Prueba Eléctrica: Ok / Resistencia medida: 0,39 Ohm (0,20 / 0,60) Tiempo: 00:00:07
CALENTANDO ~ TODA CARGA MEDIA CARGA RALENTI
Tiempo (80'8) Esiado de la Frusba I Esiado de la Prusba Estado de fa Prueba
2 A HEE Y\ Y\ -
\ L |
A Tiempo da Inyecoion \ Tempo de Inyeccion 3 Tiempo d Inyeccion 3 Tiempo de Inyeccion
10005 [ so0us]
Presién (200 bar) Presion (1350 bar) Frecuencia Presidn (800 bar) T Presién (250 bar)
353bar jHll ) par| 16,0 Hz T T
Frecuencia Caudal (41,6150,0) e el i Frecuencia | Frecuencia
i ) i Gt
‘Caudal Caudal
Caudal Retorno.

La prueba de actuacion del inyector, después de las pruebas de estanqueidad y
la prueba eléctrica, siempre comienza calentando el inyector. Esto se debe a que
la temperatura de trabajo del inyector influye en su caudal.

Sin embargo, si el operador lo desea, puede optar por no calentar el inyector
antes de la prueba de caudal, a riesgo de resultados erréneos. Para hacer esto,
simplemente desmarque la opcion “CALENTANDQO” antes de comenzar las
pruebas, como se muestra en la préxima imagen.
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¥ Prueba Injetor
\

(1) ATENCION

Utilizar:
Adaptadores Al-02, AR-02, CI-02, Rompe Chorro
Esta funcion realiza |

solamente la prueba de | 6 - Prueba de arrangue
e

arrana

—~Secuencia de Prueba
CICALENTANDO;
EITODA CARGA - Ret. (18-64) / Inj. (42-50)
EIMEDIA CARGA - Ret. (0-0) / Inj. (15-21)
BIRALENTI - Ret {0-0) / Inj. (1-5)
EPREINYECCION - Ret. (0-0) / Inj. (1-3)

X ESC - Cancelar ‘ PP F7 - Continuar

Después del calentamiento, el software iniciara la secuencia de prueba indicada
(toda carga, media carga, ralenti y pré-inyeccion).

Es posible omitir una prueba incluso mientras se esta ejecutando.

También es posible realizar solo una prueba especifica, segun sea necesario,
desmarcando las otras. Esto le permite optimizar el proceso probando solo en la
carga deseada.

¥ Prueba Injetor
\

(1) ATENCION

Utilizar:
Adaptadores Al-02, AR-02, CI-02, Rompe Chorro

Esta funcion realiza |
solamente la prueba de | 6 - Prueba de arrangue
arranmne

—~Secuencia de Prueba
[JCALENTANDO
EODA CARGA Ret, (1664) 7 inj 42726]
[CIMEDIA CARGA - Ret. (0-0) / Inj. (15-21)
[JRALENT - Ret {0-0)/ Inj {1-5)
[_IPREANYECCION - Ret. (0-0) / Inj. (1-3)

X ESC - Cancelar PP F7 - Continuar
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rchnor Reaics Comguacin Admimaen A
Prueba de Inyector : 0445110369 / BOSCH / INDUCTIVO.
EHro-Taba
EY Inyector 1 =2
& s oo \ Prueba Eléctrica: Ok Resistencia medida: 0,40 Ohm (0,20 0,60) Tiempo: 000754
CALENTANDO TODA CARGA MEDIA CARGA RALENTI | PRE-INYECCION PRE-INYECCION
Esoconprsts | esado o a rsts Estatoco Pt esnsodemtrots | estago o pruss
Tempa ca nyecan || \ ———— mamgo s yecctn Targo e ysecisn menpo cs nyecotn
S oo .. (S 1 |
prossoa00s0r ||| psrcrso0ban | recucncs Presen 000 presin oot | Prsin (1200 ba)
BT e s oo
Frocuence ||| casonusosesy Retormo (18,059 Frec Froousnce | )
|__co0n:] Hz
—ld ——— —_—a —_
ﬁ E caamiezase) || caa 2569) cusmasos | camirens)
18] s T & 10 Guartar ke
Ve P 5140182/ 5007 SWiA0T02

B F10-Guardar || o/ F1 - Finalizar

Al final de las pruebas, es posible finalizar, mediante el botdn “F11 - Finalizar” o
guardar en el informe, mediante el botén “F10 - Guardar”.
Ejemplo de informe de prueba del inyector.

Empresa

Calle/Avenida/Numero

Logo :
g Ciudade/Estado/Codigo Postal
Teléfono/Email/Site

Orden de servicio Cadigo; Placa; Fecha:

Nombre: Direccion:

Nimero: Barrio: Cidade: Estado

Teldfono Celular: Fax:
Prueba de Inyector - PLAN PRUEBA ESTANDAR  Reusidn: 152 Fecha delprueba:
Tipo inyector: INDUTIVO ~ Cddigo: 0445110369 Reuisidn: 72 Marca: BOSCH TM514-01.02-4.0102

Inyector 1

Nimero de serie: Resistencia (Min/Max): 0,4 Ohm (0.2 0,5} Prueba eléctrica: Ok Fuga: Ok

Observaciones: —

TODA CARGA MEDIA CARGA RALENTI PRE-INYECCION PRE-INYECCION

Presion: 1800 bar
Frecuencia:16 Hz

Presién: 800 bar
Frecuencia:30 Hz

Tiempo de inyeccion: 590 us

Tiempo de inyeccién: 585 us

Presion: 300 bar
Frecuencia:42 Hz
Tiempo de inyeccién: 560 us

Presion: 800 bar
Frecuencia:60 Hz
Tiempo de inyeccion: 273 us

Presién: 1200 bar
Frecuencia:60 Hz
Tiempo de inyeccion: 255 us

| E &

Inyeccion Retomno
53,5 mi 39.3ml
(4BV59.8)  (16,059,4)

Inyeccion

18.4 ml
16,2/25,0)

Inyeccian

53 ml
(2569

B

Inyeccion

20ml
(0835}

Inyeccian

21 ml
(1,8M1.8)
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Calentamiento del fluido de prueba

Si el fluido de prueba no esta en la temperatura ideal, el sistema hara que se
alcanza esta temperatura, calentando o enfriando de acuerdo a la temperatura
actual, presentando la siguiente pantalla:

)

CALENTANDO

Estado de la Prueba

A EmEm

\ Tiempo de Inyeceion

I\ 1000 us

Presion (200 bar)

6086 bar

Frecuencia

40,0 Hz

Prueba Eléctrica: Ok / Resistencia medida: 0,39 Ohm (0,20 / 0,60)

Calentamiento del Fluido

Estado de la Prug!
Calentamiento

Temperatura
48 °C

Presion (200 bar) Temperatura actual

e

Inyector 1
MEDIA CARGA
Estado de la Prusba
- |
X
‘\‘ Tiempo de Inyeecién |
‘
Presion (800 bar)
T
Frecuencia

Caudal (16,2/25,0)

Caudal

A

Tiempo: 00:00:12

RALENTI]

Estado de la Prucba

Tiempo de Inyeccion

560 us

presion (300 bar)

0 bar

Frecuencia

42,0 Hz

Caudal (2,5%6,9)

Caudal

Probando valvulas reguladoras de presion

El proceso de prueba de vélvulas reguladoras es muy simple, basta con ejecutar

los siguientes pasos:

Conectando la valvula en el equipo

La vélvula se conecta al equipo a través de un adaptador y utiliza cuatro
conexiones: La conexién eléctrica, la conexién de alta presién, la conexion de
retorno y la conexion para la medicién del aceite.

Para seleccionar los accesorios correctos para cada tipo de vélvula (adaptadores
de presion, adaptadores eléctricos y de retorno), seleccione el modelo de la
valvula de prueba en la tabla de CommonRailPC Fast.

Para ilustrar, utilizaremos una valvula Bosch y sus accesorios.
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1 - Conector eléctrico

2 - Adaptador eléctrico

3 - Adaptador de presién

4 - Vélvula reguladora de presion Bosch
5 - Adaptador de retorno

Importante: Apriete las conexiones hidraulicas cuidadosamente para no
danar los cables del adaptador. las puntas de los adaptadores son todas
conicas, facilitando el sellado y exigiendo menor esfuerzo al apretar.

Aunque las pruebas Common Rail tienen identificacion automatica
eléctricamente adecuada de valvulas, inyectores y sensores, es
extremadamente imprudente poner en cortocircuito el cable de prueba, asi
como apagar o encender un dispositivo durante la prueba.

Se debe evitar el contacto de los terminales del cable de prueba con el
chasi de la TM 514.
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seleccionando la valvula y la prueba correctamente a través de del
CommonRailPC Fast.

Para seleccionar una valvula, verifique el codigo del fabricante y el tipo de
prueba que se realizard en esa vélvula. También seleccione la opcion "Véalvulas”
en CommonRailPC Fast.

Esta informacién generalmente se encuentra en las vélvulas y se compara con la
tabla de vélvulas proporcionada por el software CommonRailPC Fast.

3 reznrionoe mon Rail P
Archivos Eegistros Configuracion Acfualizacion Ayuda
Buscar Fitrar Tabla Patrén
E F9-Tabla EDstos patrones de fabrica
M) @Datos afiadidos por el usudrio
@ TR | Codigo 84| R Aplicacion Adapt. Presicn_| Adapt Conector |_Adapt. Retomo |Resist. (inj{
DENSO
I 0281002241 69 BOSCH DRV NA  Mercedes-Benz A160, A170, C270, CLK270, E270, E320, G270, ML AV-01 150
| 0281002284 17 BOSCH DRV NA CITROEN BERLINGO 2.2 HDI AV-01 200 ‘
| ozst002287 69 BOSCH DRV NA  BMW 330D, 330XD, 626D, 530D, 730D. X5 AV01 150
| ozst002312 69 BOSCH DRV NA  Mercedes-Benz A160, A170, C270, CLK270, E270, E320, G270, ML AV-01 150 ‘
| ozst002313 69 BOSCH DRV NA  Mercedes-Benz A160, A170, C270, CLK270, E270, E320, G270, ML AV-01 150 |
| 0281002480 69 BOSCH DRV NA  BMW 330D, 330XD, 525D, 530D, 730D, X5 AV01 150
| 0281002481 69 BOSCH DRV NA  (CP1—BMW E603.0D272KM/ 118d/120d/ 316d/ 320 d/330d | AV-08° 250
| 0281002483 69 BOSCH DRV NA  Renautt Espace 1 2.2 DCi AV-01 150
| ozst00248 69 BOSCH DRV NA  Alfa Romeo 156 1.9 JTD, 156 2.4 JTD FIAT Brava, Bravo, Doblo, Mult  AV-01 150
| 0281002403 69 BOSCH DRV NA  (CRICP1S3/RB5/10-1xx AV01 150
| 0281002484 69 BOSCH DRY NA  BMW/MERCEDES CDi | MB E-Class (W211) 02- BMW E6/E90/E6  AV-08° 250
| 0281002500 69 BOSCH DRV NA  FIAT Ducato 2.8 JTD IVECO Daily 2.8 JTD Renault Mascatte AV01 150
| ozst002507 69 BOSCH DRV NA  CP1-OPEL Astra13 CDTi6.05/ Astra19 CDTi4.04/ Signum 19 AV-08° 250
| 0281002808 69 BOSCH DRV NA  Mercedes-Benz A160, A170, C200, C220, C270, CLK270, E200, E2Z  AV-01 150
| ozst002688 ) BOSCH DRV NA  Mercedes-Benz A160, A170, C200, C220, C270, CLK270, E200, E22  AV-01 150
| 0281002872 69 BOSCH DRV NA  CRICP1SIRB5/0-1xx AV01 150
| 0281078807 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP-CP3 AV-02 + *AV-08 150
| 0928400473 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP - CP3 | Volkswagen 2T2927353A / 19320 | CUMMINS 4903% AV-02 + *AV-06 1,50
| 0928400481 69 BOSCH  MPROP NA  MPROP -CP3 |IVECO | FORD | NEW HOLLAND | STB | Delivery  AV-02 + "AV-06 150
| 0928400485 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP - CP3 | Fiat Ducato 2.3 JTD | veco Daily 2.3 AV-02 + *AV-06 150
| 0928400487 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP -CP3 | RENAULT 1.92.5 DCI / Master | CHRYSLER 2.5 CI AV-02 + *AV-06, 150
0928400492 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP - CP3 | Fiat Ducato 2.3 JTD | veco Daiy 2.3 AV-02 + "AV-06 150
7| 0928400501 59 BOSCH  MPROP NA  MPROP -CP3 |RENAULT 1.92.5 DCI / Master | CHRYSLER 2.6 CI AV-02 + *AV-06 150
| 0928400502 69 BOSCH | MPROP NA  MPROP -CP3 | Renault AV-02 + "AV-06 150 [5
) O]
Inyectores | Sensores ] Vania ]
| 4
@ Asi. Técnica @ F1-Ayuda ‘ g F4 - Editar ‘ / %g F7 - Probar ‘ x ESC - Oermr|
Verssion: 5 Plataforma: TM514-01.02/ 9001 SW: 40,102 / y

Funcién Valvulas  /

Ingrese en el campo "Busqueda" el cddigo completo o solo los Ultimos tres
digitos marcados en el cuerpo de la valvula. De esta forma, CommonRailPC Fast
buscara en la base de datos la valvula correspondiente que se desea probar.

Pesquisa

Archivos Registros Configuraciongdctualizacion Ayuda

Buscar Fitrar Tabla Patrén
F9 - Tabla 507| (@ Datos patrones de fabrica
pa T | @Datos afiadidos por el usuario
ﬂl T | cédigo 24| Revision | Marca | Tipo | Operacién | Aplicacion | Adapt Presién | Adapt Conector
M 0281002507 69 BOSCH DRV NA  CP1-OPEL Astra 1.3 CDTi 6.05/Astra 1.9 CDTi 4.04 / Signum 1.9 AV-08* cv-02

Ejemplo de prueba de valvula DRV.
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También en esta tabla identificamos el adaptador de presion, el adaptador
eléctrico y el adaptador de retorno de acuerdo con el dispositivo elegido.

Después de identificado el fabricante, el tipo de valvula, instalar la valvula para
probar em la TM 514, como se muestra abajo y pulse el boton “F7- Probar”, y
comienza la prueba.

Sera presentada la pantalla abajo, indicando los accesorios necesarios para las
pruebas. Pulse el boton “F7 - Iniciar” o espere a que la prueba se inicie
automaticamente.

P Plones de prucha disponivers

Planes de prueba del Inyector: 0445110369 / BOSCH / INDUCTIVO

PLAN PRUEBA ESTANDAR
|_|Realizar codificacion:

@ F1-Ayuda ‘ X ESC - Cancelar ‘ / FT - Iniciar (75)

El software realizara la prueba eléctrica. Si la resistencia de la valvula esta bien,

comenzara la prueba de caudal.
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Las condiciones eléctricas disponibles para las valvulas son:

* OK, cuando la valvula esta en condiciones eléctricas normales, es decir,
capaz de realizar la prueba;

* ABIERTO, que indica el estado abierto o ninguna valvula conectada al
sistema;

» CORTO, que indica una condicién de cortocircuito en la vélvula o
conexion/cable;

» ERROR, que indica una valvula con resistencia fuera del rango conocido.

El equipo solo comenzara una prueba si la valvula esta en buenas condiciones,

es decir, puede realizar una prueba mecénica.

Prueba eléctrica de la valvula

Condicion

Resistencia (1,00/4,00)

@H _Ayuda F5-Repetir | | F7-tniciar (95)| | X ESC-Cancelar

Después de la prueba eléctrica, el software CommonRailPC Fast iniciara la
prueba automaticamente.
El sistema realizara pruebas de vélvula de presion de acuerdo con cinco puntos

de prueba especificos.
Es posible seguir la prueba realizada por TM 514 en CommonRailPC Fast,

observando la variacién de presion generada.

= 720007

Prueba de Valvula : 0281002507 / BOSCH/ DRV

Prueba eléctrica: Ok / Resistencia medida: 2,08 Ohms (2,50/5,00)

2 2 22|

&, s - mome

Estado Estado Estado Estado Estado

Duty cicle Duty cicle

Duty cicle Duty cicle Duty cicle
0% 0%

Presion (151/551) Presion (319 / 820) Presion (638 / 1185) Presion (980 / 1819) Presion (1122 2000)

i recnica @DF1-Avda Tro-satar || @ F10-Pavsar | X ESC-Cancelr

Version: 5 _ Platform: TM514 - 0102/ 90,01 SW: 40.102

Cuando finaliza la prueba, se mostraran los valores medidos y se pueden

guardar en un informe.
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Prueba de Valvula : 0281002507 / BOSCH/ DRV
E F9 - Tabla
= — | = Prueba eléctrica: Ok / Resistencia medida: 2,08 Ohms (2,50/5,00)
ﬂl F8 - Informe.
Estado Estado Estado Estado ||| Estado
Finalizado Finalizado Finalizado Finalizado Finalizado
Duty cicle || Duty cicle Duty cicle Duty cicle ||| Dutycicle
E—
Presién (151 / 551) Presion (319 / 820) Presion (638 / 1185) Presion (980 / 1819) ||| Presion (1122 /2000)

@As. Tecnica @D Fi1-awa G Fo-Guardar | o F11 ,rmanzar‘
[Version 5 Platforn: TM514- 0102/ 5001 __ SW: 40,102 y
Empresa
Logo Calle/Avenida/Numero
Ciudade/Estado/Codigo Postal
Teléfono/Email/Site
Orden de senvicio: 9 Cédigo: Placa: Fecha:
Nombre: Direccién:
Mumero: Barrio: Cidade: Estado:
Teléfono Celular Fax:
Prueba de valvula - (DRV - NiF) Fecha del prueba:
Marca: BOSCH Cddigo: 0281002507 Revisidn: 69 TM514-01.02-40102
Nimero de serie:
Observaiones:
Prueta eléctrica: Ok
Resistancia (Min/Max): 4,14 Ohm (2,51 5,0)
Prueba 1 (20 %) 272,00 bar (151.00/551.00)
Prueba2 (30 % ) 52900ber (319.00/82000) | _
Prueba 3 (40 % ) 815,00 bar (633.00/1185.00)
Prueba 4 (50 %) 112,00 bar (380.00/ 1818.00) -
Prusha5(60%) | 148500bar (1122.00/2000.00) Prueba 1 Prueba 2 Prueba 3 Prueba ¢ Prueba §

Ejemplo de informe de prueba de vélvula DRV.

Probando valvulas reguladoras de caudal

La prueba de véalvula se puede hacer también con valvulas de tipo Mprop.
Para eso, proceda de la misma manera anterior para la prueba de valvula DRV.

Introduzca en el campo "Busqueda”, el cédigo de la valvula Mprop que desea
probar, o sélo los tres dltimos ndmeros del cédigo.

Archivos Registros Configuracion Actuslizacion Ayuda

. Search Filter Standard Table
% F9-Tabla 774 @Factory default data
- G
| |
& £8- Informe | codigo £4| Revsion | Maca | Tipo | Operaciin | Aplicacién | Adapt. Presicn | Adapt Conector | Adapt Retorno |
M| 0928400774 101 BOSCH | MPROP NO  Cummins AV-02+AV05 | CV02 AR-00
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Como se vio anteriormente, el software CommonRailPC Fast informa cuales son
los adaptadores utilizados para la prueba de la valvula seleccionada.
Instale la valvula de prueba en TM 514, como se muestra en la imagen de abajo.

VU
FRUA sens e

/SENSOs

1 - Adaptador eléctrico

2 - Valvula en prueba

3 - Adaptador de valvula

4 — Rompe-chorro

5 - Manguera de colecta de aceite
6 - Adaptador de presion

7 - Reductor de presion AV-06

8 - Retorno de aceite

9 - Conector eléctrico

Luego pulse el botén " F7 - Iniciar ". Aparecera la siguiente pantalla.

| Planes de prueba disponiers

Planes de prueba del Valvula: 0928400774 / BOSCH / MPROP
Adaptadores: AV-02 + AV-06, AR-00, CV-02
I PLANO DE PRUEBA
@ F1-Ayuda ‘ X ESC - Cancelar ‘ / F7 - Iniciar (9s)
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Pulse el boton “F7 - Iniciar”, o espere a que la prueba se inicie automaticamente.
Luego se realizara la prueba eléctrica de la valvula.

Si la resistencia de la valvula es correcta, el resultado se mostrara en la pantalla
abajo.

Prueba eléctrica de la vélvula

Condicion

Resistencia (1,50/4,00)

@ F1-Ayuda F5 - Repetir / F7 - Iniciar (9s) X ESC - Cancelar

Las condiciones eléctricas disponibles para las valvulas son:

 OK, cuando la valvula esta en condiciones eléctricas normales, es decir,
capaz de realizar la prueba;

* ABIERTO, que indica el estado abierto o ninguna valvula conectada al
sistema;

» CORTO, que indica una condicién de cortocircuito en la vélvula o
conexién/cable;

+ ERROR, que indica una valvula con resistencia fuera del rango conocido.

El sistema realizara las pruebas de la valvula de caudal de acuerdo con cinco
puntos de prueba especificos.

El equipo solo comenzara una prueba si la valvula esta en buenas condiciones,
es decir, puede realizar una prueba mecanica.

Es posible seguir la prueba realizada por TM 514 en CommonRailPC Fast,
observando la variacién del caudal generada.

T Prueba de Véul 0928400774 /BOSCH/ MPROP
- Prucba elécirica: Ok / Resistencia medida: 2,27 Ohms (1,50/4,00)
8, o- orme
Estad Estaco Estado Estado
Finalizado Finalizado Finalizado ]
Duty ke Dutycice Dutycie uy i Dutycicke
‘
Coudal (591 132) Caudal (44/105) Cauoal (25/82) Caua 00/36)
}:E:‘ . \:@J
i enca ||| (Dri-an Tro-satar | gy F10-Pausar | X ESC-Cancelar
T T R ST y|
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Cuando termina la prueba, es posible finalizar o guardar la prueba, siendo
generado un informe.

Empresa

Calle/Avenida/Numero

Logo ;
g Ciudade/Estado/Codigo Postal
Teléfono/Email/Site

Orden de servicio: 2 Codigo; Placa: Fecha:

Nombre Direccidon

Mimero: Barrio: Cidade: Estado
Teléfono: Celular: Fax
Prueba de valvula - (MPROP - N/A) Fecha delprueba
Marca: BOSCH Cddigo: 0923400774 Rewvision: 101 TM514 -01.03 -4.0.11.32

Nimero de serie:
Observaciones.

Prusba eléctrica:
Resistencia (Min/Max):

Ok
2,27 Ohm (1,50 / 4,00)

Prusba 1 (37 % )
Prueba 2({39 % }
Prueba 3({41 % )
Prueba 4143 %}
Prueba S(45% )

7,00 mbis (5.80/ 13.20)
850 mlis (4.39/10.81)
5,30 mils (246 /8.20)
530 mis (1.10/6.90)
3,10 mils (0.00/3.60)

TR w

Prueba 5

Ejemplo de informe de prueba de valvula Mprop.

Probando sensores de presion

El proceso de prueba de Sensores de Presion es muy simple, se asemeja a las

pruebas de inyectores y valvulas.
Inserte en el campo de blsqueda, el codigo del sensor de presiéon que desea

probar, o sélo los tres ultimos nimeros del codigo.
Al seleccionar el modelo del sensor de prueba, la tabla de CommonRailPC Fast,

indica qué adaptadores se deben utilizar para este sensor.

Buscar

755

|Datos en negrito fueran aRadidos por el usudrio|

ﬁl F8 - Informe

| Code 24| Revision
4 0281002755

BOSCH |Common Rail Bosch / ME228918, 51274210233, 2854542, 50412314

Fitrar Tabla Patrn

[ Datos patrones de fabrica
[E&Datos affadidos por el usudrio

Application
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Conectando el sensor en el equipo

El sensor de presion se conecta al equipo a través de un adaptador y utiliza dos
conexiones: la conexidn eléctrica y la conexion de alta presion.

Para ilustrar, utilizaremos un sensor Bosch con una presién maxima de 2000
bars, junto con sus accesorios adecuados.

1 - Sensor de presién Bosch
2 - Conector eléctrico
3 - Adaptador de presién

Importante: Apriete las conexiones hidraulicas cuidadosamente para no
danar las roscas de los adaptadores. las puntas de los adaptadores son
todas cénicas, facilitando el sellado y exigiendo menor esfuerzo al apretar.

Después de instalar el sensor en el TM 514, pulse el botén " F7 - Iniciar".
Aparecera la siguiente pantalla.

Plano de testes do Sensor: 0281002755/ BOSCH

Adaptadores: AS-02, CS-02

| PLANO DE TESTE |

@FW-AJuda‘ X Esc—(:ance\ar‘  F7-niciar (85)

Pulse el botdon “F7 - Iniciar” o espere al inicio automatico.
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En la prueba del sensor, no hay prueba eléctrica, el TM 514 comienza la prueba
generando presién y el software verifica la tension de salida del sensor.

EZTTILR || Carnmon Rail PC 2 =tk
Archivos Begistros (onrgurauon Actualizacion Aguda
| Prueba de Sensor : 0281002755/ BOSCH/
|
&FS Informe |
Presién Presién Presién Presién Presién
200 bar 650 bar 1100 bar 1550 bar 2000 bar

Tensién (0.84/0.32) Tensién (1.701,87) Tensién (255281) Tensién (340876} Tensién (425/470)

Tensién Tensién Tension Tension Tension
S eme | @ F1-Ayuda ‘ .ﬂ F10 - Guardar | / F11 - Finalizar |
Version: 5 latform TM14-01.03 /01.03 SW: 401132 ) p

Cuando termina la prueba, es posible finalizar o guardar la prueba, siendo
generado un informe.

Empresa
Logo CallefAvenida/Numero
Ciudade/Estado/Codigo Postal
Teléfono/Email/Site
Orden de servicio: 3 Cadigo; Placa: Fecha:
Nombre: Direccidn:
Nimero Barrio Cidade Estado
Teléfono: Celular: Fax
Prueba de sensor Fecha delprueba:
Marca; BOSCH Cddigo: 0281002755 Rewvisidn: 69
Nimero de serie:
Observaciones:
Prueba1:| 0,85V (0.84/0.82)
Prueba 2 : 1,79V (1.70/1.87) — =
Prugba3:| 270V (255/281) |—
Prueba 4 3,46V (3.40/3.76) -
Prueba 5: 453V {425/470) Prueba 1 Prueba 2 Prueba 3 Prueba 4 Prueba 5

Ejemplo de informe de prueba del sensor de presion.
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Pausando una prueba

Las pruebas se pueden pausar siempre que estuvieren en ejecucion,
simplesmente pulsando F10 o abriendo la tapa del equipo. En caso de bajo nivel
de fluido, la prueba actual también se pausara, debiendo agregar fluido para
proceder con las pruebas. Se puede pausar pruebas de inyector, de sensor y de
valvulas, desde que ya se esta ejecutando, de lo contrario, la prueba se
cancelara.

= Prueba de Inyector : 0445110002/ BOSCH /INDUCTIVO
~Tabla
A Inyector 1
& F8 - Informe. \ Prueba Eléctrica: Ok / Resistencia medida: 0,38 Ohm (0,20 / 0,60) Tiempo: 00:02:24.
CALENTANDO TODA CARGA ~ MEDIA CARGA RALENT(
I " ‘Estado de la Prueba 2 Estado de la Prueba Y ‘Estado de la Prueba " ‘Estado de la Prueba
mzm | A - Y -
Terpo de nyecesin ) s R T de nyecn ! T de nyecen
[ 10002 b
Prsién (1400 ba) e [ (@00 bar) Presion (250 b0)
1228 bar 16,0 Hz 0 bar
[fr Caudal (41,6/50,0) Retorno (18,0/64,0) - [
E E Cautn (145209) Cavenl 0747)
Canaal Covce
Cavanl Retomo
Adi Técrica @ F1-Ayuda @ Fro-Pausar | X Esc- Cancelar;
| = d
Vesio:5 | Patoma TV 0LI3 /010 W 401130 bl 5

F10 - Pausar /

Prueba de inyector : 0445110002/ BOSCH /INDUCTIVO
9 - Tabla
A Inyector 1
& F8 - Informe. \ Prueba Eléctrica: Ok / Resistencia medida: 0,38 Ohm (0,20 / 0,60) Tiempo: 00:02:24.
CALENTANDO TODA CARGA ~ MEDIA CARGA RALENT(
I " ‘Estado de la Prueba. 2 Estado de la Prueba Y ‘Estado de la Prueba. " ‘Estado de la Prueba
Z, 1 - -
Terpo de nyecesin ) s e ok T de nyecn ) T de nyecen
» 10005 o |
fsabi ot ey Presin (1350 bar) Frecusncs presiietoec sy
1225 b 0 re
Frecuenc e Frecuenca Frecuenc
E E Cautn (145209) Cavenl 0747)
Canaal Covce
Cavasl Retomo
5 ‘ ® =
Prueba en pausa!
As Te @H -Ayuda |
i Tecnica |
Versao:5_ Plasfoma TMS14-01.03/01.03___ SW:40.1132 b

Ejemplo de una pantalla de pausa de prueba del inyector

Para volver a la ejecucion, pulse el botén F11.
Los datos del punto de prueba actual seran descartados e probados de nuevo.
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Accediendo los informes de prueba
(Utilizar el software CommonRailPC Fast)

Al final de cualquier proceso de prueba, se puede generar un informe con datos
de prueba. Para hacer esto, simplemente seleccione la funcién "Grabar". Estos
datos estaran disponibles para acceder a través de este botén “F8 - Informe”.

& ZZITZLF ™ " Common Rail PC 2

Archivos Registros Configuracién Actualizacion Ayuda

F9 - Tabla

‘ Buscar

/’ﬁ |Datos en negrito fueran afiadidos por el usuario|
& FS - Informe ‘ Cédigo §$| Revisdo Marca | Ap
0445110002 7 BOSCH  Fiat Marea - 1.9/2.4 JTD / Bravo.
\7/_ 0445110003 146 BOSCH BMW 330D /E46 /530D /E39.
] 0445110004 146 BOSCH BMW 330D /E46 /530D /E39.
] 0445110007 147 BOSCH BMW 330D /E46 /530D /E39.
] 0445110008 70 BOSCH  Chevrolet Tracker-2.0 D DW1(
] 0445110009 69 BOSCH | Mercedes-Benz Sprinter 208 / 3

Mend inicial: seleccién del informe

Dentro del menu de informe de prueba, hay tres opciones de informe: informe de
prueba del inyector, informe de prueba de la valvula y el informe de prueba del

sensor.
Empresa
Logo Calle/Avenida/Numero
Ciudade/Estado/Codigo Postal
Telefono/Email/Site

Orden de servicio Cddigo: Placa: Fecha:

Nombre: Direccidn:

Nimero: Barrio: Cidade: Estado

Teléfono Celular: Fax:
Prueba de Inyector - PLAN PRUEBAESTANDAR Reusidn: 152 Fecha del prugba.
Tipo inyector: INDUTIVO  Cédiga: 0445110269 Revision: 72 Marca: BOSCH TM514-01.02-4.0.10.2

Inyector 1

Mlmero de serie: Resistencia (Min/Max): 0,4 Ohm (0.2 /0,6) Prueba eléctrica: Ok Fuga: Ok
Observaciones. —

TODA CARGA MEDIA CARGA RALENTI PRE-AINYECCION PRE-INYECCION

Presian: 1200 bar
Frecuencia:18 Hz
Tiempo de inyeccién: 690 us

Presion: 800 bar
Frecuencia:30 Hz
Tiempo de inyeccién: 595 us

Presion: 300 bar
Frecuendia:42 Hz
Tiempo de inyeccién: 560 us

Presion: 800 bar
Frecuencia:€0 Hz
Tiempo de inyeccién: 273 us

Presion: 1200 bar
Frecuencia:60 Hz
Tiempo de inyeccién: 255 us

Inyeccian Retorne

|

Inyeccién

Inyeccién

i ]

Inyeccién

Inyeccian

53.5 mi 39.3 ml 18.4 ml 5.3 ml 2,0 ml 21 ml
[4BUERE) (15,084 118,2/25,0) (236,9) (0,538} (131,8)
133
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Manutencion preventiva
Como todos los equipos, la limpieza periddica de mantenimiento es necesaria
para mantener la integridad de su equipo y sus accesorios.
Abajo algunos items que necesitan cuidados.

Limpieza de la cuba

COMMON RAIL TEST

™ 514 11

FERRAMENTAS

Mantenga la cuba sempre limpia para evitar obstruir el desagie. Para esto, son
necesarias algunas precauciones:

» Utilice un papel absorbente suave y sin agua para limpiar la cuba después de
usarla o después de completar el trabajo.

» No deje llaves, conectores o adaptadores dentro de la maquina.

» Siempre deje la tapa de la maquina cerrada para evitar que caigan polvo y
residuos.

» Antes de colocar un inyector en el equipo, limpielo para eliminar residuos
como tierra y carbén.

Para drenar el fluido de la cuba, coloque un recipiente en la valvula de drenaje
de la cuba (item 6 en la imagen de la Vista Lateral 1) y abra la valvula. Espere
terminar. Cierra la valvula.

Nota: El fluido de la cuba no regresa al tanque para evitar la contaminacion
del fluido. El fluido de la cuba esta sucio y contaminado, y la reutilizaciéon
de este dara como resultado la pérdida de la garantia.
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Fluido del tanque Yy filtro

El fluido del tanque, asi como el filtro de fluido, tiene una vida util de
aproximadamente 100 horas de uso.

Cuando el sistema detecta que las horas de uso se han agotado, una sustitucion
de estos elementos es necesaria.

Para hacer esto, verifique el item “Mantenimiento del filtro y fluido de prueba”.

Reemplazo de una pequeiia parte de fluido

Durante las pruebas, parte del fluido se pierde. Uma parte se pierde dentro de
los componentes probados, otra se salpica o por cualquier otro motivo.
Se debe agregar fluido al tanque siempre que aparezca el mensaje Nivel bajo
de Fluido.

Utilice siempre el fluido de calibracién recomendado por Tecnomotor:

» Ipiranga ULTRASENE 4113

+ CASTROL 4113

+ Shell S.9365 ISO 4113

» Tirreno TIRROIL-519A ISO4113

» Kelpen Oil - Keen Fluid FC4113 - 1ISO4113
» Bardhal - Maxlub Injector Oil

* Luchetti - DEITON BEAK 4113

Mantenimiento del filtro y fluido de prueba

Cambiando el fluido

Para el mantenimiento de fluidos, coloque un recipiente en la valvula de drenaje
del tanque (item 5 de la imagen de la Vista lateral 1) y abra la vélvula. Espere
terminar.

Retire cualquier particula visible del interior del tanque y, si es necesario, lavelo
con queroseno o liquido ISO4113. No use agua o etanol.

Cambiando el filtro

Para cambiar el filtro, retire el filiro (item de la imagen de la Vista lateral 1)

desenroscandolo y reemplacelo por uno nuevo, siguiendo la indicacion del item
“Informaciones Técnicas - Filtro de Fluido”.
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Antes de colocar el filtro en la cabeza, pase un poco de fluido o aceite mineral en
el anillo de goma para apretar faciimente.

Coloque el filtro en la cabeza, rosqueie hasta que el anillo toque la cabeza.
Después de tocar, rosquear mas 3% de vuelta a 1 volta.
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Después de todo cambiado, es necesario poner a cero los horimetros.

Para hacer esto, aceda em el programa CommonRail PC Fast la funcién
“Configuracion Remota” disponible en la barra de tareas en el mend
“Configuracion”.

Common Rail PC 2

Archivos Registros Configuracion Actualizacion Ayuda

Configuracién Remota

F9 - Tabla Registro de Producto

Preferencias

) . anadidos por el usuario|
T ~ .
@\ FS - Informe Codigo 24| Revisio [ Marca |
. z 0445110002 (4 BOSCH Fis
. 0445110003 146 BOSCH BN
|| 0445110004 146 BOSCH BN

Pulse en el item correspondiente para poner a cero el marcador.
Si se ha cambiado el liquido, ponga a cero el horimetro de fluido.
Si se ha cambiado un filtro, ponga a cero el horimetro del filtro.
Si fueran ambos, ponga a cero ambos.

Configuracion remota

Horimetro filtro o ( Resetear valor 'YJ

Horimetro fluido § Resefearvalor '\

Después poner a cero, guarde el cambio.

( 8 Avanzado ‘ | x ESC - Cerrar ‘ ( / F7-Salvar’ ‘
4

Cuando termine, vaya al item “Suministrando el equipo por primera vez” y realice

los pasos indicados.
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Instrucciones de limpieza de la maquina y dispositivos para una buena
conservacion.

Para un buen aprovechamiento de la vida Util de los dispositivos internos del
equipo y para evitar dafos a los dispositivos de clientes, es importante que se
mantenga el equipo limpio y que antes de realizar pruebas en los dispositivos,
realizar una limpieza.

Inyectores, sensores, valvulas y bombas pueden contener suciedad como polvo,
carbon, grasa, tierra y otros.

Abajo, algunas imégenes de dispositivos que NO deberian instalarse
directamente en la maquina, es decir, deberian pasar por una limpieza previa:

El equipo también debe pasar por un proceso de limpieza regular. Evitar que la
suciedad que queda depositada en la cuba y el vaso de vidrio vaya al interior del
sistema.

La limpieza previa puede ser realizada con sustancias desincrustantes,
limpiadores, equipos especificos, o incluso con métodos simples como el uso de
papel de limpieza y queroseno.

No utilizar tejidos que puedan soltar partes. Ex: Estopas, pafos, algodén, etc.
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Abajo algunas imagenes de dispositivos limpios:

Es muy importante que el cambio de fluido y filtro sea hecho conforme el tiempo
de uso y especificacion informado por el equipo.

Nunca se debe volver a usar el fluido o el filtro.

Siempre utilice fluido de calibracién 1ISO4113 indicado en el manual del equipo.
En caso de duda, consulte el manual del equipo disponible en el software en el
menu Ayuda.

Limpieza del panel

Para limpiar el panel del equipo, use un pano suave con alcohol.
No utilice disolventes ni abrasivos, ya que pueden dafar el adhesivo.

Limpieza de la tapa de seguridad

Para limpiar la tapa de seguridad, use un pafio suave con alcohol.
No use solventes o abrasivos ya que pueden dafar la transparencia de la tapa.

Limpieza del tanque de fluido

Al cambiar el fluido de prueba, se debe realizar una limpieza del tanque de fluido.
Para hacer esto, el equipo debe reclinarse un poco hacia el lado izquierdo, de
modo que las impurezas contenidas en el fondo del tanque puedan ir al desage.
Con el equipo reclinado, coloque un recipiente en la salida de drenaje del tanque
y espere a que escape el fluido. Si todavia hay suciedad dentro del tanque,
comuniquese con el departamento de asistencia técnica de Tecnomotor.
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Verificacion y limpieza de los filtros sinterizados

Los filtros deben ser verificados y limpiados siguiendo los tépicos “inspeccion
del filtro de retorno“ e “Inspeccion del filtro de inyeccion“ siempre que el
software presente el aviso de verificacion. “ALERTA! Reemplace los filtros de
retorno y inyeccion”. Nunca ignore este aviso y siga adecuadamente los
pasos informados.

La frecuencia de aviso esta configurada para aparecer cada 20 horas de
trabajo. En caso de ser necesario reducir ese tiempo, entre en contacto con
soporte técnico para que este tiempo sea reducido. Nunca ignore este
contador.

TM 514 | TM 514 I | TM 513 PLUS

TELIIITIR 4

te una nueva 6n disponible | ALERTA! Comprobar los filtros de retorma e inyeccin ALY 187.32.247.124

Reemplazo de los filtros sinterizados después del vencimiento del contador

Los filtros deben ser reemplazados luego de 200 horas de trabajo, pero también
deben ser sustituidos en caso de presentar indicios de pérdida de eficiencia,
suciedad en los poros y obstrucciones permanentes.

La frecuencia del aviso de cambio esta configurada para suceder cada 200 horas
de trabajo. En caso de ser necesario reducir ese tiempo, entre en contacto con
soporte técnico para que este tiempo sea reducido. Nunca ignore este
contador.
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Al sustituir el filtro y limpiar el soporte del filtro y mangueras, acceda en el
programa CommonRail PC Fast la funcion “Configuracién Remota” disponible en
la barra de tareas del menu “Configuracion” y haga click en “Resetear Valor” del
contador “Cambio Filtro Sinterizado”

Archives Registros Configuracion Actualizacion Ayuda

% ES - Tabla Registro de Producto

Preferencias

Configuracién remota

Horimetro filtro principal IO h28m Resetear valor

Numero cambios filtro ’3— Carregar valor standard

Horimetro fluido de prueba |O h28m Resetear valor

Numero cambios fiuido R

Max revisa filtro sinterizado ’W

Revisa filtro sinterizado |O h28m Resetear valor

Max cambio filtro sinterizado 2000 standard

cambio_filtro_sinterizado |0 h28m ( Resetear valor ] |

®
ALERTA! Reemplace los filtros de retorno e inyeccion. 8
Q Mantenimiento de Fluido‘ Q Estanqueidad ‘ _[ ‘

ALERTA! Comprobar los filtros de retomo e inveccion ALK 187.32.247.124
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Detalles de filtrado interno

Filtro Sinterizado
Tuerca del filtro O'Ring 2111
/ ’/Resor£e { /—Suporte del Filtro

Filtro de inyeccion

O'Ring 2111

) L Tuerca del filtro
Suporte del Filtro Filtro Sinterizado
f Resorte

Filtro de retorno con acoplamiento hidraulico
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Luego de la limpieza del filtro y del soporte del filtro, acceda en el programa
CommonRail PC Fast la funcion “Configuracion Remota” disponible en la barra

de tareas del menu “Configuracién” y haga click en “Resetear Valor” del

contador “Revisa Filtro Sinterizado”

Archivos Registros Configuracion Actualizacion Ayuda

% F9 - Tabla
@)\ F8 - Informe ‘ I

Configuracion Remota

Registro de Producto

Preferencias

Configuracién remota

Horimetro filtro principal
Numero cambios filtro
Horimetro fluido de prueba
Numero cambios fluido

Max revisa filtro sinterizado

loh2em

o (

Resetear valor

oh2sm
3
1200

Revisa filtro sinterizado

loh2em

Resetearvalor

Max cambio filtro sinterizado

cambio_filtro_sinterizado

|
Q Mantenimiento de Fluldni Q Estanqueidad ‘

12000

lonzem

Resetear valor

®

ALERTA! Comprobar los filtros de retorno e inyeccion.

ALERTA! Compiobar los fillsos de retomno e inyeccién.

187.32.247.124
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Inspeccion del filtro de retorno

Abriendo el filtro de retorno manualmente.

&
§
3l

1- Remover el conjunto del filtro de retorno de la maquina, girando el soporte del
filtro en sentido anti-horario para soltar.

2- Gire la tuerca del filtro en sentido anti-horario para abrir.

3- Cuidado con la fuerza del resorte al abrir. Proteja sus ojos para evitar
accidentes. Al abrir, remover el filtro de dentro del suporte.

4- Limpie las piezas individualmente. No use tejidos o papeles que puedan soltar
hilos o particulas.

Limpie el filtro con chorros de aire, agua, solventes, desincrustantes o
ultrasonido. No es recomendado el uso de acidos, porque puede dafhar las
células filtrantes.

En caso que el filtro continle obstruido después de la limpieza, cambielo.
Verifique los anillos o'ring del conjunto. En caso de haber alguno roto o
deformado, cambielo.

OBS: Abra el conjunto del filtro desrosqueando con las manos. No use
llaves o pinzas para cerrar el filtro ni para instalar en la maquina, porque
existe riesgo de rotura de los orings.

ATENCION: El uso del filtro con un elemento sinterizado diferente del
provisto por TECNOMOTOR, sucio u obstruido puede causar rotura de las
mangueras y desvios en los valores de mediciones, asi como dafios al
sistema de medicion y pérdida de garantia del equipo.
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El filtro se puede obtener directamente de Tecnomotor o con el distribuidor en su
pais.

Montando y cerrando el filtro de retorno manualmente

1

£
¥
=

1- Posicione los componentes como se ve en la imagen (1). Atencion a la
orientacion del filtro sinterizado: la cara cerrada del filtro debe quedar en
contacto con el resorte.

Haga un poco de fuerza para vencer el resorte y encuentre el hilo de inicio de la
rosca. Cuidado con la fuerza del resorte al cerrar. Proteja sus ojos para evitar
accidentes.

2- Gire la tuerca del filtro en sentido horario para cerrar.

3- Rosquear el conjunto del filtro de retorno nuevamente en el equipo. No use
llaves para apretar.

Verifique los anillos o'ring del conjunto. En caso de haber alguno roto o
deformado, cambielo.

OBS: Cierre el conjunto del filtro rosqueando con las manos. No use llaves
o pinzas para cerrar el filtro ni para instalar en la maquina, porque existe
riesgo de rotura de los orings.

ATENCION: El uso del filtro con un elemento sinterizado diferente del
provisto por TECNOMOTOR, sucio u obstruido puede causar rotura de las
mangueras y desvios en los valores de mediciones, asi como dafios al
sistema de medicion y pérdida de garantia del equipo.
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Inspecao del filtro de inyeccion
Abriendo el filtro de inyeccion manualmente

1- Gire el cuerpo del filtro en sentido anti-horario para abrir.

\ 1

@«
’2\110

2- Cuidado con la fuerza del resorte al cerrar. Proteja sus ojos para evitar
accidentes. Al abrir, remover el filtro de dentro de la base.

3- Limpie las piezas individualmente. No use tejidos o papeles que puedan soltar
hilos o particulas. Limpie el filtro con chorros de aire, agua, solventes,
desincrustantes o ultrasonido. No es recomendado el uso de &cidos, porque
puede dafar las células filtrantes.

En caso que el filtro continte obstruido después de la limpieza, cdmbielo.

4- Limpie internamente la manguera y la base del Rompe-Chorro con aire y
querosene. No es recomendable el uso de agua, porque puede contaminar el
fluido de pruebas.

Verifique los anillos o'ring del conjunto. En caso de haber alguno roto o
deformado, cambielo.

OBS: Abra el conjunto del filtro desrosqueando con las manos. No use
llaves o pinzas para cerrar el filtro ni para instalar en la maquina, porque
existe riesgo de rotura de los orings.

ATENCION: El uso del filtro con un elemento sinterizado diferente del
provisto por TECNOMOTOR, sucio u obstruido puede causar rotura de las
mangueras y desvios en los valores de mediciones, asi como dafos al
sistema de medicion y pérdida de garantia del equipo.

El filtro se puede obtener directamente de Tecnomotor, o con el distribuidor en su

pais.
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Montando y cerrando el filtro de inyeccion manualmente

1- Posicione los componentes como en la imagen debajo. Atencién a la
orientacion del filtro sinterizado: la cara cerrada del filtro debe quedar en
contacto con el resorte.

Faca uma leve forga para vencer a forga da mola e encontre o fio de rosca inicial.
Cuidado com a for¢a da mola ao fechar. Proteja os olhos para evitar acidentes.

2- Gire el cuerpo del filtro en sentido horario para cerrar.

Verifique los anillos o'ring del conjunto. En caso de haber alguno roto o
deformado, cambielo.

OBS: Cierre el conjunto del filtro rosqueando con las manos. No use llaves
o pinzas para cerrar el filtro ni para instalar en la maquina, porque existe
riesgo de rotura de los orings.

ATENCION: El uso del filtro con un elemento sinterizado diferente del
provisto por TECNOMOTOR, sucio u obstruido puede causar rotura de las
mangueras y desvios en los valores de mediciones, asi como dafnos al
sistema de medicion y pérdida de garantia del equipo.
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Mantenimiento periodico

Los inyectores, valvulas y sensores usados, retirados de los motores e instalados
en la méaquina para prueba, traen particulas de impurezas, limaduras,
carbonizacion, residuos de diesel y otras sustancias que se acumulan
gradualmente en el sistema hidrdulico de la maquina, causando fallas o mal
funcionamiento. Las buenas practicas de uso, limpieza y mantenimiento son
primordiales para minimizar la acumulacién de impurezas.

Sin embargo, dependiendo de la intensidad de uso y del estado de conservacién
de los componentes probados, es necesario realizar el mantenimiento periédico
completo en un intervalo recomendado de 6 meses. Este servicio debe ser
contratado y realizado por el equipo de Asistencia Técnica autorizado por
Tecnomotor.

En este servicio, se realizan las siguientes acciones que mantienen el equipo en
condiciones adecuadas de funcionamiento:

» Limpieza de todo el sistema hidraulico (tuberias, rail, tanque, radiador, vasos
de medicion);

» Cambio del fluido de calibracién;

» Cambio del filtro principal;

» Cambio del filtros sinterizados;

» Limpieza de la valvula de control de presion;

* Reapriete de todas las conexiones eléctricas;

» Recalibracion del sistema de medicion;

» Reapriete de mangueras o intercambios de abrazaderas;
» Actualizacién de software y firmware;

» Prueba completa del sistema.

No respetar o descuidar estas practicas implica la PERDIDA DE GARANTIA del
producto.

Siempre que se realice el mantenimiento periédico, el campo correspondiente a
la revision, en la pagina siguiente, debera rellenarse.
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Revision programada
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Informaciones técnicas

Motor 5 CV Trifasico

Bomba de alta presion Bosch CP3 Mecanica
. . Tension 220V
Resistencia del tanque Potencia 800W

Torque maximo en las conexiones

hidraulicas de los adaptadores 30 Nm (3 kgf)

Capacidad del depésito de fluido

(1S04113) 5,5 litros
Filtro de fluido Delphi HDF670
Potencia eléctrica 5000 VA
Alimentacion Trifasico 50/60Hz
220V o 380V
Dimensiones sin embalaje ?gg éﬁ;
(en mm) 730 (L)
Dimensiones con embalaje 1150(A)
1540 (H)
(en mm) 830 (L)
Peso sin embalaje (kg) 119
Peso con embalaje (kg) 180
Presion maxima de trabajo (bars) 2000
Unidades de medidas utilizadas en la TM 514
Rango Unidad Resolucién
Temperatura -10a 130 °C 1°C
Presion TM 514 1l 180 a 2000 bar 1bar
Presion TM 514 1l 180 a 2400 bar 1bar
ml/1000 0,1mI/1000
Caudal 02400 inyecciones inyecciones
Tension 0ab Vv 0,01V
Volumen 0a100 ml 0,1ml
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Especificacion minima para informatica

* Procesador Multicore de 2 gigahertz (GHz) o superior de 32 bits (x86) o 64 bits
(x64);

* 2 gigabytes (GB) de RAM (32 bits) o0 4 (GB) de RAM (64 bits);

+ 1 gigabyte (GB) de espacio disponible en el disco;

+ Dispositivo grafico DirectX 9 con controlador WDDM 1.0 o superior;

* Mouse, teclado y monitor LCD con una resolucién minima de 1024 x 768;

* Puerto USB 2.0 para conexidn a equipos;

» Sistema operativo Windows 7 o superior;

* Acceso a internet, para la actualizacion de software y hardware.

Tabla de codigos de defectos

Este equipo tiene un sistema de deteccién de fallas que identifica el mal
funcionamiento durante los procesos de prueba, asi como acciones irregulares o
prohibidas, como abrir la tapa de seguridad durante el funcionamiento o poner en
cortocircuito un dispositivo.

Estos defectos se identifican mediante un c6digo numérico y un mensaje como
se describe en la tabla abajo.

Algunas de las ocurrencias son parte de un conjunto complejo de proteccién del
equipo y del usuario y deben verse como tales, de esa forma proceda
exactamente como se indica abajo si aparece alguno de estos mensajes.

Antes de evaluar los casos de error, verifique que el firmware y el software estén
actualizados.

La verificacién de las partes internas de la maquina solo debe ser realizada por
asistencia técnica autorizada.

Errores
Cod. 1 iError funcional!
Error Imposible bajar la presion del riel. DRV sucia.
Probable Causa Solucién
- Acumulacién de impurezas en el sistema - Reinicie el equipo e intente realizar la
hidraulico. operacion de nuevo.
- El mensaje se produce cuando el sistema no | - Péngase en contacto con la Asistencia
puede bajar la presion por algin motivo. Técnica para realizar el mantenimiento
- DRV sucia. peridédico completo.
- Accionamiento eléctrico de la DRV
comprometido.
- Sensor de presion del Rail con medicion
errénea.
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Cod.
Error

iError funcional!

2 Incapaz de alcanzar la presion de calentamiento durante el
proceso de CALENTAMIENTO

Probable Causa

Solucion

- Acumulacion de impurezas en el sistema
hidraulico.

- El sistema no puede aumentar la presion
hasta la presién de calentamiento.

- Baja presio6n Rail.

- Malo contacto em el sensor o em la valvula
DRV.

- Sensor dafnado.

- DRV dafiada.

- Problemas de estanqueidad en el inyector.
- Conexiones con fuga.

- DRV de prueba instalada en las conexiones
de alta presién.

- Bomba del tanque con problemas de caudal
causados por dafos en el fusible, suciedad en
el filtro de la bomba o por desgaste.

- Bomba de alta presién con problemas.

- Relé de falta de fase detectando fallas en la
red eléctrica.

- Relé de falta de fase con problemas.

- Contactor con problemas.

- Placa de potencia AC con problemas.

- Mal contacto en los terminales de
accionamiento del motor.

- Problemas con el acionamiento del driver de
potencia AC.

- Reinicie el equipo e intente realizar la
operacion de nuevo.

- Compruebe las conexiones de alta presion
externas.

- Verifique la presencia de vélvula DRV en las
conexiones de alta presién de la cuba (no
debe permanecer en caso de prueba de
sensores e inyectores).

- Compruebe el fusible de la bomba del
tanque.

- Compruebe si hay acumulacion de suciedad
en el prefiltro de la bomba del tanque.

- Compruebe si el filtro y el fluido se han
sustituido adecuadamente.

- Compruebe si es posible oir la bomba del
tanque accionando.

- Compruebe si es posible oir el motor
trifasico accionando.

- Compruebe que los LED de estado del relé
de falta y secuencia de fase estan conectados
(o coherentes con la etiqueta).

- Compruebe que la red eléctrica es
adecuada.

- Péngase en contacto con la Asistencia
Técnica para realizar el mantenimiento
peridédico completo.

Cad.

Error 3

iError funcional!

Verifique el nivel del fluido en el tanque

Probable Causa

Solucion

- Tanque con nivel de fluido de prueba abajo
del nivel minimo.

- Sensor de nivel del tanque dafado.

- Malo contacto en los terminales del sensor.

- Compruebe el nivel de fluido del tanque. Si
estéa bajo, coloque fluido.

- Si tiene suficiente fluido en el tanque, puede
ser problema en el sensor de nivel 0 malo
contacto en los terminales del sensor. En este
caso, pongase en contacto con la Asistencia
Técnica para realizar el mantenimiento.

Cad.

Error 4

iError funcional!

Problema critico de la valvula DRV del Rail

Probable Causa

Solucion

- Malo contacto en la conexion eléctrica de la
valvula reguladora de presion del sistema.

- Vélvula reguladora de presion
eléctricamente danada.

- Problemas en el circuito de accionamiento
de la valvula.

- Reinicie el equipo e intente realizar la
operacion de nuevo.

- Péngase en contacto con la Asistencia
Técnica para realizar el mantenimiento
perioédico completo.
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Cad. 5 jError funcional!
Error Problema critico del sensor de presidn del Rail
Probable Causa Solucién
- Malo contacto en la conexién eléctrica del - Compruebe la correcta conexion a tierra del

sensor de presién del sistema.
- Sensor de presion del sistema dafado.

equipo.
- Llame la Asistencia Técnica.

Cad.

Error 6

iError funcional!

Imposible vaciar los medidores.

Probable Causa

Solucion

- Acumulacion de impurezas en el sistema
hidraulico.

- Malo contacto en las conexiones del(los)
sensor(es) de nivel del medidor(es).

- Sensor(es) de nivel bloqueado(s).

- Valvula de drenaje o tubo tapado(o).

- Valvula de drenaje dafada.

- Fusible de las véalvulas quemado.

- Placa de potencia dariada.

- Compruebe el fusible de la vélvula.

- Péngase en contacto con la Asistencia
Técnica para realizar el mantenimiento
peridédico completo.

Cad.

Error 7

jError critico!

Temperatura muy alta. Apague!

Probable Causa

Solucion

- Problema en el control de temperatura.

- Ventilacion obstruida.

- Radiador de calor con exceso de suciedad.

- Ventilador no se enciende o con dafios en la
hélice.

- Malo contacto en las conexiones del sensor de
temperatura.

- Sensor de temperatura dafado.

- Inyector con problemas de estanqueidad.

- Placa de potencia danada.

- Compruebe que el ventilador esté encendido
durante la prueba.

- Compruebe que las entradas y salidas de
ventilacién no estan obstruidas.

- Compruebe que el radiador no esta sucio

- Compruebe que el inyector tiene una
estanqueidad minima de funcionamiento.

- Llame la Asistencia Técnica.

Cad.

Error 8

Tem

jError critico!
eratura muy baja. Apague!

Probable Causa

Solucion

- Temperatura inferior a <-15 °C.

- Problema en el control de temperatura.
- Resistencia danada.

- Malo contacto en las conexiones del sensor de
temperatura.

- Sensor de temperatura dafnado.

- Compruebe la temperatura ambiente.
- Llame la Asistencia Técnica.

Cad.

Error 86

jError de seguridad!

Tapa de seguridad esta abierta!

Probable Causa

Solucion

- La tapa de seguridad se ha abierto durante un
proceso en ejecucion.

- El sensor de la tapa esta con malo contacto o
bloqueado.

- El sensor esta danado.

- Cierre la tapa de seguridad y reinicie el
proceso.
- Llame la Asistencia Técnica.
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Cad. 87 jError funcional!
Error Parada de emergencia. Verifique problemas
Probable Causa Solucion
- Se presiond la tecla "F1" o "RET." durante un | - Reinicie el proceso.
proceso en ejecucion. - Si persistir, llame la Asistencia Técnica.
Cod. . . . . . .
Error 88 No identificado. Si persiste, avise al fabricante.
Probable Causa Solucion
Algun error desconocido durante un proceso - Reinicie el equipo y repita el proceso.

ocurrié, generé datos y informaciones invalidas | - Si persistir, llame la Asistencia Técnica.
y el sistema se perdié.

Cad. 89 Funcion no disponible.
Error Por favor, avise al fabricante.
Probable Causa Solucién
- Se ha realizado un intento de acceso a la - Reinicie el equipo y repita el proceso.
funciéon o menu no disponible en el sistema. - Si persistir, llame la Asistencia Técnica o la
central de ventas de Tecnomotor.

Cod. 920 iError funcional!
Error No se puede calentar el fluido del tanque.
Probable Causa Solucién
- Temperatura externa muy baja, inferior a - Reinicie el equipo y repita el proceso.
10°C. - Compruebe la temperatura ambiente.
- Problema en el control de temperatura. - Llame la Asistencia Técnica.

- Resistencia dafiada.

- Malo contacto en las conexiones eléctricas del
sensor de temperatura.

- Malo contacto en las conexiones eléctricas del
circuito de la resistencia.

- Sensor de temperatura dafado.

- Sensor de nivel del tanque dafnado.

154




Manual de Instrugdes -

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

Cod.

Error o

iError funcional!

Imposible alcanzar la presion de prueba durante el proceso de

PRUEBAS

Probable Causa

Solucion

- Acumulacion de impurezas en el sistema
hidraulico.

- El sistema no puede aumentar la presion
hasta la presion de PRUEBA.

- Baja presio6n Rail.

- Malo contacto Sensor o DRV.

- Sensor dafiado.

- DRV dafiada.

- Problemas de estanqueidad en el inyector.

- Conexiones con fuga.

- DRV de prueba instalada en las conexiones
de alta presién.

- Bomba del tanque con problemas de caudal
causados por dafos en el fusible, suciedad en
el filtro de la bomba o por desgaste.

- Bomba de alta presién con problemas.

- Relé de falta de fase detectando fallas en la
red eléctrica.

- Relé de falta de fase con problemas.

- Contactor con problemas.

- Placa de potencia AC con problemas.

- Mal contacto en los terminales de
accionamiento del motor.

- Problemas con el acionamiento del driver de
potencia AC.controlador de potencia AC.

- Reinicie el equipo e intente realizar la
operacion de nuevo.

- Compruebe las conexiones de alta presion
externas.

- Verifique la presencia de vélvula DRV en las
conexiones de alta presién de la cuba (no
debe permanecer en caso de prueba de
sensores e inyectores).

- Compruebe el fusible de la bomba del
tanque.

- Compruebe si hay acumulacion de suciedad
en el prefiltro de la bomba del tanque.

- Compruebe si el filtro y el fluido se han
sustituido adecuadamente.

- Compruebe si es posible oir la bomba del
tanque accionando.

- Compruebe si es posible oir el motor
trifasico accionando.

- Compruebe que los LED de estado del relé
de falta y secuencia de fase estan conectados
(o coherentes con la etiqueta).

- Compruebe que la red eléctrica es
adecuada.

- Entre en contacto con la Asistencia Técnica
para realizar el mantenimiento periédico
completo.

Cad.

Error 92

iError funcional!

Parando el proceso calentamiento.

Probable Causa

Solucion

- Cancelacion del proceso de calentamiento por
el usuario.

- Reinicie el proceso y permita que el fluido se
caliente automaticamente.

Cod.

Error 163

Error de parametrizacion: frecuencia

Probable Causa

Solucion

- CPRC parametriza placa SOM con
frecuencias superiores a 80 Hz.

- Entre en contacto con el fabricante.

Cad.

Error 164

Error de parametrizacion - timeout

Probable Causa

Solucion

- CPRC parametriza placa SOM con timeout
superior a 65 segundos.

- Entre en contacto con el fabricante.
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Cad.
Error

166

Error de parametrizacion - centro de masa CH1

Probable Causa

Solucion

- CPRC parametriza placa SOM con centro de
masa mayor de 105 mm.

- Entre en contacto con el fabricante.

Cod.

Error 167

Error de parametrizacion - centro de masa CH2

Probable Causa

Solucion

- CPRC parametriza placa SOM con centro de
masa mayor de 105 mm.

- Entre en contacto con el fabricante.

Cod.

Error 168

Error de parametrizacion - Medicion simultanea

Probable Causa

Solucion

- CPRC parametriza placa SOM para medir
inyeccion y retorno simultdneamente.

- Entre en contacto con el fabricante.

Cad.

Error 17

Cambie

Filtro vencido.
y reinicie el contador de horas.

Probable Causa

Solucion

- Filtro vencido.

- Cambie el filtro del fluido siguiendo la
especificacion de Tecnomotor.

- Péngase en contacto con la Asistencia
Técnica para realizar el mantenimiento
periédico completo.

Cod.

Error 172

Cambie

Aceite vencido.
y reinicie el contador de horas.

Probable Causa

Solucion

- Contador de horas de uso del fluido de prueba
estd en el limite.

- Cambie el fluido de prueba siguiendo la
especificacion de la Tecnomotor - fluido de
Calibracién 1ISO4113.

- P6éngase en contacto con la Asistencia
Técnica para realizar el mantenimiento
periddico completo.

Cod.
Error

173

Inyector(es) no encontrado(s).

Conecte un Inyector.

Probable Causa

Solucion

- Ningun inyector conectado al sistema.

- Mal contacto en los terminales del(los)
inyector(es).

- Inyector(es) en corto, abierto(s) o fuera del
rango de trabajo. Inyectores con dafios
eléctricos no seran mecanicamente probados.
- Danos en los drivers de la placa de control.

- Conecte otro inyector del mismo tipo de
actuador (inductivo o piezoeléctrico) para probar
el canal.

- Verifique las conexiones y el estado del
inyector.

- Verifique la condicién del adaptador electrico
en busca de discontinuidad.

Cod.

Error 174

Error grabacion FLASH.

Posibilidad de pérdida de datos.

Probable Causa

Solucion

- Error al grabar en la memoria.

- Llame la Asistencia Técnica.
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Cad. 175 jError funcional!
Error Imposible finalizar el proceso actual.
Probable Causa Solucién

- Inyector con deficiencia em caudal. - Reemplace el inyector e intente la prueba
- Error de montaje de las conexiones nuevamente.
hidraulicas. - Verifique todas las conexiones hidraulicas,
- Fuga en las conexiones hidraulicas. especialmente las conexiones de retorno. Las
- Suciedad en las valvulas causando conexiones de retorno deben estar conectadas a
problemas de retencién. sus respectivos canales de retorno.
- Suciedad en el sistema de medicién. - Compruebe si hay fugas en las conexiones.
- Limaduras de acero en los sensores de nivel | - Entre en contacto con la Asistencia Técnica
- Fallas en los sensores de nivel. para realizar el mantenimiento perioédico
- Fallas en los drivers de accionamiento del completo.
inyector
- Fallas en las fuentes de alimentacion de los
drivers.
- Fallas em el control de presion.
- Inyector no puede realizar todas las pruebas
de caudal.

Cad. 176 jError funcional!

Error Imposible probar la valvula DRV.

Probable Causa Solucién

- Mal contacto en la conexién eléctrica de la - Verifique las conexiones eléctricas de la
vélvula reguladora de presion a probar. vélvula reguladora de presion a probar.

- Valvula a probar fuera del rango de trabajo o | - Verifique el estado de la valvula a probar con
dafiada. Las valvulas dafadas no se probaran | un ohmimetro.

mecanicamente. - Verifique la correcta aplicacion de la valvula.
- Dano en el driver de accionamiento de la - Reemplace la valvula para probar el canal de
valvula de prueba. prueba.
- Dafos en el circuito de deteccién de la
valvula.
Cod. 177 Imposible realizar la calibracion del médulo 6ptico CH1
Error mposible realizar la calibracion del médulo 6ptico
Probable Causa Solucién
- Médulo 6ptico desconectado. - Entre en contacto con el fabricante.

- Transistores quemados.

- Médulo LED desalineado con médulo 6ptico.
- Médulo LED sin alimentacion.

- Fluido dentro del vaso de medicion.

I(E:zg.r 178 Imposible realizar la calibracion del modulo optico CH2
Probable Causa Solucién
- Médulo 6ptico desconectado. - Entre en contacto con el fabricante.

- Transistores quemados.

- Médulo LED desalineado con médulo 6ptico.
- Médulo LED sin alimentacion.

- Fluido dentro del vaso de medicion.
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Cad.
Error

179 Médulo

optico CH1 desconectado

Probable Causa

Solucion

- Mal contacto en las conexiones del sensor(es).

- Entre en contacto con el fabricante.

Cod.

Error 180

Moédulo

optico CH2 desconectado

Probable Causa

Solucidén

- Mal contacto en las conexiones del sensor(es).

- Entre en contacto con el fabricante.

Cod.

Error 192

Falla em la prueba

de estanqueidad de inyeccion directa

Probable Causa

Solucion

- Inyector con problema.
- Ocurrencia del error 195/196.

- Entre en contacto con el fabricante.

Cad.

Error 193

Timout de medicion CH1

Probable Causa

Solucioén

- Adaptador de rompe-chorro desconectado.
- Fuga en las valvulas de drenaje.

- Vélvulas de 3 vias desconectadas.

- Valvulas de 3 vias con fugas.

- Verifique las conexiones del rompe-chorro
- Verifique el accionamiento de las valvulas
de 3 vias.

- Verifique fugas en las valvulas de 3 vias.
- Verifique el fusible de la vélvula.

Cad.

Error 194

Timout de medicion CH2

Probable Causa

Solucién

- Adaptador de rompe-chorro desconectado.
- Fuga en las valvulas de drenaje.

- Vélvulas de 3 vias desconectadas.

- Valvulas de 3 vias con fugas.

- Verifique las conexiones del rompe-chorro
- Verifique el accionamiento de las valvulas
de 3 vias.

- Verifique fugas en las valvulas de 3 vias.
- Verifique el fusible de la valvula.

Cod.

Error 195

Imposi

ble vaciar el medidor CH1

Probable Causa

Solucion

- Acumulacion de impurezas en el sistema
hidraulico.

- Mal contacto en las conexiones de la valvula
de drenaje.

- Placa de potencia danada.

- Fusible de vélvula fundido.

- Verifique el fusible de la valvula.
- Aplique la funcionalidad de 'auto clean' a
los actuadores de prueba de produccion.

Cad.

Error 196

Imposi

ble vaciar el medidor CH2

Probable Causa

Solucién

- Acumulacion de impurezas en el sistema
hidraulico.

- Mal contacto en las conexiones de la valvula
de drenaje.

- Placa de potencia dariada.

- Verifique el fusible de la vélvula.
- Aplique la funcionalidad de 'auto clean' a
los actuadores de prueba de produccién.
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- Fusible de vélvula fundido. |
Caod.

Error 197 Falla em la prueba de estanqueidad de retorno
Probable Causa Solucién
- Inyector con problema. - Verifique la situacion del inyector.
- Ocurrencia del error 195/196.

E::g;, 198 Bajo coeficiente de determinacion CH1
Probable Causa Solucién

- Mal contacto del conector en el inyector. - Verifique el estado del conector eléctrico.
- Fuga en las valvulas de drenaje CH1. - Verifique la conexion del rompe-chorro en el
- Tornillo del vaso acondicionador suelto. dispositivo insertado.
- Flotador bloqueado/empapado. - Entre en contacto con el fabricante.
- Voltaje/corriente de alimentacién de los
LED's incorrectas.
- Falla del inyector.

grc:g; 199 Bajo coeficiente de determinacion CH2
Probable Causa Solucién

- Mal contacto del conector en el inyector. - Verifique el estado del conector eléctrico.
- Fuga en las valvulas de drenaje CH2. - Verifique la conexion del rompe-chorro en el
- Tornillo del vaso acondicionador suelto. dispositivo insertado.
- Flotador bloqueado/empapado. - Entre en contacto con el fabricante.
- Voltaje/corriente de alimentacién de los
LED's incorrectas.
- Falla del inyector.

gﬁ‘g; 200 Timeout para relleno de volumen muerto SOM CH1
Probable Causa Solucién
- Adaptador de rompe-chorro desconectado. - Verifique el estado del conector eléctrico.
- Fuga en las valvulas de drenaje. - Verifique la conexion del rompe-chorro en el
- Valvulas de 3 vias desconectadas. dispositivo insertado.
- Valvulas de 3 vias con fugas. - Entre en contacto con el fabricante.
Caod. . SOM C
Error 201 Timeout para relleno de volumen muerto SOM CH2
Probable Causa Solucién
- Adaptador de rompe-chorro desconectado. - Verifique el estado del conector eléctrico.
- Fuga en las valvulas de drenaje. - Verifique la conexion del rompe-chorro en el
- Valvulas de 3 vias desconectadas. dispositivo insertado.
- Valvulas de 3 vias con fugas. - Entre en contacto con el fabricante.
Cad. .
Error 208 Error de grabacion FLASH
Probable Causa Solucién
- Los parametros de configuracion remotas no | - Entre en contacto con el fabricante.
fueron grabados en la placa SOM.
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Cod.
Error

209 Fuga

en la valvula de drenaje CH1

Probable Causa

Solucioén

- Acumulacion de impurezas en el sistema
hidraulico.

- Mal contacto en las conexiones de la valvula
de drenaje.

- Anillo O'ring de las valvulas de drenaje se

rompié.

- Entre en contacto con el fabricante.

Cod.

Error 210

Fuga

en la valvula de drenaje CH2

Probable Causa

Solucion

- Acumulacion de impurezas en el sistema
hidraulico.

- Mal contacto en las conexiones de la valvula
de drenaje.

- Anillo O'ring de las vélvulas de drenaje se
rompié.

- Entre en contacto con el fabricante.

Cod.
Error

211

Almacenamiento de datos CH1 excedido

Probable Causa

Solucién

- Parametro de configuraciéon remota
'opt_sampling' menor que 99.

- Entre en contacto con el fabricante.

Cod.

Error 212

Almacenamiento de datos CH2 excedido

Probable Causa

Solucioén

- Parametro de configuraciéon remota

'opt_sampling' menor que 99.

- Entre en contacto con el fabricante.

Cod.

Erro 213

Fluido contaminado

Provavel Causa

Solucao

- El fluido no se cambié a la hora especificada
- Contaminacién del fluido.

- Parametro de configuraciéon remota
"Opacidad" inferior a 25.

- Haga el cambio del fluido.

Cod.

Error 255

Solicitada

parada de proceso por el usuario.

Probable Causa

Solucion

- El usuario presiond la tecla RET durante un
proceso de prueba.

- Reinicie el proceso.
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Conectando el cable USB entre el equipo y un PC

Conecte la TM 514 como se muestra en la figura siguiente y conecte el cable
USB y el cable de alimentacién.

Cable USB

Instalando el controlador USB Serial
Al instalar el software CommonRailPC Fast, aparecera una pantalla solicitando la

instalacion de los controladores USB. Consulte el manual del software
CommonRailPC Fast para mas informacién y actualizaciones.
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Warranty and coverage

The warranty does not cover damage caused by accidental situations, accidents,
misuse, abuse, neglect or modification of equipment or any part thereof by
unauthorized persons.

The warranty does not cover damage caused by installation and/or improper
operation, or attempted repair by anyone not authorized by Tecnomotor.

In no event will the liability of Tecnomotor will exceed the original cost of
equipment purchased, and will not cover consequential damages, incidental or
collateral.

The Tecnomotor reserves the right to inspect any equipment involved in the case
of request for warranty service.

The repair or replacement decisions are made at the discretion of Tecnomotor or
persons authorized by it.

The repair or replacement as provided under this warranty constitutes the sole
compensation to the consumer. The Tecnomotor not be liable for any incidental
or consequential damages arising from misuse of equipment of its manufacture.

Loss of guarantee

Tecnomotor determines the main use and maintenance practices for the proper
functioning of the product.

Failure to respect or neglect these practices implies LOSS OF THE PRODUCT
WARRANTY:

» Accommodation of the TM 514 machine on a vibration-resistant bench and the
weight of the machine;

» Electrical connection using 32A three-phase circuit-breaker and N4006 IP44 16A
or N4009 IP44.

 Use of test fluid only ISO 4113 standard of the marks indicated by the
Technomotor described in “Preventive maintenance” (page 213);

* Replacement of the Filter and Test Fluid periodically according to the hours of use
marking of the product, as described in “Filter and test fluid maintenance” (page 214);
» Prior cleaning with descaling substances, cleaning agents or even simple methods
such as the use of cleaning paper and kerosene in the injectors, valve and sensors
before testing the equipment;

» Do not allow the presence of water in the system;

» Daily cleaning of the machine tank as explained in "Vat cleaning” (page 213);

» Periodic maintenance within 6 months is performed by Tecnomotor authorized
service personnel as described in “Periodic Maintenance” (page 227).

» Removing or damaging the TM 514 CQ-OK seal result in the loss of warranty,
except with formal authorization by Tecnomotor.
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Safety guidance
Important Instructions

Before using measuring devices is essential to carefully read the operation
manual, especially the items that relate to security.

It is important to resolve all doubts about the use of the equipment either to
increase its durability wants to avoid damaging the user's physical integrity.

Resolutions
By using this product you agree to comply with the resolutions listed below:
Responsibility

This test equipment can be operated only with the software provided by
Tecnomotor. If operated with other software, cease all rights and guarantees set
out in our terms and conditions.

Copyright

Both the software and the data belong to Tecnomotor Electronics of Brazil SA
Duplication is prohibited or reproduction of all or any part of these materials in
any form or by any means without permission of the copyright holder. All
RESERVED RIGHTS AND PROTECTED by Law No. 5988 of 12/14/1973
(Copyright Law). The offender will be subject to legal sanctions and therefore
Tecnomotor reserves the right to bring proceedings and compensation action.

General care

» Only use the cables that come with the devices;

» Know that the testers should only be connected to grounded and protected
outlets;

» If using extension cords, make sure that they have security contacts;

» Always use plugs and sockets specified by Tecnomotor;

» Cables with damaged insulation must be replaced;

» Use only suitable connecting elements when making test connections;

» It needs to do a good fit of test connectors;

» Never remove the protections and if any protection is damaged do not
improvise another one in place, contact Tecnomotor and request new protection;
» Never attempt to operate the machine with open safety cover. This can
compromise their safety;

» Avoid leaving open the safety cover when the machine is not in use. Dirt can
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compromise the hydraulic system;

* Never connect or disconnect devices with the equipment in operation;

» Do not place any high temperature object on the safety cover or any part of
the machine. Risk of deformation;

* Never obstruct the inlet of the heat radiator. Obstruction cause problems on
the machine temperature control, may cause measurement errors;

» Do not connect dirty pressure pipes or injectors with excess dirt in the
equipment. Dirt can compromise the hydraulic system;

» During machine operation, close the safety cover. The test fluid can splash
and hit the eyes and the body and cause burns in the event of being hot;

- Use a megometer to measure the electrical insulation between the terminals
and the injector housing before testing them on the equipment. Piezoelectric
injectors must have an electrical insulation greater than 10 MOhm and Inductive
Injectors must be with an electrical insulation greater than 20 MOhm.

Calibration fluid discard

When the calibration fluid needs to be discarded, dispose of it for landfill for Class
Il waste. The product may be burned in a closed and controlled incinerator for
valuable fuels or may be incinerated under supervision at temperatures
sufficiently high to prevent the formation of undesirable products.

Do not dispose waste in public sewage or industrial waste.

Contact local government agencies. Obtain instruction and authorization to dump
waste into appropriate areas.

Decree 8468 — CETESB de 08/09/76
Contaminated packaging: Contaminated packaging: Empty packaging should
be cleaned under conditions approved by the environmental agency before

recycling or disposal.

Minter ordinance 53 of 03/01/79
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Problems/risks to be avoided
Test fluid

Before handling and supply the machine with test fluid, carefully read the MSDS
(Material Safety Data Sheet) and strictly follow all guidelines for handling, use
and first aid described in MSDS. Inform your Occupational Health and Safety
(OSH) manager that this product will be used in the work environment so that he
can make a technical assessment of the work environment in which the machine
will be installed, factors such as noise, ventilation and temperature.

The following example of MSDS that must accompany all chemical.

FICHA DE INFORMACAO DE SEGURANGA DE PRODUTO QUIMICO

tjrreno ®® 9. Lideranca, Confianga e Qualidade
FISPQ em conformidade com NBR 14725-4:2014
DE\SBPISA%;O? Nome do Produto:
DATA DE REVISAQ: 28/09/2017 TI RROIL 51 9 A
REVISAO: 01

SECAO 1 - IDENTIFICACAO DO PRODUTO E DA EMPRESA

NOME COMERC |AL: TIRROIL 519 A
DESCRICAO DO PRODUTO: FLUIDO DE CALIBRAGAO BASE SOLVENTE
APLICAGAO: CALIBRAGAO

NOME DA EMPRESA: TIRRENO INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS QUIMICOS LTDA
ENDERECO: Rua Bandeirantes, 610 — Vila Conceigao — Diadema — S&o Paulo — Brasil
TELEFONE: 55 11 4053-3333

TELEFONE DE EMERGENCIA: 55 11 4053-3333 / 0800 11 8270 (Pro-Quimica — 24h)

FAX: 11 4056-5061

E-MAIL: tirreno@tirreno.com.br / Ipd@tirreno.com.br

Gas inhalation

Heating the calibration fluid emits vapor and inhalation may cause poisoning. If it
occurs, move to a ventilated area and seek medical attention.

- Prevention

» If the work is done indoors, you should turn on the exhaust.
» If necessary, use safety masks.

+ Always work with the closed safety cover.
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Burn (High temperature parts because of the testing process)

Components such as pressure pipes, injectors, valve adapters, sensor adapters,
among others can reach temperatures close to 100°C during and after testing.
Test Fluid can also reach high temperatures during testing.

Therefore, it is mandatory to wear thermal protective gloves to handle these parts
immediately after testing, or to wait approximately 10 minutes for the temperature
of the parts to equal the ambient temperature.

The following reference for gloves for this application allows handling parts up to
250 ° C.

W yiTherm

DANNY

- Prevention

* Wear gloves.

» Do not lay cables of the testers close to hot components.

» Leave the equipment in operation only necessary to test or regulation.

» Leave to cool the equipment and devices in order to manipulate them.

* Do not use the equipment with open safety cover. The heated fluid may leak
test for a badly tight connection.

Fire and Explosion

Risk of fire and explosion because the calibration fluid is flammable with a rate
close to that of diesel.

- Prevention

* Never smoke while working.

» Avoid flames near the equipment.

» Avoid any source of sparks.

» Environment should have good exhaust and ventilation.
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Injuries

Beware the tightness of hydraulic connections. The steel tub can cut in case of
sudden movements of the arm or in the case of the key escape the tightening of
the connection.

The maximum torque required for tightening the connections is 30 N.M, it is
advised to use a torque controlled wrench to tighten the connections. The
following example of tachometer wrench.

[ /™
\i

- )\*\ |

The equipment has rotating and moving parts that can cause injury to hands and
arms.

The heat radiator fan may work unexpectedly.

For the test system is a risk to the connection cables and the power grid.
Materials and objects in inappropriate places can also jeopardize the safety of the
operator.

- Prevention

+ Tighten connections carefully. The backs of high-pressure connections are all
tapered to reduce the need for great grip, making it easy to seal.

* Do not touch parts with equipment running.

» Do not use the equipment with the side covers open.

» Install electrical cables in order to prevent them from getting in the way.
Anyone can end up tripping.
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Noises

When the equipment is under high pressure, it generates noise that can reach 90
dB (A) level within a period of up to 1 hour, which can cause hearing damage.
During operation of the machine, the operator is required to wear a shell-type ear
protector as shown below.

Corrosion

The calibration fluid may erode some types of rubbers and plastics.

- Prevention

» Avoid contact of test fluid with parts that are not part of the equipment,
particularly pieces of rubber and plastic.

» Always clean the devices after testing.

Eyes

The calibration fluid can hit the eyes in case of leaks during testing with an open
safety cover.

- Prevention

* Always use the equipment with the closed safety cover.

» Tighten connections enough to seal the connections.

* In case of contact with eyes, rinse them and seek medical attention if irritation
develops.

NR12 Compliant Equipment
Responsible Engineer: Fabiano Menon
CREA: 5069528720
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Care

This manual describes how to use the equipment and how to store it properly.
Tecnomotor accepts no responsibility for any damage or personal injury to third
parties and for the use of the equipment for anything not designed.

» The measurement and operation methods in these instructions are for general
guidance only;

* Always follow the legislation, where applicable, or the recommendations of the
manufacturer of the particular vehicle or system under test;

» Try to install the machine in a place with good ventilation;

» Always leave this manual near the machine;

» Always keep the MSDS of used test fluid near the machine and follow all
directions contained therein;

« The equipment has a safety system that monitors the opening of the
protective cap during the tests, that is, if the cap is opened during the test the
machine will interrupt the process;

» Any defects in the machine contact the manufacturer, do not make palliative
repairs.

Caution: It must be operated by properly trained and qualified personnel.
The fluid (oil) used in the equipment should only be as recommended by
the manufacturer.

The equipment reaches high temperatures when in operation and contact
with hot parts can cause serious injury to the user.

The injectors, sensors and valves, suffer temperature increase during the
tests. Handling them immediately after they are finished may result in
burns.

Connecting the injectors, sensors and valves to the equipment requires the
handling of specific tools for this purpose.

The equipment has a safety system against opening the protection cover
during the tests. The operator must not in any way interfere with the correct
functioning of this system, which may suffer serious health consequences.
The safety cover should not be opened during testing. If this occurs, the
system pauses, requiring close and command to restart the test.

Adapters and connectors, if improperly connected, can lead to oil leakage.
Keep the equipment closed at all times and with the integrity protection
system intact.

The Common Rail Test has automatic features that tell you the need to
change fluid (oil) and filter. Failure to replace these components when
necessary may result in erroneous measurements and damage to the
equipment and components tested.
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Introduction

The TM 514 Common Rail Test is used for testing on diesel injection system
devices, more specifically Common Rail systems.
You can perform the following tests:

Injector Testing - Test one injector at a time, Inductive or Piezoelectric, checking
your electrical and mechanical conditions. For the mechanical conditions, a
leakage test and flow test are performed on each injector, measuring the
injection and return flow;

Pressure sensor test - Test pressure sensors with ease and precision;

Test pressure regulating valves (DRV, PCV, MPROP) - Tests various types of
pressure regulating valves, from those working directly in the high pressure
region such as those working on the inlet flow of the pressure pumps.

Through the above tests, it is possible to isolate the injection system problem (s),
facilitating the identification, repair and replacement of the correct device,
reducing costs.

The TM 514 equipment uses microprocessor-controlled electronic control
throughout the test system. This enables temperature and fluid pressure control
throughout the test. Stores the test data for later viewing and sending to the
computer.

For injectors, some tests are available:

Leak Test - performs the pressurization of Injector without trigger them to visual
check of leaks in nozzles and connections;

Pre-injection test, idle pressure test, partial load pressure test and full load
pressure test - Each of the above tests gives "ml" flow values for every thousand
injections, at system-specified rates.

If there is still a need for a more user-specific test, you can also configure
parameters for testing an injector using Common Rail PC Fast Software. This
test is classified as User Test Plan. Through it, the user can select the desired
pressure, injection time and injection frequency.
For pressure regulating valve tests (DRV, PCV and others), the system can
provide information such as: valve resistance measurement and measures the
pressure regulating valve curve.
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Measurement of the pressure regulating valve curve

With this information, the user can detect a problem in valve operation and can
more easily isolate the defect.

Pressure curve measurement of pressure sensors

For pressure sensor tests, data such as pressure curve x sensor voltage
measurements are provided.

Operation cycles can be either manual or automatic, so you can choose a
specific, custom test or let the equipment perform all the necessary tests.

Important observations:
During the execution of the work should not move the unit or leave it on an
inclined plane, which could affect the results.

Place a mat under the equipment, for splash or leak fluid can make some
types of slippery floor, facilitating accidents.

Tecnomotor is not responsible for uses other than those specified, so it is
important that the equipment is used by properly trained people and
according to the specifications contained in this manual.

The purpose of this manual is to provide the user with basic information
about the use of the equipment.

171

Manual de Instrugdes - TM 514

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br




= JTHIIUTIR / Manual de Instrugdes - TM 514

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

Details and important points in the system

Front view

COMMON RAIL TEST

™™ 514 11

FERRAMENTAS

1 - Cover opening sensor

2 - Auxiliary electric connection for injectors

3 - Electrical connection for injectors

4 - Electrical connection for valves and sensors

5 - Hydraulic injector return connection

6 - High pressure hydraulic connection

7 - Hydraulic return valve connection

8 - Hydraulic connection for injector oil measurement
9 - Vat insulation grid

10 - Insulating grid handle

Common Rail Test
™SIa N

= TEIITOR 4

1 - Power button
2 - Emergency key
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Back view

1 - Supply fan

2 - USB connection for communication with the computer

3 - Auxiliary socket 220V

4 - Valve protection fuse

5 - Tank resistance protection fuse

6 - Identification plate

7 - Fluid Filter

8 - Power connection: (three-phase 220V / three-phase 380V)
9 - Opening the heat radiator

Oil filter (7) - serves to prevent small particles from damaging the system, as well
as avoiding damage to injectors, valves and sensors.

Heat radiator (9) - The heat radiator must always be open. Never obstruct the air

intake of the radiator as it may compromise the efficiency of the heat exchange,
impairing the cooling of the test fluid, which may lead to invalid measurement

values.
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Side view 1

1 - Carrying strap

2 - Tank supply nozzle
3 - Ventilation grille

4 - Tank level display
5 - Tank drain

6 - Vat drain

7 - Fluid Filter

Tank supply nozzle (2) - is used to place the test fluid.

Tank level display (4) - is used to monitor fluid level during the supply process /
maintenance.

Tank drain (5) - The drain is used to withdraw the test fluid from the tank. (See
more details in “Filter and test fluid maintenance”).

Vat drain (6) - The drain is used to remove the contaminated test fluid that falls
into the vat.

Always use filters and calibration fluid indicated by Tecnomotor.
See further details in “Filter and test fluid maintenance”.
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Side view 2

1 - Carrying strap

2 - General key

3 - Engine ventilation opening

4 - LEDs for Soft-Starter status indication

Soft-Starter led indication sequence

OVERCURRENT
PHASE LOSS
PHASE SEQ
STALL
OVERLOAD

All leds are red except the READY led, which is green. Under normal

operation, only the green led should be lit.
When an error is detected, the Soft-Starter is blocked (disabled), the error will be

indicated on the leds by flashing light signals.
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Faults and possible causes
Protection Activation
description and description Probable causes Reset
fault display P
Phase loss or At starting: It occurs In hydraulic pump Power-on.
Undercurrent when there is no applications, it may be | Reset key.
voltage in the power running with no load. | Auto-reset.
EO03 supply terminals Phase loss in the DIx.

(LED Phase Loss)
Flashing

(R/1L1, S/3L2 and
T/5L3) or when the
motor is disconnected.
With the motor running:
It trips when the current
stays below the
programmed value
longer than the
programmed time.
Referring to the
nominal motor current.
When the parameters
are set with the factory
default values, then this
protection trips after
elapsing 1 second with
phase loss either at the
input or at the output
(motor). It trips when
the current circulating
through the SSW-07 is
less than 20 % of the
value adjusted at the
Motor Current trimpot.

three-phase network.
Short-circuit or fault at
the thyristor or By-
pass.

Motor not connected.
Motor connection is
incorrect

Loose contact in the
connections.

Starting problems with
the input contactor.
Input fuses are blown.
Incorrect
programming of the
Motor Current trimpot.
Motor current
consumption lower
than required for
phase loss protection
to work.
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Over temperature | When the heatsink Shaft load too high. Power-on.
in the power temperature is superior | Elevated number of Reset key.
section to the limit. successive starts. Auto-reset.
Also trips when the Internal temperature | DIx.
E04 temperature sensor is |sensor not connected.
not connected. Starting cycle requires
(LED Fault) ventilation kit (models
Flashes once (LED from 45 A to 200 A).
Ready) On
Electronic motor When the times given |Incorrect setting of the | Power-on.
overload by the programmed "Motor Current” Reset key.
thermal class curves trimpot (motor current | Auto-reset.
EO5 exceed the limit. set). Dix.

(LED Overload)
Flashing

The set value is too
low for the motor
being used.

Starting sequence
greater than allowed.
Programmed thermal
class too low.

Time between Off/On
procedures lower than
that permitted by the
motor power
refrigeration time.
Load on the motor
shaft too high.
Thermal protection
value saved when the
control is turned off
and brought back
when turned back on.
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(LED Overcurrent)
Flashing

the factory default
values this protection
trips when the motor
current exceeds 2
times the

value adjusted in the
trimpot

(Motor Current) for a
time longer than 1
second.

Start timeout during | When the starting time | Programmed time for | Power-on.
current limit starting | is longer than the time |the acceleration ramp | Reset key.
set in the acceleration |inferior to what is Auto-reset.
E62 ramp trimpot. Active needed. DIx.
only with current limit | Value of the
(LED Fault) starting. programmed current
Flashes twice limitation too low.
(LED Ready) On Motor locked, rotor
blocked.
Stall Activates before full Programmed Power-on.
voltage, if the current is | acceleration ramp Reset key.
E63 greater than twice the |time lower than the Auto-reset.
nominal motor current. |actual acceleration DIx.
(LED Stall) time.
Flashing Motor shaft is locked.
The transformer that
supplies the motor
can be saturating and
taking too much time
to recover from the
starting current.
Overcurrent It is only monitored Momentary motor Power-on.
when the SSW-07 is at |overload. Reset key.
E66 full voltage. When the | Motor shaft is locked, |Auto-reset.
parameters are set with | rotor blocked. Dix.
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Flashes 3 times
(LED Ready) Off

an overload.
Incorrect electronic
supply voltage, only
for SSW-07 models
255-412 A.

Incorrect phase When the sequence of | Network phase Power-on.
Sequence synchronism signals sequence inverted at | Reset key.
interruptions does not | the input. DIx.
E67 follow the RST May have been
sequence. changed in another
(LED Phase Seq.) place of the supply
Flashing network.
Motor connection is
incorrect.
Undervoltage in the | Activates when the Electronics supply Power-on.
control supply control supply voltage |lower than the Reset key.
is lower than 93 Vac. | minimum value. Auto-reset.
E70 Electronics power DIx.
supply with loose
(LED Fault) contact.
Flashes twice Electronics power
(LED Ready) Off supply fuse blown.
Internal By-pass When there is a fault Loose contact in the | Power-on.
relay contact Open |with the internal By- starting cables of the |Reset key.
pass relay contacts at | Internal By-pass Auto-reset.
E71 full voltage. relays. DIx.
Defective By-pass
(LED Fault) relay contacts due to
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Overcurrent before | Activates before the The time programmed | Power-on.
the By-pass closing of the By-pass | for the acceleration Reset key.
if the current is greater |ramp is shorter than | Auto-reset.
E72 than: the actual acceleration| DIx.
37.5 A for the models |time.
(LED Fault) up to 30 A; Nominal motor current
Flashes 4 times 200 A for the models | higher than the
(LED Ready) Off from 45 t0 85 A; current that can be
260 A for the model of |supported by the Soft-
130 A; Starter.
400 A for the models Motor shaft is locked,
from 171 and 200 A. rotor blocked.
824 for the models
from 255 A to 412 A.
Frequency out of When the limit is The line frequency is | Power-on.
tolerance higher or lower than out of range. Reset key.
the limits of 45 to 66 When the Soft- Auto-reset.
Closed By-pass Hz. Starter + motor are DIx.
contact or being supplied by a
shorted SCR’s generator that is not
E77 supporting the full
(Fault LED) load or the start of
flashes 6 times the motor.
(Ready LED) is
off
(LED Fault)
Flashes once
(LED Ready) Off
Closed By-pass When the SSW-07 Bad contact in the Power-
contact or shorted | does not detect bypass cables. on.
SCR’s voltage difference By-Pass contacts Reset
between the input and | are welded. key.
E77 output Short-circuited DIx.
at the moment the thyristor.
(Fault LED) motor is switched off. | Input and output
flashes 6 times external shortcircuit.
(Ready LED) is off Disconnected motor.

Source: Soft-Starter SSW-07 User's Manual
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Adapters

Hydraulic and electrical adapters are constructed to make installation easy on the
equipment. The high pressure hydraulic connectors are made of steel with
tapered back for easy sealing with low torque and the electrical connectors are
made of durable plastic.

High pressure connectors are identified by a code (3) printed on the steel, which
identifies their application.

Electrical connectors are identified by plastic labels (2).

These codes are compared with values in the application table provided by
Tecnomotor.

1 - Electric adapter.
2 - |dentification of the electric adapter.
3 - Pressure adapter identification (usually connected to the high pressure

connector of the equipment).
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Security Cover

EOMMON rpy, T

Siq

FERRY MENTAS

3.%4, .

Safety cover closed

The safety cover is made of durable material with a certain temperature
tolerance. Never heat the plastic surface of the cover, deformation may occur in
its structure. The safety sensor should never be removed or damaged as it is an
item that helps maintain your safety as well as helps prevent hot oil baths and
dirt. When opening the safety cover, the machine stops.
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Starting the TM 514 - Common Rail Test

Manual de Instrugdes - TM 514

Attention: This equipment must be supplied with THREE PHASE 220V or
380V ~ 50 / 60Hz, depending on the configuration chosen. Watch with
commercial representative of Tecnomotor about other options.

To turn on, turn the General Key (1) to the side, and then turn the Power Button
(2) on the front panel of the machine.

After installing CommonRail PC Fast software, connect the TM 514 to your
computer via the USB cable, then open the software through the icon located on
your computer desktop.

|—:|
CommaonRail PC
Fast
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Supplying the equipment for the first time

Check that the drain valves (1) are closed before starting the supply.
To fill the TM 514, remove the tank nozzle cap (2) and insert 5.5 liters of ISO
4113 calibration fluid. Check the maximum level through the maximum tank level

Check tightness of fluid filter (4).

After supply, access in the CommonRail PC Fast program the “Remote
Configuration” function in the “Configuration” menu.

& g™ " Common Rail PC 2

Files Registration Configuration Upgrade Help

Remote Configuration

Product Registration

= F9 - Table

Preferences
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Keep the oil outlet connection half-open so that air from the system is exhausted.

Open connection with a hose to direct fluid.

At the "Remote Configuration" screen, press the "Fluid Maintenance" button.

@ Leaktest & Advanced || X ESC-Ciose || o/ F7-Save

Then press the “Circular Fluid” button. At this time oil should be discharged from
the high pressure outlet. The operation should be performed until there is no
more air residue in the system.

For this action, the tank should be fluid and the cap must be closed.

If the fluid is below the level, put more fluid and restart the process to circulate the
fluid.

If the cover is opened, the pump will stop.

To restart, close the cover and push the button to begin the process.
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After removing air from the system, press the “Fluid Maintenance” button again to
turn off the tank pump, then press the “Close” button. This way the TM 514 is
ready to test injectors and valves.

Y 3 JEMOOTIR Rail P

Files Registration Configuration Upgrade Help

General

Fluid Temperature
Port
Tank

Fluid Maintenance
B Pump tank

M Triphasic motor

M Cooler

M Heater

Testing injector flow
TM 514 is able to perform the following tests:

» Electrical test

* Leaktest

o Starting Test

» Test full load condition

» Test partial load condition

» Testin idle condition

» Test in pre-injection condition

Electrical test: Check the electrical condition of the solenoid or piezo injector
element.

Leak test: Check the injector for oil leakage. The leak test checks for excess oil
through the return line.

Starting Test: The starting pressure test is used to check the spray of the
injector in this critical condition of the vehicle. This test is visual, ie it is necessary
to check that the injector has no obstructed bore or is spraying properly. The test
lasts ten seconds.

Test full load condition: this is the test in which the injector is subjected to full

load conditions of the vehicle.
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Test partial load condition: this is the test in which the injector is subjected to
partial load conditions of the vehicle.

Test in idle condition: this is the test in which the injector is subjected to the idle
conditions of the vehicle.

Test in pre-injection condition: is the test in which the injector is subjected to
the pre-injection conditions of the vehicle.

After choosing the test item correctly, the next step is to identify the electrical
conditions of an injector, which will be seen in the following topic.

The injector test process is very simple, just carry out the following steps:
Connecting the injector to the equipment

The injector is connected to the equipment by four connections: The electrical
connection (1), the high pressure connection (2), return connection (3) and the oil
connection for measurement, through the jet breaker (4).

To illustrate, we will use a Bosch inductive injector and its accessories.

Vivua

0
ALVES | EENSO;SS

NSO

%

Tighten the jet
breaker body 1/4 turn
and then tighten the

handle 1/4 turn
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Jet breaker assembly without the injection filter

2

oG

AN

3

ltem Quantity Description Code

1 1 Crimped hose 25608

2 1 Jet breaker body 57825

3 1 Jet breaker base 57824

4 1 Handle M8X20 57834
Jet breaker bushing:

Bushing 16 57827

Bushing 17 57828

5 1 Bushing 18 57829

Bushing 19 57830

Bushing 20 57831

Bushing 21 57832

Bushing 22 57833

1 Jet break nut 57826

1 Oring viton conical DI9,0E4,35MM 57980

Oring viton conical DI6,5 E5,6MM 57981

1 Quick coupler 6501ES-4NPT 56064

188




= JHIIITIR /

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

Manual de Instrugdes - TM 514

Jet breaker assembly with the injection filter

ltem Quantity Description Code

1 1 Crimped hose 25699

2 1 Jet breaker body 57825

3 1 Jet breaker base 57824

4 1 Handle M8X20 57834
Jet breaker bushing:

Bushing 16 57827

Bushing 17 57828

5 1 Bushing 18 57829

Bushing 19 57830

Bushing 20 57831

Bushing 21 57832

Bushing 22 57833

1 Jet break nut 57826

7 1 Oring viton conical DI9,0E4,35MM 57980

Oring viton conical DI6,5 E5,6MM 57981

1 Injection sintered filter 25697
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Connecting a two-coil injector to the equipment

CRIN 4-21 family injectors have two coils.
The image below shows how to connect to the TM 514 using two CI-03 cables.

\
2

Important: Never run injector tests with valve connected to the pressure
line (Rail).

Although electrical identification of injectors suitable for testing is possible,
it is extremely inadvisable to select a type of injector other than the one
being tested, as incompatibility between injector parameters may occur and
this may damage the injector.

Never disconnect or connect a device during the test.

Tighten the hydraulic connections carefully to avoid damaging the adapter
threads. The backrests of the adapters are all tapered, facilitating sealing
and requiring less effort when tightening.

When tightening the plugs and adapters, use a maximum torque of 30 Nm.
Clean the injector before assembling it in the machine.

The accumulation of particles in the fluid circulation system can cause
faults and damage to the equipment, which are not covered by the
guarantee of manufacturing defects.
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Selecting the Injector and testing correctly. (Using CommonRailPC Fast
Software)

To select an injector, check the manufacturer's code and the type of test that will
be performed on that injector. This information is usually found on injectors and

compared to the injector table supplied by Tecnomotor.
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[] owstoon 148 | BOSCH | ALPINAOEM 1353118 BV OEM X0OT7E5205 soLEnoD
T Gws00 65 BOSCH WorcedesBars Spntr 200/ 308 /31400 413 Spntr 2 722/ SOLENOD Az sz G
OMSHONS 69 | BOSCH [Mercedes Benz Spriner 208/ 308 /313, 408, 413/ Spinter 2122/ SOLENOD A2 ARa2 cion
[] oustioos 69 BOSCH (Civosn C5/CB22HDI| Peugeot D6, 607 /807 2 2401 somop A2 ARa2 ae
[ owstionr 6 BOSCH Lo RoerFeclaner 120 D4 soEon w0 Az o
OMSON 69 | BOSCH Renaut Espacell 22001 SolENOD | A2 ARe2 ciz
[ owstioos 69 BOSCH MWD /E4/500,ESS) 70/ E3 /)5 /ND/ERMGR SOLENOD | A2 ARa2 e
M owstione s moscn wess om0 w0 ez e
OMSHO0H 69 | BOSCH |Land Rover Fresander 20704 soENOD | A2 ARa2 cue
[ owstosz 69 | BOSCH | Mercedes-Benz Spriter 208/ 308 313/ 408/ £13  Siner 222/ _SOLENOD | A2 R0 cuot
[l owsttonss 65 BOSGH Motcedes Bors Sper 208 /308 313/ 4. 413 Spinier2 122/ SOLENOD | A2 ) Gt
) Sensors Vales
@swpm @H—Help | & ra-cat Tw FT-Test || X ESC-Ciose
s Paan TS0/ Swadii2 T

Also in this table we identify the pressure adapter, electrical adapter and return
adapter according to the device chosen.

Once you have identified the manufacturer, type of injector, press the “F7 - Test”
button.

The screen with the information of the chosen test type, reference or standard will
be displayed. After pressing the “F7 - Test” button, the software will automatically
follow a test sequence unless the operator interrupts the process.

In the following image it is possible to check, on the button “F7 - Start”, the time to
start the test.
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Test plan for the injector: 0445110002 / BOSCH / SOLENOID
STANDARD TEST PLAN
®F1 _Help ‘ X Esc-Cancel || o F7-Start (10s)

Note:
The time to start the test is configurable. To change the time to start the

test, access the taskbar from the “Configuration”, “Preferences” Menu.
Then, on the next screen, go to the " Configuration" button. In this screen,

change the time to start the test if desired.

Test configuration

@ Enable button auto execution timer

Time interval in seconds for the auto execution of the button

_ISave my choice of test points
Defaults to the last choice made of test points

Preferred test plan: Default Plan
v

Defauits to the test plan you prefer
@ X Cancel

After changing the time, save the change to the "Save" button.
Then the screen below will appear, where you can select which tests will be

performed.
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) WARNING

Use:

Adapters Al-02, AR-02, CI-02, Jet breaker

This funcion runs only the |

njector starting test | F6 - Injector starting test

—Test Sequence
BVARIING;
EIFULL LOAD - Ret. (18-64) / Inj. (42-50)
EPARTIAL LOAD - Ret. (0-0) / Inj. (15-21)
BIDLE - Ret. (0-0) / Inj. (1-5)

@ PRE-INJECTION - Ret. (0-0) / Inj. (1-3)

XESC—Canﬁe\ ‘ PP F7 - Continue (10s)
|

At this point, if you do not wish to perform a test, simply uncheck the test option.
This will cause the software to stop and you will need to press the “F7 - Continue”
button to continue.

EFCTLIY | Test Injetor

(D) WARNING

Use:
Adapters Al-02, AR-02, CI-02, Jet breaker

This funcion runs only the |

njector starting test | F6 - Injector starting test

~Test Sequence
EWARMING
BFULL LOAD - Ret. (18-64) / Inj. (42-50)
B PARTIAL LOAD - Ret. {0-0) / Inj._ (15-21)
EIDLE - Ret. (0-0)/ In}. (1-5)
[JPREINJECTION - Ret_ (0-0)/ Inj. (1-3}¢

. XESC-CanGe\ ‘ ‘ »F-’—Cnntmue

Following the test sequence, the software performs the electrical test.
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Electric injector test

In order for an injector to be mechanically tested, ie to test flow, it is necessary to
know if the injector can be electrically actuated.

In the case of piezoelectric injectors, the resistance is not shown due to their
electrical characteristic.

The available conditions for injectors are:

» OK, when the injector is able to perform the electrical test. In this case, if the
injector is Inductive type, resistance will be shown;

» OPEN, indicating the open state or no injector connected to the system;

* SHRT, indicating short circuit condition on injector or connection/cable;

* ERRO, indicating an injector with resistance outside the known range.

After the electrical test, if the test condition is OK, the tightness test will be
performed to check if the injector has nozzle leakage or return.
This test is performed at 1300 bar pressure.

= EVITOR trical Test

Injectors Electrical Test

Condiien

Resistance

F1-Help (£4] F5-Repeat FFfStanUDs)l‘ ESC - Cancel
@ | v || X
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If the injector has a broken coil or a damaged piezoelectric element, an error
message will appear as shown in the screen below.

EFCTTZF " niector Electrical Test

Injectors Electrical Test

Condition |

Resistance |

‘ F1 - Help (3] F5-Repeat F7 - 5t . ESC - Cancel
Dr- | 4 X

The equipment will only start a test if the injector is in ok condition, ie, able to
mechanical test.

Injector tightness test

EXTS

Leak test of injector 0445110030
Presséo 1300 bar

Condition :

Status do teste

F1-Help EL ntinue ESC - Cancel
D1 | v X
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If the injector has nozzle leakage or excess oil through the return line, the TM 514
will display a failure message as shown in the screen below.

Y = JETVTTOR ak Test

Leak test of injector 0445110030
Presséo 1300 bar
L1
Condition
Status do teste
®F1 ~Help Glrio-sae | XEesc-cancel |

Note:
During the tightness test, the TM 514 does not electrically drive the injector,
giving it only the oil pressure.

Injector Start Test

The purpose of this test is to verify the condition of the injector spray jet (visual).
To do this, the injector jet breaker must be removed fron injector and the test
carried out leaving the injector in the TM 514 vat.

ATTENTION: This test requires a lot of attention from the operator as
pressure causes a very thin oil jet to come out and sparks can fire the oil.
For this test as with others, it is recommended to do so with the safety
cover closed.
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Injector starting test 0445110002
Time of test 10s / Pressure 300 bar

[\

Test time.

®F1 - Help |

r'l-" F9 - Skip ‘

X EsC- Cancel

Injector flow test

To date, the TM 514 has performed electrical and tightness testing. If the injector
passes these tests, the TM 514 will proceed with the flow test automatically as
shown in the figure below.

3\
WARMING ~

Time (60 s)
A

njection time

I\ 1000 us
Pressure (200 bar)

Frequency

40,0 Hz

Injector 1
Electric test Ok / Measured resistance: 0,40 Ohm (0,20 / 0,60)
FULL LOAD PARTIAL LOAD
Test status i test status.
A =Y, -—-—"
\ Injection time. ? Injection time. |
|
Pressure (1350 bar) Frequency 1 P far oy,
[ b 16,0 Hz
Flow (41,6/50,0} Return (18,0/54,0) Eequccy;
30,0 Hz
i Flow (14,9120,9)
+ Flow
Flow R

Time: 00:00:10

IDLE

fest status.

Injection time.

550 us

Pressure (250 bar)

0 bar

Frequency

42,0 Hz

Flow {0.7/47)

The injector actuation test, after the tightness test and electrical test, always
starts by heating the injector. This is because the injector working temperature

influences its flow.

However, if the operator wishes, they may choose not to warm up the injector
before the flow test, at the risk of erroneous results. To do this simply uncheck
the “WARMING” option before starting the tests, as shown in the next figure.
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e UL | Test Injetor

(D) WARNING

Use:

Adapters Al-02, AR-02, CI-02, Jet breaker

This funcion runs only the |

injector starting test F6 - mjecto{ sta r[ing test

i~ Test Seqguence
[IVARMING:
EFULL LOAD - Ret. (18-64) / Inj. (42-50)
EIPARTIAL LOAD - Ret. (0-0) / Inj. (15-21)
[BIDLE - Ret. (0-0) / Inj. (1-5)

B PREINJECTION - Ret (0-0)/ Inj. {1-3)

x ESC - Cancel ‘ I PP F7 - Continue

After warming up, the software will start the indicated test sequence (full load,
partial load, idle and pre-injection).

You can skip a test even while it is running.

It is also possible to perform only one specific test, as needed, by unchecking the
others. This allows you to streamline the process by testing only on the desired
load.

() WARNING

Use:

Adapters AH02, AR-02, CI-02, Jet breaker

This funcion runs only the |

injector starting test F6 - Injector starting test

—Test Sequence
[CIWARMING
BIFULL LOAD - Ret. (18-64) / Inj. (42-50)
[_JPARTIAL LOAD - Ret. (0-0) / Inj. {15-21)
[HDLE - Ret. (00} 7). (1.6]
|_JPRE-INJECTION - Ret. (0-0) / Inj. {1-3)

XESC-Cancel ‘ I PP F7 - Continue
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X!

B |
= Q\ Injector 1
@ ro-reren | Eecctest Ok 0400m 020/050) Tncto3438
g WARMING FULLLOAD PARTIAL LOAD IDLE PRE-INJECTION PRE-INJECTION
st Tot s Mo st = stsis M [ —— " e
\ biscton tine ncsontne. \ biscion e npesontn | \ biscion s 3 eciontine
» b ommmm |0 .- ([H »
essus (14001 e i Pressus 300041 pressweoosan || presaue 00031 Pressue (120010
| T
Froquncy. T | Frequney. Frequeney | Frequency Frequency
] — 2006

oot | (Dri-nen Erro-sme || o Fri-rnen

5140102/ 5001 5w 40,102

\

4

GFi0-save | ¢/ F11-Finish

At the end of the tests, it is possible to finalize, using the "F11 - Finish" button or
save to report, using the "F10 - Save" button.
Example Injector test report.

Company
Street/Avenue/Number
Logo :
City/State/Zip code
Phone/Email/Website
Service order: Code: Plate Date
MName: Address
No. Meighborhood: City: State:
Phone Cell phone Fax
Injector test - STANDARD TEST PLAN Reuision: 152 Test daie;
Injector type: SOLENOID  Code: 0445110369 Rewsion: 72 Brand:BOSCH ~ TM514-01.02-4.010.2
Injetor 1
Seral number: Resistance (MinMax)y. 0.4 Ohm (0,2 /0,8) Eletrictest: Ok Leak Ok
Observation: —
FULL LOAD PARTIAL LOAD IDLE PRE-INJECTION PRE-INJECTION
Pressure: 1800 bar Pressure: 800 bar Pressure: 300 bar Pressure: 300 bar Pressure: 1200 bar
Freguency:16 Hz Frequency:30 Hz Freguency:42 Hz Frequency:60 Hz Frequency:60 Hz
Inj. time: 690 us Inj. time: 595 us Inj. time: 560 us Inj. time: 273 us. Inj. time: 255 us
Injection Return Injection Injection Injection Injection
53.5 ml 383 ml 18,4 mi 53 ml 2.0 ml 21mil
(48,0059 6} (18,059 4} {18,225,0) (2,5/%6,9) (0.&73,8) (1,81,8)
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Test fluid heating

If the test fluid is not at the optimum temperature, the system will cause the test
fluid to reach that temperature by heating or cooling to the current temperature by
displaying the following screen:

4 Injector 1 B
A Electric test Ok / Measured resistance: 0,39 Ohm (0,20 / 0,60) Time: 00:00:19
WARMING Fluid heating PARTIAL LOAD IDLE

tost status. = Test status test status fest status

A 1 HEm | -
\ Injection time. Temperature 3 Injection time. ‘( njection time.
1000 us
Pressure (200 bar) ] s T Pressure (800 bar) + Pressure (300 bar)

606 bar 797 bar T

Frequency Frequency i Frequency
40,0 Hz 30,0 Hz 42,0 Hz

: Flow (16,2/25.0) I Flow (25/6.9)
Flow Flow

Testing pressure regulating valves

The process of testing regulating valves is very simple, just carry out the following
items:

Connecting the valve to the equipment

The valve is connected to the equipment through an adaptor and uses four
connections: The electrical connection, the high pressure connection, the return
connection and the connection for oil measurement.

To select the correct accessories for each type of valve (pressure adapters,
electrical adapters and return), select the valve model for testing in
CommonRailPC Fast table.

To illustrate, we will use a Bosch valve and its accessories.
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1 - Electrical connector

2 - Electric adapter

3 - Pressure Adapter

4 - Bosch pressure regulating valve
5 - Return Adapter

Important: Tighten the hydraulic connections carefully to avoid damaging
the adapter threads. The backrests of the adapters are all tapered,
facilitating sealing and requiring less effort when tightening.

Although Common Rail testing has electrically proper identification of
valves, injectors, and sensors, it is extremely unwise to close the test lead
short as well as to turn off or on a device during the test.

Avoid contacting the test lead terminals with the TM 514 chassis.
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Selecting valve and test correctly through CommonRailPC Fast.

To select a valve, check the manufacturer code and the type of test that will be
performed on that valve. Also select the "Valves" option in CommonRailPC Fast.
This information is usually found on valves and compared to the valve table
provided by CommonRailPC Fast software.

Files Registration Configuration Upgrade Help
( Search Fiter Standard Table
E F9 - Table EFactory default data
_ [data in bold were sded by user] BUser added data
ﬁ)\ F8-Report | Cidigo 44| Revision Operacion Adapt Presion | Adapt Canector | Adapt Retomo [Resist. (Min)) =
Toyota Hilux 251/ 22100-0L02
- 0281002241 69 BOSCH DRV NO Mercedes-Benz A160, A170, C270, CLK270. E270, E320, G270, ML!  AV-01 cv-o1 AR-00 150
0261002284 17 BOSCH DRV NG |CMTROEN BERLINGO 2.2 HDI AV01 cvo3 AR00 200
| ozst002287 69 BOSCH DRV NG BMW 330D, 330XD, 526D, 530D, 730D. X5 AV-01 cvoz AR00 150
| ozst00z312 69 BOSCH DRV NO  Mercedes-Benz A160, A170, C270, CLK270, E270, E320, G270, ML AV-01 cvaot AR0D 150
| 0281002313 69 BOSCH DRV NGO Mercedes-Benz A160, A170, C270, CLK270, E270, E320, G270, ML AV-01 cvaot AR00 150 |
| ozst002480 69 BOSCH DRV NO  BMW 330D, 330XD, 626D, 630D, 730D, X6 AV01 cvoz AR0D 150
| 0281002481 69 BOSCH DRV NG (CP1-BMW E603.0D272KM/ 118d/120d/ 3180/ 320 d/330d | AV-08* cvaot AR00 250
| ozst002483 69 BOSCH DRV NO  Renautt Espace 1 2.2 DCi AV01 cvoz ARDD 150
| 0281002488 69 BOSCH DRV NGO Affa Romeo 156 1.9 JTD, 156 2.4 JTD FIAT Brava, Bravo, Doblo, Mult  AV-01 cvoz AR00 150
| ozst002493 69 BOSCH DRV NGO (CRICP1SI/RE5/10-Txx V01 cvo3 AR00 150
| ozet002404 69 BOSCH DRV NG BMW/MERCEDES CDi | MB E-Class (W211) 02- BMW E46/E90E6  AV-08* cvot AR00 250
| 0281002500 69 BOSCH DRY NO  FIAT Ducato 2.6 JTD IVECO Daily 2.8 JTD Renault Mascotte AV-01 cv02 AR-00 150
| 0281002507 69 BOSCH DRV NGO CP1-OPEL Astra13 CDTi6.05/ Astra 1.9 CDTi4.04/ Signum 19 AV-08* cvoz AR00 250
| ozst0026%8 69 BOSCH DRV NGO Mercedes-Benz A160, A170, C200, C220, C270, CLK270, E200, E22  AV-01 cvot ARD 150
| ozet00250 59 BOSCH DRV NG Mercedes-Benz A160, A170, C200, C220, C270, CLK270, E200, E2Z  AV-01 oVt AR00 150
| 0281002872 69 BOSCH DRV NO  CRICP1SI/RBS/M0-1xx AV01 cva3 AR0D 150
| o2st078s07 69 BOSCH | MPROP NG MPROP-CP3 AV02+AV06 V02 “AR06 150
| 0928400473 69 BOSCH | MPROP NGO MPROP - CP3 | Volkswagen 2T2027353A / 19320 | CUMMINS 4903¢ AV-02 + *AV-08  CV-02 “AR06 150
| 0928400481 69 BOSCH | MPROP NG MPROP -CP3 |IVECO | FORD | NEW HOLLAND | STB | Delvery  AV-02 + 'AV-05  CV-02 “AR06 150
| 0928400485 69 BOSCH | MPROP NGO MPROP - CP3 | Fiat Ducato 2.3 JTD | veco Daiy 2.3 AV02+'AV0E CV02 “AR05 150
0928400457 69 BOSCH | MPROP NO  MPROP-CP3 |RENAULT 1.92.5 DCI /Master | CHRYSLER 2.5 CAV-02 + "AV-08  CV-02 “AR-0§ 150
7| oo28400402 69 BOSCH | MPROP NGO MPROP - CP3 | Fiat Ducato 2.3 JTD | veco Daily 2.3 AV02+AV06 V02 “AR06 150
0928400501 ) BOSCH | MPROP NO  MPROP-CP3 |RENAULT 1.92.5 DCI / Master | CHRYSLER 2.6 CIAV-02 + "AV-08  CV-02 “AR-06 150
| osz8400502 69 BOSCH | MPROP NG MPROP - CP3 | Renaul AV02+AV0E CV02 “AR06 150 |5
Injectors. ] [ Sensors I ]
gswmﬁ | @F1 “Help ‘ gmram ‘ S F7-Test ‘ X Eso(:|ose|
Verssion: 5 Plataforma: TM514-01.02/ 9001 SW:4.0,102 J

Valves function

Enter in the “Search” field the full code or just the last three digits marked on the
valve body. This way CommonRailPC Fast will search the database for the
corresponding valve to be tested.

Pesquisa

Common Rail PC2

Files Registration Configuration URade Help

Search Filter Standard Table
E F9 - Table 507 @Factory defautt data
BUser added data
@\ F8 - Report | codigo 44| Revision | Maca | Tipo | Operacién | Aplicacion | Adapt Presién | Adapt Conector
M 0281002507 69 BOSCH DRV NO  (CP1- OPEL Astra 1.3 CDTi 6.05 / Astra 1.9 CDTi 4.04 / Signum 1.9 AV-08" Ccv-02

DRV valve test example.
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Also in this table we identify the pressure adapter, electrical adapter and return
adapter according to the device chosen.

After identified the manufacturer, the type of valve, install the valve to test the TM
514, as shown below and press the "F7- Test" button, and start the test.

The screen below will indicate the accessories required for testing. Press the
"F7 - Start" button or wait for the test to start automatically.

U Available test plans.

Test plan for the injector: 0445110369 / BOSCH / SOLENOID
STANDARD TEST PLAN )
[ Run Coding:
i
! @ F1-Help ‘ ‘ X ESC - Cancel / F7 - Start (9s)

The software will perform the electrical test, if the valve resistance is OK, the flow
test will start.
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The available electrical conditions for the valves are:

» OK, when the valve is in normal electrical condition, ie able to perform the
test;

» OPEN, indicating the open state or no valve connected to the system;

» SHRT, indicating a short circuit condition on the valve or connection/cable;

* ERRO, indicating a valve with resistance outside the known range.

The equipment will only start a test if the valve is in Ok condition, ie, able to

mechanical test.

e Va al Test

Valve Electrical Test

Condition

Resistance (1,00/4,00)

@ F1-Help | F5 - Repeat / FT - Start (95) | X ESC - Cancel |

After the electrical test, CommonRailPC Fast software will start the test
automatically.

The system will perform pressure valve testing according to five specific test
points.

It is possible to follow the test done by TM 514 in CommonRailPC Fast, observing
the pressure variation generated.

Test Valve : 0281002507 / BOSCH / DRV,
B Fo-Table

Electric test: Ok / Measured resistance: 2,08 Ohms (2,50/5,00)

@ﬁ’%

Status Status. Status Status

Pressure (151/551) Pressure (319/820) Pressure (638 1185) Pressure (380/1819) Pressure (1122/2000)

B

o

=l =3
@s upport @F' Help T Fo-skip & F10-Pause | X ESC-Cancel

[Version:5_Platform: TWI514-01.02/ 9001 __ 5W: 40102 4

When the test is over, the measured values will be displayed and can be saved in

a report.



= JHIIITIR /

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

Manual de Instrugdes - TM 514

Test Valve : 0281002507 / BOSCH/ DRV
% F9 - Table
- Electric test: Ok / Measured resistance: 2,08 Ohms (2,50/5,00)
& rs-Report
Status. Status Status Status. ||| Status
Finished Finished Finished Finished Finished
Duty cicle || Duty cicle Duty cicle Duty cicle ||| Dutycicle
—
Pressure (151 /551) || Pressure (319 /820) Pressure (638 / 1185) Pressure (980 / 1819) || Pressure (1122/2000)

@swwn (DFi1-ten GlFo-sae | o Fit-Finsn ‘

[Version: 5 Platform: TM314-01.02/ 9001 SW: 40.102 4

Company
Street/Avenue/Number
City/State/Zip code
Phone/EmailWebsite

Logo

Service order. 9 Code: Plate Date:
Name: Address:
Mo Meighborhood: City: State:
Phone: Cell phone: Fax
Valve test - (DRV -N/C} Test dae:
Brand: BOSCH Code: 0281002507 Resision: 68 TM514-01.02-4.0.102
Serial number.
Observation
Eletric test: Ok
Resistance (Min/Max): 4,14 Ohm (2,5/ 5,0)
Test1{20% ) 272,00 bar (151.00/551.00)
Test2(30%) 589,00 bar (319.00/820.00)
Test3(40% ) 815,00 bar (§38.00 / 1185.00)
Test4(50% ) 1192,00 bar (980.00 / 1819.00) :-:
TestS(B0%) | 1485.00bar (112200} 200000) Test1 Test2 Test3 Test4 Tests

DRYV valve test report example.

Testing flow control valves

Valve testing can also be done with Mprop valves.

To do this, proceed in the same manner as above for DRV valve testing.

Enter in the field "Search", the code of the Mprop valve you wish to test, or only
the last three numbers of the code.

Configurstion Upgrade Help

Search Filter Standard Table
774 @Factory default data
: BUseracd data
& 8 Rt | codigo £4| Revsion | Maca | Tipo | Operaciin | Aplicacién | Adapt. Presidn | Adapt Conector | Adapt Retorno |
M| 0928400774 101 BOSCH | MPROP NO  Cummins AV-02 + AV-06 cv-02 AR-00
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As previously, the CommonRailPC Fast software tells you which are the adapters
used to test the selected valve.
Install the test valve on the TM 514 as pictured below.

1 - Electric adapter

2 - Valve under test

3 - Valve Adapter

4 — Jet breaker

5 - Qil collection hose

6 - Pressure Adapter

7 - AV-06 Pressure Reducer
8 - Oil Return

9 - Electrical conector

Then press the "F7 - Start" button. The screen below will appear.

B JHATHTIR, | Avallable test plans’

Test planfor the Vaive: 0928400774 / BOSCH / MPROP
Adaptors: AV-02 + AV-06, AR-00, CV-02
I PLAN TEST
(@)F1-He ‘ X Esc-cancel ‘ v F7-Stari (95)
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Press the "F7 - Start" button, or wait for the test to start automatically.
Then the electrical test of the valve will be performed.
If the valve resistance is OK, the result will be shown as the screen below.

=5 SRR Val al Test

Valve Electrical Test

Condition

Resistance (1,50/4,00)

@FW—He!p | F5 - Repeat /F?—Stan(Qs). X ESC—Cance\‘

The available electrical conditions for the valves are:

» OK, when the valve is in normal electrical condition, ie able to perform the
test;

» OPEN, indicating the open state or no valve connected to the system;

» SHRT, indicating a short circuit condition on the valve or connection/cable;

» ERRO, indicating a valve with resistance outside the known range.

The system will perform the flow valve tests according to five specific test points.

The equipment will only start a test if the valve is in Ok condition, ie, able to
mechanical test.

It is possible to follow the test done by TM 514 in CommonRailPC Fast, observing
the variation of the generated flow.

st Vabe 0524007741 BOSCHIMPROP
B ro-roe

Electric test: Ok / Measured resistance: 2,27 Ohms (1,50/4,00)

o 2 o[22

Staus Staus Staws Staus
Finished Finished Finished Rumning [l |

Duy cicle Duty cicle Duty cicle Duy cicle Duy cicle

Flow (58/132) Flow (44/106) Flow (25/82) Flow (1.4/6.9) Flow (00/36)

& o

- @r1-tep Fro-sp || & Fio-rase |[ X £50-Cores

Voo Plastons THS14-00/ 003 SW401132 092008 e
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When the test is over, you can end or save the test and generate a report.

Company
Logo Street/Avenue/Number
City/State/Zip code
Phone/Email/Website
Service order: 2 Code: Flate Date
Name: Address:
Mo. Meighborhood: City: State:
Phane: Cell phone: Fax
Valve test -(MPROP -NiO) Test date”
Brand: BOSCH Code: 0928400774 Revision: 101 TWE514-01.03 - 4.0.11.32
Serial number:
Observation:
Eletric test: Ok
Resistance (Min/Max): 2,27 Ohm {1,501 4,00)
Test1(37% ) 7,00 mis (5.80/13.20)
Test2(39% ) 5,50 mlis (4.39/10.681)
Test3(41%) 5,30 miis (2.46/8.20)
Test4(43%) 530 mis (1.10/6.80)
TestS (45 %) 3,10 mils (0.00/3.60) Test1 Test2 Test3 Test 4 Tests

Sample Mprop valve test report.

Testing pressure sensors

The Pressure Sensors test process is very simple, similar to injector and valve

tests.

Enter in the search field the code of the pressure sensor you want to test, or just

the last three numbers of the code.
When selecting the sensor model for testing, the CommonRailPC Fast table tells

which adapters should be used for this sensor.

| Common Rail

Files Registration Configuration Upgrade Help

Search

- Table

755

ﬁ)\ F8 - Report

|data in bold were added by user|

Code £4| Revision
4 0281002755

| BoscH

Application

Common Rail Bosch / ME228918, 51274210233, 2854542, 50412316

208

Filter Standard Table
Factory default data
User added data

pressure adapt. | Conector adapt.
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Connecting the sensor to the equipment

The pressure sensor is connected to the device through an adapter and uses two
connections: the electrical connection and the high pressure connection.

To illustrate, we will use a Bosch sensor with a maximum pressure of 2000 bars,
together with its proper accessories.

1 - Bosch pressure sensor
2 - Electrical connector
3 - Pressure Adapter

Important: Tighten the hydraulic connections carefully to avoid damaging
the adapter threads. The backrests of the adapters are all tapered,
facilitating sealing and requiring less effort when tightening.

After installing the sensor on the TM 514, press the "F7 - Start" button.
The screen below will appear.

Plano de testes do Sensor: 0281002755/ BOSCH

Adaptadores: AS-02, CS-02

| PLANO DE TESTE |

@FW-AJuda‘ X Esc—(:ance\ar‘  F7-niciar (85)

Press the "F7 - Start" button or wait for the automatic start.
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In the sensor test, there is no electrical test, the TM 514 starts the test by
generating pressure and the software checks the sensor output voltage.

Prm—— =
EFZTLZLF " Cornmon Rail PC 2 el
Files Registration Configuration Upgrade Help

Test Sensor - 0281002755 / BOSCH / [

F9 - Table | £

é{ F8—Report7

Vokage (0,84/0,92) || Vetage (1701.87) || Vetage (255281 || Votage (340375 || Votage (425470 |

Voltage Voltage Voltage Voltage Voltage

suppnrt | @F"Heip ‘ ﬂF‘)O—Save || o/ F1t-Finisn |

Version: 5 Flatfom: TM514 -01.03 /01.03 SW: 401132 - J

When the test is over, you can end or save the test and generate a report.

Company
Logo Street/Avenue/Number
City/State/Zip code
Phone/Email\Website
Senvice order. 3 Code: Plate: Date
Name: Address:
Mo Neighborhood City: State
Phone: Cell phone Fax
Sensor test Test date:
Brand: BOSCH Code: 0281002755 Revision: 69
Serial number:
Observation:
Test1:| 085V (0.84/0.82)
Test2: 1,79V (1.70/1.87) ——
Test3:| 270V (285/281) |—
Test4 3,46V (3.40/3.76) -
Test5: 453V {425/470) Test1 Test2 Test3 Test4 TestS

Pressure sensor test report example.
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Pausing a test

Tests can be paused whenever they are running by pressing F10 or opening the
equipment cover. In case of low fluid, the current test will also be paused and you
should add fluid to proceed with the tests. You can pause injector, sensor, and
valve testing as long as they are already running, otherwise the test will be

canceled.

ipCa Cllaled
‘Upgrade Help
Test Injector : 0445110002/ BOSCH / SOLENOID
— — k| Injector 1
@ F8- Report \ Eleciric test: Ok / Measured resistance: 0,39 Ohm (0,20 / 0,60) Time: 00.01:42
J
WARMING FULL LOAD ~ PARTIAL LOAD IDLE
I Y " teststatus I A Test status. Y test status. o test status.
A A e Y -
scon e ! — ctonine \ scon e
000, b
ressure (180 br) e ressure (00 bar)
2500 T 0ks
Freauency Flow (416500) Retur (16,0640 Frequency Frequency
40,0 Hz _ 30,0 Hz 42,0 Hz
E e — Fow (149209) Fow 0747)
- _— _—
Fow Fow
Fow et
Suppm @m - Help & F10-Pause | X ESC-Cancel ‘
J
it Pamome W T 0 [WAGTE <

e Re

B

F9- Table

F10 - Pause /

Test Injector : 0445110002 / BOSCH / SOLENOID

Iﬂl F8-Report 2%

WARMING

st siatus

Injector 1
Eleciric test Ok / Measured resistance: 0,39 Ohm (0,20 / 0,60)

FULLLOAD ~ PARTIAL LOAD

Test status

Time: 00:01:42

IDLE

" | [ " fest status test status.
A - [ ]
) necton time. ) njection time: X njection tine njecton tie
» 10005 n
RSB S0 Pressure (1350 bar) Frequency
1220 bar 16,0 Hz
Froquency ‘Flow (41,6/50,0) Return (18,0%64,0). by i P
40,0 Hz _ 30,0 Hz 42,0 Hz
ﬁ E - -
Flow Retun i it
|
®E
Test paused!
3] suppon (@DFi-tep | |
Versio:5_ Plsfoms: TWS14- 0103/ 0109 __ W 40132 P

Example of an injector test pause screen.

To resume execution, press the F11 button.
Current test point data will be discarded and retested.
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Accessing test reports
(Using CommonRailPC Fast Software)

At the end of any test process, a report with test data can be generated. To do
this, simply select the function “Record”. This data will be available for access via
this button “F8 - Report”.

' 32 JEMNTOR \_ Common Rail PC2

Files Registration Configuration Upgrade Help

‘ Search

/ﬁ |data in bold were added by user|
@ F8 - Report ‘ Cédigo 'z‘&] Revisdo ] Marca Ap
! 0445110002 4l BOSCH  Fiat Marea - 1.9/2.4 JTD / Bravo,
\7/_ 0445110003 146 BOSCH BMW 330D/ E46 /530D /E39.
| | 0445110004 146 BOSCH BMW 330D / E46 /530D /E39.
| | 0445110007 147 BOSCH BMW 330D / E46 /530D /E39.
| | 0445110008 70 BOSCH Chevrolet Tracker-2.0 D DW1(
0445110009 69 BOSCH  Mercedes-Benz Sprinter 208 / 3

Home Menu: Selecting the report

Within the test report menu, there are three reporting options: injector test report,
valve test report, and sensor test report.

Company
Street/Avenue/Number
Logo :
City/State/Zip code
Phone/Email/Website
Service order: Code: Plate Date
MName: Address
No. Meighborhood: City: State:
Phone Cell phone Fax
Injector test - STANDARD TEST PLAN Reusion: 162 Test date:
Injector type: SOLENOID  Code: 0445110369 Rewsion: 72 Brand:BOSCH ~ TM514-01.02-4.010.2
Injetor 1
Seral number: Resistance (Min/Max). 0.4 Ohm (0,2/0,8) Eletrictest: Ok Leak Ok
Observation: —
FULL LOAD PARTIAL LOAD IDLE PRE-INJECTION PRE-INJECTION
Pressure: 1800 bar Pressure: 800 bar Pressure: 300 bar Pressure: 300 bar Pressure: 1200 bar
Freguency:16 Hz Frequency:30 Hz Freguency:42 Hz Frequency:60 Hz Frequency:60 Hz
Inj. time: 690 us Inj. time: 595 us Inj. time: 560 us Inj. time: 273 us. Inj. time: 255 us
Injection Return Injection Injection Injection Injection
53.5 ml 383 ml 18,4 mi 53 ml 2.0 ml 21mil
(4B,0586)  (18,059,4) (18,2125,0) (255,9) (0,53,5) 1,81,3)
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Preventive maintenance
As with any equipment, a periodic cleaning is needed to maintain the integrity of
the equipment and its accessories.
Below some items that need care.

Vat cleaning

COMMON RAIL TEST

™ 514 11

FERRAMENTAS

Always keep the vat clean to avoid clogging in the drain. In order to do so, some
care is necessary:

» Use a soft, water-free absorbent paper to clean the vat after use or after work
has been completed.

» Do not leave keys, connectors, or adapters inside the machine.

* Always keep the machine cover closed to avoid accumulating dust and
residue.

+ Before connecting an injector to the equipment, be sure it is clean in order to
eliminate residue like earth and coal.

To drain the fluid from the bowl, place a container on the bowl drain valve (item 6
in Side View 1 image) and open the valve. Wait to finish. Close the valve.

Note: Vat fluid does not return to tank to avoid fluid contamination. The vat

fluid is dirty and contaminated and reuse of this fluid will result in loss of
warranty.
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Tank fluid and filter

Manual de Instrugdes - TM 514

The fluid tank and the fluid filter, has a service life of approximately 100 hours of
use.

When the system detects that the hours of use have been exhausted, an
exchange of these elements is required.

For this, check the item “Filter and test fluid maintenance”.

Replacement of small part of fluid

During the tests, some of the fluid gets lost. Some parts get lost inside the tested
components, some gets splashed or for any other reason.
Fluid must be added to tank whenever Low Fluid Level message appears.

Always use calibration fluid recommended by Tecnomotor:

» Ipiranga ULTRASENE 4113

+ CASTROL 4113

+ Shell S.9365 ISO 4113

» Tirreno TIRROIL-519A ISO4113

» Kelpen Oil - Keen Fluid FC4113 - 1ISO4113
» Bardhal - Maxlub Injector Oil

* Luchetti - DEITON BEAK 4113

Filter and test fluid maintenance

Changing the fluid

For fluid maintenance, place a container on the tank drain valve (item 5 in Side
View image 1) and open the valve. Wait to finish.

Remove any visible particles from inside the tank and if necessary wash it with
kerosene or 1ISO4113 fluid. Do not use water or ethanol.

Changing the filter

To change the filter, remove the filter (item 7 in the Side View image 1) by

unscrewing it and replace it with a new one, following the indication of the item
“Technical Information - Fluid Filter”.
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Insert screw to seal filter drain.

Before placing the filter on the head, wipe the rubber ring with some fluid or
mineral oil for easy tightening.

Place the filter on the head, thread until the ring touches the head. After backrest
thread more % turn to 1 turn.
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After all changed, it is necessary to reset the hour meters.
To do this, access the CommonRail PC Fast program with the “Remote
Configuration” function available on the taskbar in the “Setup” menu.

' e JEMOTOR . Common Rail PC2

Files Registration Configuration Upgrade Help
BN Remote Configuration |

Product Registration

Preferences
B N by user

= A S
@\ F8 - Report Codigo 24| Revisio [ Marca | .
| z 0445110002 71 BOSCH Fis
' ' 0445110003 146 BOSCH BN
|| 0445110004 146 BOSCH BN

Click on the corresponding item to clear the marker.

If fluid has been changed, reset the fluid hour meter.

If a filter has been changed, reset the filter hour meter.
If they were both, clear both.

Remote Configuration

Horimetro filtro o Reset values

% J

( Resetvalues N

Horimetro fluido §

After resetting, save the change.

{ 8Advanced ‘ x ESC - Close ‘ / F7 - Save ‘
4

When finished, go to the item “Supplying the equipment for the first time” and

perform the indicated steps.
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Machine cleaning instructions and devices for good maintenance.

For optimum service life of internal equipment devices and to avoid damage to
client devices, it is important to keep the equipment clean and before carrying out
tests on the devices, perform a cleaning.

Injectors, sensors, valves and pumps may contain dirt such as dust, coal, grease,
earth and others.

Below are some images of devices that should NOT be installed directly on the
machine, ie, should be pre-cleaned:

The equipment should also go through a regular cleaning process. Prevent dirt
remaining in the vat from entering the system.

Pre-cleaning can be performed with degreasing substances, cleaners, specific
equipment, or even simple methods such as using cleaning paper and kerosene.

Do not use fabrics that may loosen parts. Ex: Tow, cloth, cotton, etc..
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Below are some clean device images:

It is very important that the fluid and filter change is made according to the time of
use and specification informed by the equipment.

Never reuse the fluid or filter.

Always use 1SO4113 calibration fluid indicated in the equipment manual.

If in doubt, refer to the equipment manual available in the software in the Help
menu.

Panel cleaning

To clean the equipment panel, use a soft cloth with alcohol.
Do not use solvents or abrasives as they may damage the label.

Safety cover cleaning

To clean the safety cover, use a soft cloth with alcohol.
Do not use solvents or abrasives as they may damage the transparency of the
cover.

Fluid tank ceaning

When changing the test fluid, a cleaning of the fluid tank must be performed. To
do this, the equipment should be reclined a little to the left side, so that the
impurities contained in the bottom of the tank can go to the drain. With the
equipment reclined, place a container at the tank drain outlet and wait for the fluid
to escape. If there is still dirt inside the tank, contact the Tecnomotor Technical
Assistance Service.
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Checking and cleaning sintered filters

The filters must be checked and cleaned following the topics “Inspection of the
back leak filter” and “Inspection of the injection filter” every time the software
presents the verification warning “ALERT! Check the back leak and injection
filters”. Never ignore this warning and follow the steps provided.

The warning frequency is set to occur every 20 hours of work. If it is necessary to
reduce this time, contact technical support so that this time is reduced. Never
ignore this hour meter.

TM 514 | TM 51411 | TM 513 PLUS

= 7THMIWTIR §

ALERT! Check the back leak < ALERTE 187.32.247.124

Replacement of sintered filters after the hour meter expires

The filters must be replaced after 200 hours of work, but must also be replaced
if they show signs of efficiency loss, dirt in the pores and permanent clogging.
The frequency of the change notice is set to occur every 200 hours of work. If it is
necessary to reduce this time, contact technical support so that this time is
reduced. Never ignore this hour meter.
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When replacing the filter and cleaning the filter holder and hoses, access the
“Remote Configuration” function from the “Configuration” menu available in the
Task Bar and click on the “Reset Values” button of the “Change Sintered Filter
hour meter”

" Common Rail PCFast

Files Registration Configuration Upgrade Help

1 Remote Configuration
% F9 - Table Product Registration

Preferences

Remote Configuration

Main filter hourmeter [on2sm ( Reset values

Replacement filter count ,3— default valus

Test fluid hourmeter |O h28 m ( Reset values |
Fluid replacement count '3— default valie

Max check sintered filter ,r default yalue

Check sintered filter |O Reset values

Max change sintered filter E defauitval
|change_sintered_ﬁlter [o Reset values ] |

ALERT! Replace the back leak and injection filters.

Q Fluid Maintenance | Q Leak test |

ALERTI Check the back leak and iniection filters. 187.32.247.124
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Filters’s Internal Details

Sintered Filter

Filter Nut O'Ring 2111

Injection Filter

O'Ring 2111

Filter Support Sintered Filter
| I f Spring

Back Leak Filter with hydraulic connection

Filter Nut
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After cleaning the filter and filter holder, access the “Remote Configuration”
function from the “Configuration” menu available in the Task Bar and click on the
“Reset Values” button of the “Check Sintered Filter hour meter”

&ALy Common Rail PCFast

Files Registration Configuration Upgrade Help

1 Remote Configuration
% F9 - Table Product Registration

Preferences

Remote Configuration

Main filter hourmeter [on28m Reset values
Replacement filter count ’3— default valle

Test fluid hourmeter IO h28m Reset values

Fluid replacement count ’3—

Max check sintered filter ,W

Check sintered filter o ( Reset values )
Max change sintered filter |12000 default value
change_sintered_filter |O ( Reset values ]

ALERT! Check the back leak and injection filters.

Q Fluid Maintenance ‘ Q Leak test ‘

ALERT! Check the back leak and injection filters. 187.32.247.124
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Back Leak Filter checking
Opening the Back leak Filter manually

&
=
sl

1- Remove the Back Leak filter assembly from the machine, turning the filter
holder counterclockwise to release.

2- Turn the filter nut counterclockwise to open.

3- Be careful with the spring force when opening. Protect your eyes to avoid
accidents. When opening, remove the filter from inside the holder.

4- Clean the parts individually. Do not use fabrics or papers that can release lint
or particles.

Clean the filter with jets of air, water, solvents, descaling agents or ultrasound.
The use of acids is hot recommended, as it may damage the filter cells.
If the filter is still clogged after cleaning, replace it.

Check the o-rings on the set. If any are broken or deformed, replace them.

NOTE: Open the filter assembly by unscrewing it with your hands. Do not
use wrenches or pliers to close the filter or install it on the machine, as
there is a risk of rupture of the orings.

ATTENTION: the use of the filter with the sintered element different from the
one supplied by TECNOMOTOR, dirty or obstructed can cause rupture of
the hoses and deviations of measurement values, as well as damage to the
measuring system and loss of warranty of the equipment.

Get in touch with TECNOMOTOR or with your country’s distributor in your

country, in order to get the filter.
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Mounting and closing the Back Leak Filter manually

1- Position the components as the image above (1). Pay attention to the
orientation of the sintered filter: the closed face of the filter must be in
contact with the spring.

Use a light force to overcome the spring force and find the initial thread. Be
careful with the spring force when closing. Protect your eyes to avoid accidents.

2- Rotate the filter body clockwise to close.

3- Screw the Back Leak Filter assembly back onto the equipment. Do not use
wrenches for tightening.

Check the o-rings on the set. If any are broken or deformed, replace them.

NOTE: Close the filter assembly by screwing with your hands. Do not use
wrenches or pliers to close the filter or install it on the machine, as there is
a risk of rupture of the o’rings.

ATTENTION: The use of the filter with the sintered element different from
the one provided by the TECNOMOTOR, dirty or obstructed can cause
rupture of the hoses and deviations of measurement values, as well as
damage to the measuring system and loss of warranty of the equipment.
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Injection filter inspection
Opening the injection filter manually

1- Rotate the filter body counterclockwise to open.

£ v

2- Be careful with the spring force when opening. Protect your eyes from
accidents. When opening, remove the filter from inside the base.

3- Clean the parts individually. Do not use fabrics or papers that can release lint
or particles. Clean the sintered filter with jets of air, water, solvents, descaling
agents or ultrasound. The use of acids is not recommended, as it may damage
the filter cells.

If the filter element is still clogged after cleaning, replace it.

4- Clean the hose and the base of the Jet Breaker internally with air and
kerosene. The use of water is not recommended, as it may contaminate the test
fluid.

Check the o’rings on the set. If any are broken or deformed, replace them.

NOTE: Open the filter assembly by unscrewing it with your hands. Do not
use wrenches or pliers to close the filter, as there is a risk of rupture of the
o’rings.

ATTENTION: The use of the filter with the sintered element different from
the one supplied by TECNOMOTOR, dirty or obstructed can cause rupture
of the hoses and deviations of measurement values, as well as damage to
the measuring system and loss of warranty of the equipment.

Get in touch with TECNOMOTOR or with your country’s distributor, in order to
get the filter
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Mounting and closing the injection filter manually

1- Position the components as the image below. Pay attention to the
orientation of the sintered filter: the closed face of the filter must be in
contact with the spring.

Use a light force to overcome the spring force and find the initial thread. Be
careful with the spring force when closing. Protect your eyes to avoid accidents.

2- Rotate the filter body clockwise to close.
Check the o’rings on the set. If any are broken or deformed, replace them.

NOTE: Close the filter assembly by screwing with your hands. Do not use
wrenches or pliers to close the filter, as there is a risk of rupture of the
o’rings.

ATTENTION: The use of the filter with the sintered element different from
the one supplied by TECNOMOTOR, dirty or obstructed can cause rupture
of the hoses and deviations of measurement values, as well as damage to
the measuring system and loss of warranty of the equipment.

226



= JHIIITIR /

Produzido por Tecnomotor EletrBnica do Brasil S/A - REPRODUGAO PROIBIDA . Eventuais erros ou defeitos comunicar tecnomotor@tecnomotor.com.br

Manual de Instrugdes - TM 514

Periodic maintenance

Used injectors, valves and sensors, removed from the engines and installed in
the test machine, carry particles of impurities, filings, carbonization, diesel
residues and other substances that accumulate gradually in the hydraulic system
of the machine, causing failures or malfunction. Good use practices, cleaning and
maintenance are essential to minimize the accumulation of impurities.

Even so, depending on the intensity of use and the state of conservation of the
components tested, it is necessary to perform the complete periodic maintenance
in a recommended interval of 6 months. This service must be contracted and
performed by the Technical Assistance team authorized by Tecnomotor.

In this service, the following actions are performed that keep the equipment under
proper operating conditions:

» Cleaning of the entire hydraulic system (pipes, rail, tank, radiator, measuring
vessels);

» Changing the calibration fluid;

» Cleaning the main filter;

» Changing sintered filters;

» Cleaning the pressure control valve;

» Tightening of all electrical connections;
» Recalibration of the measuring system;
» Tightening hose clamps or exchanges;
» Software and firmware update;

+ Complete system testing.

Failure to respect or neglect these practices implies LOSS OF THE WARRANTY
of the product.

Whenever periodic maintenance is performed, the field corresponding to the
revision on the next page should be completed.
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Technical information

Engine 5 CV Triphasic
High-pressure pump Bosch CP3 Mechanical
. Voltage 220V
Tank resistance Power 800W
Maximum torque in the connections
of the hydraulic adapters 30 Nm (3 kgf)
Fluid reservoir capacity (1ISO4113) 5,5 liters
Fluid filter Delphi HDF670
Electric power 5000 VA
Power suppl Triphasic 50/60Hz
PRy 220V or 380V
Dimensions without packaging E;%(()) ((\|/_|V))
(in mm) 730 (L)
Dimensions with packaging 1115i% ((V|_\|I))
(in mm) 830 (L)
Weight without packaging (kg) 119
Weight with packaging (kg) 180
Maximum working pressure (bars) 2000

Units of measurement used in TM 514

Range Unit Resolution
Temperature -10a 130 °C 1°C
Pressure TM 514 I 180 a 2000 bar 1bar
Pressure TM 514 Il 180 a 2400 bar 1bar
Flow rate 0a400 ml/1000 injections | 0,1ml/1000 injections
Tension 0ab V 0,01V
Volume 0a100 ml 0,1ml
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Minimum specification for informatics

+ 2 Gigahertz (GHz) or higher 32-bit (x86) or 64-bit (x64) Multicore processor;
« 2 gigabytes (GB) of RAM (32 bits) or 4 (GB) of RAM (64 bits);

+ 1 gigabyte (GB) of available hard disk space;

* DirectX 9 graphics device with WDDM driver 1.0 or higher;

» Mouse, keyboard and LCD monitor with a minimum resolution of 1024 x 768;
+ USB 2.0 port for connection to equipment;

» Windows 7 or higher operating system;

* Access to the internet, for software and hardware update.

Defect codes table

These devices have a fault detection system to identify operating problems during
the testing process, as well as irregular or forbidden actions such as opening a
safety cover during operation or connect any device shorted.

These defects are identified by a numerical code and a message as described in
the table below.

Some of the events are part of a complex set of equipment protection and user
and should be seen as such, therefore, proceed exactly as shown below if any of
these messages appear.

Before evaluating cases of errors, check that the firmware and software are up to
date.

Checking the internal parts of the machine must be carried out only by authorized
service personnel.

Erros
Error 1 Functional Error!
Code It is impossible to lower the rail pressure. Dirty DRV.
Probable Cause Solution
- Accumulation of impurities in the hydraulic - Restart the machine and try the operation
system. again.
- Message occurs when the system can not - Contact Technical Assistance to perform the
lower the pressure for some reason. complete periodic maintenance.
- Dirty DRV.
- Electrical activation of the DRV
compromised.
- Rail pressure sensor with wrong
measurement.
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Error 2 Functional error!
Code Unable to reach heating pressure during the HEATING process.
Probable Cause Solution
- Accumulation of impurities in the hydraulic - Restart the machine and try the operation
system. again.
- The system can not raise the pressure to the | - Check the external high pressure
heating pressure. connections.

- Low pressure Rail.

- Bad contact on sensor or DRV valve.

- Damaged sensor.

- Damaged DRV.

- Problems of leak in the injector.

- Connections with sealing faults.

- Test DRV installed in high pressure
connections.

- Tank pump with flow problems caused by
damage to the fuse, dirt in the pump filter or
wear.

- High pressure pump with problems.

- Phase failure relay detecting failure on the
power line.

- Phase failure relay with problems.

- Contactor with problems.

- AC power board with problems.

- Bad contact at the motor activating terminals.
- Problems with activating the AC power
driver.

- Check the presence of the DRV valve in the
high pressure connections of the tank (it
should not remain in case of sensor and
injector testing).

- Check the tank pump fuse.

- Check for accumulation of dirt in the tank
pump pre-filter.

- Check that the filter and fluid have been
replaced properly.

- Check that the tank pump can be heard by
turning on.

- Check that the three-phase motor can be
heard by turning on.

- Check that the fault relay and phase
sequence status LEDs are on (or consistent
with the label).

- Check that the power line is adequate.

- Contact Technical Assistance to perform the
complete periodic maintenance.

Error

Code 3

Functional error!

Check fluid level in the tank.

Probable Cause

Solution

- Tank with test fluid level below minimum.
- Damaged tank level sensor.
- Bad contact at the sensor terminals.

- Check the fluid level of the tank. If it is low,
add fluid.

- If there is sufficient fluid in the tank, it may be
a problem with the level sensor or bad contact
at the sensor terminals. In this case, contact
the Technical Assistance to perform
maintenance.

Error 4 Functional error!
Code Critical problem in Rail DRV valve
Probable Cause Solution
- Bad contact on the electrical connection of - Restart the machine and try the operation

the pressure regulating valve of the system.
- Electrically damaged pressure regulating
valve.

- Problems in the activating valve circuit.

again.
- Contact Technical Assistance to perform the
complete periodic maintenance.
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Error 5 Functional error!
Code Critical problem in the Rail pressure sensor.
Probable Cause Solution
- Bad contact in the electrical connection of - Check the correct grounding of the

the system pressure sensor.
- Damaged system pressure sensor.

equipment.
- Call technical assistance.

Error

Code 6

Im

Functional error!
ossible to empty meters.

Probable Cause

Solution

- Accumulation of impurities in the hydraulic
system.

- Bad contact in meter(s) level sensor(s)
connection(s)

- Level sensor(s) locked.

- Clogged drain valve or tube.

- Damaged drain valve.

- Valve fuse blown.

- Damaged power board.

- Check the valve fuse.
- Contact Technical Assistance to perform the
complete periodic maintenance.

Error

Code 7

Temperature is very high. Turn it off!

Critical error!

Probable Cause

Solution

- Problems with temperature control.

- Ventilation obstructed.

- Heat radiator with excess dirt.

- Fan will not turn on or damage propeller.
- Bad contact between temperature sensor
connections.

- Damaged temperature sensor.

- Injector with leak problems.

- Damaged power board.

- Check that the fan is turning on during the test.
- Check that the ventilation inlets and outlets are
not obstructed.

- Check that the radiator is not dirty.

- Check that the injector has a operation leak
minimum.

- Call technical assistance.

Error

Code 8

Very low temperature, turn it off.

Critical error!

Probable Cause

Solution

- Temperature less than <-15 °C.

- Problem in temperature control.

- Damaged resistance.

- Bad contact in temperature sensor
connections.

- Damaged temperature sensor.

- Check the ambient temperature.
- Call technical assistance.

Error

Code 86

Safety error!
Safety cover open!

Probable Cause

Solution

- Safety cover was open during a process.
- A bad or locked contact in the cover sensor.

- Damaged sensor.

- Close safety cover and restart process.
- Call technical assistance.
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Error 87 Functional Error!
Code Emergency stop. Check problems
Probable Cause Solution
- “F1” ou “RET.” key was pressed during an - Restart the process.
ongoing process. - If it persists, call technical assistance.
Error . e . . .
Code 88 Not identified. If this persists, notify the manufacturer.
Probable Cause Solution
- Some unknown error occurred during the - Restart the equipment and repeat the process.
process, generating invalid data and - If it persists, call technical assistance.
information, and was lost in the system.

Error 89 Function unavailable.
Code Please, contact the factory.
Probable Cause Solution
- An attempt to access a function or menu not | - Restart the equipment and repeat the process.
available in the system. - If it persists, Call Tecnomotor technical
assistance or sales desk.

Error 20 Functional error!
Code Impossible to heat tank fluid.
Probable Cause Solution
- External temperature is too low, below 10°C. | - Restart the equipment and repeat the process.
- Problem in temperature control. - Check the ambient temperature.
- Damaged resistance. - Call technical assistance.

- Bad contact in the electrical connections of the
temperature sensor.

- Bad contact in the electrical connections of the
resistance circuit.

- Damaged temperature sensor.

- Damaged tank level sensor.
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Error 91 Functional error!
Code Unable to reach test pressure during the TESTS process.
Probable Cause Solution
- Accumulation of impurities in the hydraulic - Restart the machine and try the operation

system.

- The system can not raise the pressure to the
test pressure.

- Low pressure Rail.

- Bad contact on sensor or DRV valve.

- Damaged sensor.

- Damaged DRV.

- Problems of leak in the injector.

- Connections with sealing faults.

- Test DRV installed in high pressure
connections.

- Tank pump with flow problems caused by
damage to the fuse, dirt in the pump filter or
wear.

- High pressure pump with problems.

- Phase failure relay detecting failure on the
power line.

- Phase failure relay with problems.

- Contactor with problems.

- AC power board with problems.

- Bad contact at the motor activating terminals.
- Problems with activating the AC power driver.

again.

- Check the external high pressure connections.
- Check the presence of the DRV valve in the
high pressure connections of the tank (it should
not remain in case of sensor and injector
testing).

- Check the tank pump fuse.

- Check for accumulation of dirt in the tank
pump pre-filter.

- Check that the filter and fluid have been
replaced properly.

- Check that the tank pump can be heard by
turning on.

- Check that the three-phase motor can be
heard by turning on.

- Check that the fault relay and phase sequence
status LEDs are on (or consistent with the
label).

- Check that the power line is adequate.

- Contact Technical Assistance to perform the
complete periodic maintenance.

Error

Code 92

Functional error!
Stop the heating process.

Probable Cause

Solution

- Cancel the heating process by the user.

- Restart the process and allow the automatic
heating of the fluid.

Error

Code 163

Parameterization error - frequency

Probable Cause

Solution

- CPRC parameterizes SOM board with
frequencies greater than 80 Hz.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 164

Parameterization error - timeout

Probable Cause

Solution

- CPRC parameterizes SOM board with
timeout greater than 65 seconds.

- Contact the manufacturer.
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Error

166

Code

Parameterization error - center of mass CH1

Probable Cause

Solution

- CPRC parameterizes SOM board with center
of mass greater than 105mm.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 167

Parameterization error - center of mass CH2

Probable Cause

Solution

- CPRC parameterizes SOM board with center
of mass greater than 105mm.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 168

Parameterization error - Simultaneous measurement

Probable Cause

Solution

- CPRC parameters SOM board to measure
injection and return simultaneously.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 17

Old filter.

Replace and reset hour counter.

Probable Cause

Solution

- Over the limit of hour usage.

- Replace fluid filter by following Tecnomotor
specifications.

- Contact Technical Assistance to perform the
complete periodic maintenance.

Error

Code 172

Old oil.

Replace and reset hour counter.

Probable Cause

Solution

- Test fluid usage hour counter is at the limit.

- Replace test fluid by following Tecnomotor
specifications - Calibration fluid 1ISO4113.

- Contact Technical Assistance to perform the
complete periodic maintenance.

Error

Code 173

Injector(s) not found.
Connect an injector.

Probable Cause

Solution

- No injector connected to the system.

- Bad contact with injector(s) terminals.

- Injector(s) with short circuit, open or outside
working range. Injectors with electrical damage
will not be mechanically tested.

- Damage to the control board drivers.

- Connect another injector of the same actuator
type (inductive or piezoelectric) to test the
channel.

- Check connections and the condition of the
injector(s).

- Check the condition of the power adapter for
discontinuity.

Error

Code 174

FLASH recording error.
Possibility of losing data.

Probable Cause

Solution

- Error recording memory.

- Call technical assistance.
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Error

Code 175

Functional error!

Impossible to finish current process.

Probable Cause

Solution

- Injector flow deficiency.

- Mounting error of the hydraulic connections.
- Leaking hydraulic connections.

- Dirt on the valves causing retention
problems.

- Dirt in the measuring system.

- Steel filings on level sensors.

- Level sensor faults.

- Injector activation driver failures.

- Faults in the power supplies of the drivers.

- Failures in pressure control.

- Injector is not able to perform the entire flow
test.

- Replace the injector and try to retake the test.
- Check all hydraulic connections, mainly the
returning ones. Return connections must be
connected to their respective return channels.
- Check connection leakages.

- Contact Technical Assistance to perform the
complete periodic maintenance.

Error

Code 176

Functional error!

Impossible to test the DRV valve.

Probable Cause

Solution

- Bad contact with the electrical connection of
the pressure-regulating valve to be tested.

- Valve to be tested is damaged or outside
working range. Valves with electrical damage
will not be mechanically tested.

- Damage to the test valve activation driver.

- Damage to the valve detection circuit.

- Check the electrical connections of the
pressure regulator to be tested.

- Check the condition of the valve to be tested
with an ohmmeter.

- Check the correct application of the valve

- Replace the valve to test the test channel.

Error

Code 177

Impossible to perform calibration optical module CH1

Probable Cause

Solution

- Optical module disconnected.

- Burnt transistors.

- LED module misaligned with Optical Module.
- LED module without power.

- Fluid inside the measuring vessel.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 178

Impossible to perform calibration optical module CH2

Probable Cause

Solution

- Optical module disconnected.

- Burnt transistors.

- LED module misaligned with Optical Module.
- LED module without power.

- Fluid inside the measuring vessel.

- Contact the manufacturer.
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Error

179

Code

CH1 optical module disconnected

Probable Cause

Solution

- Bad contact on sensor(s) connections.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 180

CH2 optical module disconnected

Probable Cause

Solution

- Bad contact on sensor(s) connections.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 192

Direct injection tightness test failed

Probable Cause

Solution

- Injector in trouble.
- Occurrence of error 195/196.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 193

CH1 measurement timeout

Probable Cause

Solution

- Jet breaker adapter disconnected.
- Leak in drain valves.

- 3 way valves disconnected.

- 3 way valves with leaks.

- Check jet breaker connections.

- Check actuation of 3 way valves.
- Check for leaks in 3-way valves.
- Check valve fuse.

Error

Code 194

CH2 measurement timeout

Probable Cause

Solution

- Jet breaker adapter disconnected.
- Leak in drain valves.

- 3 way valves disconnected.

- 3 way valves with leaks.

- Check jet breaker connections.

- Check actuation of 3 way valves.
- Check for leaks in 3-way valves.
- Check valve fuse.

Error

Code 195

Impossible to empty the meter CH1

Probable Cause

Solution

- Accumulation of impurities in the hydraulic
system.

- Bad contact at the drain valve connections.
- Damaged power board.

- Blown valve fuse.

- Check valve fuse.
- Apply 'auto clean' functionality to production
test actuators.

Error

Code 196

Impossible to empty the meter CH2

Probable Cause

Solution

- Accumulation of impurities in the hydraulic
system.

- Bad contact at the drain valve connections.

- Damaged power board.
- Blown valve fuse.

- Check valve fuse.
- Apply 'auto clean' functionality to production
test actuators.
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Error

197

Code

Return tightness test failed

Probable Cause

Solution

- Injector in trouble.
- Occurrence of error 195/196.

- Check injector situation.

Error

Code 198

Low coefficient of determination CH1

Probable Cause

Solution

- Bad contact connector on the injector.
- Leak in CH1 drain valves.

- Loosen the conditioner screw.

- Float stuck/soaked.

- Incorrect LED voltage/supply current.
- Injector failure.

- Check the condition of the electrical
connector.

- Check the jet breaker connection on the
inserted device.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 199

Low coefficient of determination CH2

Probable Cause

Solution

- Bad contact connector on the injector.
- Leak in CH2 drain valves.

- Loosen the conditioner screw.

- Float stuck/soaked.

- Incorrect LED voltage/supply current.
- Injector failure.

- Check the condition of the electrical
connector.

- Check the jet breaker connection on the
inserted device.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 200

Timeout for dead volume fill SOM CH1

Probable Cause

Solution

- Jet breaker adapter disconnected.
- Leak in drain valves.

- 3 way valves disconnected.

- 3 way valves with leaks.

- Check the condition of the electrical
connector.

- Check the jet breaker connection on the
inserted device.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 201

Timeout for dead volume fill SOM CH2

Probable Cause

Solution

- Jet breaker adapter disconnected.
- Leak in drain valves.

- 3 way valves disconnected.

- 3 way valves with leaks.

- Check the condition of the electrical
connector.

- Check the jet breaker connection on the
inserted device.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 208

FLASH write error

Probable Cause

Solution

- Remote configuration parameters were not
written to the SOM board.

- Contact the manufacturer.
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Error
Code

209 Leakage in the drain valve CH1

Probable Cause

Solution

- Accumulation of impurities in the hydraulic
system.

- Bad contact at the drain valve connections.
- Drain valve o-ring broken.

- Contact the manufacturer.

Error
Code

210 Leakage in the drain valve CH2

Probable Cause

Solution

- Accumulation of impurities in the hydraulic
system.

- Bad contact at the drain valve connections.
- Drain valve o-ring broken.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 211

CH1 data storage exceeded

Probable Cause

Solution

- 'Opt_sampling' remote configuration
parameter less than 99.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 212

CH2 data storage exceeded

Probable Cause

Solution

- 'Opt_sampling' remote configuration
parameter less than 99.

- Contact the manufacturer.

Error

Code 213 Contaminated fluid
Probable Cause Solution
- Fluid was not changed within the specified - Change the fluid.
time.
- Fluid contamination.
- Remote configuration parameter “Opacity”
less than 25.
Error
Code 255 Process stop requested by user.
Probable Cause Solution

- User pressed the “RET.” key during a test
process.

- Restart the process.
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Connecting the USB cable between the machine and a PC

Connect the TM 514 as shown in the figure below and connect the USB cable
and the power cord.

USB Cable

Installing the Serial USB Driver

When installing CommonRailPC Fast software, a screen prompting you to install
the USB drivers will be displayed. Refer to the CommonRailPC Fast software

manual for further information and updates
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Os dados apresentados neste manual tém como base as informagdes mais
recentes disponiveis até a data de sua elaboracdo. A TECNOMOTOR nao se
responsabiliza, portanto, por eventuais incorre¢des existentes. Em caso de
divida, consulte o nosso departamento técnico.

REPRODUGCAO PROIBIDA

E proibida a duplicagéo ou reproducéo do todo ou de qualquer parte desta obra,
sob qualquer forma ou por qualquer meio (eletrdnico, mecénico, fotografico,
gravagao, outros) sem autorizacdo expressa do detentor do copyright.
Todos os DIREITOS RESERVADOS E PROTEGIDOS pela Lei no 5988 de
14/12/1973 (Lei dos Direitos Autorais)

Reservamo-nos o direito de fazer alteragdes nesta obra sem prévio aviso.
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